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Франк форд Арс енал 


Филадельфия Генс ильвания 


Рас мий колдонуу ү чү нгана 


Копумч а маалымат же копумч акирг изү ү ү чү н байланыцың ыз: 


Командир офицери Франк форд 
Арс енал АТТМ: 5МЦПЕ А-03100, 


Атайын Продукция ларБө лү мү Чакан Калибрдег и Инженердик Дирекция сы 
Филадельфия ‚Па. 19137 


Баалоо с ыноолору әя ктаг андан кийин коиумч а коцумч алар жеткиликтү ү болот. Сураныч, даректин ө згө рү цү жө нү ндө 
жог ору даг ы аг енттикке кабарлаң ыз, опондо с из аларды әалаалас ыз. 
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Колдон жас алг ан ок-дарылар колдонмсс у (Жардырг ыч тү зү лү игтө рже ТЭЦтер) 


Бө лү мО 
Кирицү ү 


0.1 Максаты жаначө йрө сү 


Салттуу эмес с ог ушогерация ларында кадимки ас кердик ок-дарыларды айрым мис с ия ларды аткарууда курәл катары колдонуу 
мү мкү нэмес же акылг ас ыйбаг ан нерсе болуну мү мкү н. Анын ордунакеректү ү ок-дарыларды жерг иликтү ү 
жеткиликтү ү же жө нө кө й материалдардан жас оозарыл болуну мү мкү н. Бул колдонмонун мәкс аты - жерг иликтү ү 
жеткиликтү ү материалдардан ок-дарыларды жас сону майдачү йдө сү нө чейин бәая ндооаркылуу Атайын кү чтө рдү н жана 


партизандык ас керлердин готенциалын жог орулатуу. 


Өндү рү лгө н,так тү зү лү птө р дээрлик дайыма импровизация ланг анг акараг анда натыйжалуу, иценимдү ү жанаколдонууг а 
оң ой болот, бирок текче буюмдары коогс уздук же лог ис тикалык себептерден уламайрымогерация ларү чү н жеткиликтү ү 
болбойт. Демек, оператор дары-дармек же бо& дү кө нү нө нсатыпалатург ан, керексиз ү ймө ктө н табатург ан материалдарг а 
тая ныцы керек же ас кердик запас тардан сү зү цү керек. Ошондой эле, ү й буюмдарын жас оодо колдонулг ан инг редиенттердин 
жана материалдардын кө бү упунчалык жө нө кө й же зыя нсыз болг ондуктан, аларды эч кандай пек жаратпас тан алыпжү рүүгө 
болот. Ая кталг ан буюмдун ө зү кө бү нчө оң ой жапырылг ан же камуфля ждалг ан. Мындан тышкары, талаанын 

макс аткаылайыктуу пункту белг иленг ен макс аткаылайыктацтырылыны мү мкү н, ошону менен ийкемдү ү лү к жанаар 


тараптуулугу бокичас тандарттык гпункткакараг андаартыкчылык берет. 


Колдонмодо ок-дарыларды жас оону жана колдонууну билбег ен кызматкерлерг е букмдарды жас оог оуруксатберүү үчүн 

жө нө кө й тү цү ндү рмө лө ржанаиллкк трация лар камтылг ан. Бул букюмдарө з ү йү ндө ойлоптабылг ан же башка 

бас ылмалардан же ок-дарыларды же атайын с ог ушиштеринде иштег ен кызматкерлерден алынг ан. Бул колдонмо жерг иликтү ү 
материалдардан жардырг ыч заттарды, жардырг ыч тарды, кү йг ү зү ү чү заттарды, формадаг ы заря ддарды, ок атуучу 


куралдарды, минометторду, кү йгү зү ү чү заттарды, кечиктирү ү чү лө рдү ‚ө чү ргү чтө рдү жанаунул сыя ктуу 
нерс елерди жас со ыкмаларын камтыйт. 


0.2 Коогс уздук жана иценимдү ү лү к 


Ар бир пункт коогс уздукту жанаипенимдү ү лү ктү камсыз кылуу ү чү нтеория лык жанаэкс герименталдык жактан 

бааланг ан. Кө птө г ө н букмдартубас акоркунуч тардан же ипенимс из аткаруудан улам жок кылынды. Коогс уздук эскертү ү лө рү 
алар колдонулг ан жол-жоболорг окө рү нү ктү ү тү рдө кирг изилет, бирок коогс уздук мамиленин мас елес иэкенибаса 

белг иленет. Кө ң ү л бург ан, кайдыг ер адамдарг а караг андас ерг ек, кырдаалды ойлоп, туурачаракө рг ө нэркектердин 

кырс ыктары әз болоору далилденг ен чындык. Ипти пландаптыруу жанакө рсө тмө лө рдү тәк аткаруу маанилү ү ; бардык иш 
тыкан жана ирәэттуу аткарылууг атийиш Жардырг ыч заттарды, жардырг ычтарды, кү йгү зү ү чү заттарды жанакүйгүзүүчү 
заттарды ө ндү рү ү дө жабдуулар таза кармалууг ажанауч кундар, сү рү лү ү ‚сокку, ысык обтекттер, жалын, х имия лык 


реакция лар жанаапыкч абас ымсыя ктуу энерг ия концентрация ларынажол бербө ө керек. 


Бул заттаркө пчү лү к чө йрө дө натыйжалуу дептабылг ан; бирок, ү лг ү лө ртуураиигепцин кәамс ыз кылуу ү чү нишжү зү ндө 
колдонуу дан му рун жас алып, алыс тан с ыналыпы керек. Х имия лык заттар дая рдалг андан кийин мү мкү н болупунчатезирэәэк 
колдонулупу керек жана нымдан, кирден жана жог ору даайтылг ан энерг ия концентрация ларынан таза 

с асталыпы керек. Белг иленг ен же арналг андан байка макс аттарү чү н буюмдарды алмаптыруу же колдонуу аракетинде 


ө згө чө этия ттык керек. 
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0.3 Колдонуучунун комментарийлери 


Бул колдонмо мезг ил-мезг или менен кайра каралыпже ө згө ртү лү птурупу кү тү лү ү дө .Упундай жол менен 
азыркы материалды жаң ыртып, алар жеткиликтү ү болг ондон кийин жаң ы нерселерди копууг аболот. 
Колдонууч улар бул колдонмону жакпыртуу ү чү нсунупгалг ане згө ртү ү лө рдү же комментарийлерди 
тагиырууг ачакырылат. Комментарийлерө згө ртү ү лө рсунупталг антексттин конкреттү ү бетине, 
абзацына жана с абына клавипгте болуну керек. Тү цу нү ү нү жанатолук бааберү ү нү камсыз кылуу ү чү нарбир 
комментарий ү чү нсебептеркө рсө тү лү цү керек. Комментарийлертү здө н-тү з комендант, Америка Копмо 
Шаттарынын Армия с ы, Атайын с ог ушмектеби, Форт Брәг г, Тү ндү к Каролина 28307 жана Командир офице р, Америка 
Койпмо Шаттары армия с ы, ЕгапКїога Арс енәал, 5МОЕА-)8000, Рһ\!айе!рһїа, Реппу\мап!а 19137 жө нө тү лү цү керек. 
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К олдон жас алг ан ок-дарылар колдонмос у (Жардырг ыч тү зү лү игө рже ТЭЦтер) 


1-бө лү м 

Жардырг ыч заттаржанакү йү ү чү заттар (анын ич инде 
тутанткычтар) 

1.1 Пластикалык жарылуучу толтургуч 


Плас тикалык жарылуучу толтург уч калий х лоратынан жана вазелинден жас алыпны мү мкү н. Бул жардырг ыч болот 


коммерция лык Мә8 же кандайдыр бирас кердик жардыруу кагпкаг ы менен жардырылыпы керек. 


1. кәлийх лоратынын крис таллдарын катуу бетке жукакылыпжайың ыз 
бети. Тег ерек тая кчаны кристаллдардын ү стү нө жылдырып майдалоо 


бет порошж же буудай сыя ктуу кө рү нгө нгө чейин абдан майдагороцок 
ун. 


2. 96бө лү кчө порошок калий х лоратын жана1 кой 
кенен идиике же упуг аокиошбирбө лү гү май желе 
контейнер. Инг редиенттерди кол менен аралаптырың ыз (жууруг) 
бирдей пас таалынг анг ачейин. 
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1.2 Калий нитраты 


Калий нитраты (селитра) кө птө г ө н табиг ый булактардан алыныны мү мкү н жанаазот кис лотас ын, карагороицокту жанакө төгөн 


пиротех никалык каражаттарды жас оодо колдонулупну мү мкү н. Тү цү мдү ү лү к кыртышгын ас ылдуулуг уна жарапаО,1ден 10%г ачейин 
с әлмакта 


Мате риалдар Булак 


Нитраты бар тогу рак же байка мате риал, болжол менен 3-1/2 г аллон 
(13-1/2 литр) 


Эс кичириг енө сү мдү к же жаныбарларды камтыг ан топурак 
мас еле 


Эс ки жертө лө лө р жана/же ч арбанын топурак голдору 


Эскикө рү стө ндө нжер 


Чириг ен ташже миномет курулу шгай ду балы 


Толуг у мененкү йү пкеткенак тү стөгү жыгачкүлү 


Жжпы жыг ач кү лү ‚ болжол менен 1/2 чыны (1/8 литр) 
Толугу менен кү йг ө н каг аз (кара) 


Чака же окпошидиш болжол менен 5 г аллон (19 литр) кө лө мү 


(плас тик, металл же жыг ач) 2 даана май датокулг ан 


кездеме, ар бири ч аканын тү бү нө н бираз чоң ураак 
Чаканын тү бү ндө Йй чоң дуг у тайыз кө мө ч же табак 


тайыз ысыккачыдамдуу контейнер (керамика, металл, ж.б.) 


[Суу - 1-3/4 г аллон (6-3/4 литр) | 


Сө ө к, бычак, бураг ыч же байпкатепцик чыг аруучу ас гап 


С пирт 1 г аллон (4 литр) (вис ки, с пирт ич имдиктери ж.б.) 


[жылуулук булаг ы (от, электржылыткыч, ж. 
Каг аз 
[лентас [1 


Эс кертү ү : инг редиенттердин ө лчө мдө рү нү н катыны г анамаанилү ү . Опентип экиэсе кө пкалий нитраты ү чү н,экиэсекөп 


колдонулат. 


Процедура 


1. Чаканын тү бү ндө тепиктерди тепипкоюң уз. Чаканын ич индег и тепциктердин ү стү нө кездеменин бирбө лү гү нжайың ыз. 
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С1оһ 


Зоот о иске! 


2. жыгачтынкү лү нкездемег е кок, катмаркылыпжайың ыз 
кездеменин калың дыг ы жө нү ндө .Экинчибө лү гү нкой 


күлдү нү стү нө кездеме. 


же) 
*"ё=е===д ”/ 


З. Чакаг атопурак с алың ыз. 


_ ' 
"латы рУ?» 


г “еруу, 
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4._ Чаканы тайыз контейнердин ү стү нө салың ыз. Чака 


зарыл болс о, тая кч алар боюнч агорт болупу мү мкү н. 


ВисКеї 


5їск 


5$һҺа1оу/ 
Сопаїпег 


5. Сууну кайнатып әз-аздан ч ака менен жерг е куя быз. Суунун тепиктерден ө тү шү нө жол бериң из 


тайыз контейнерг е чака. Суу бү т жержү зү н аралапе тө ө рү нө иипениң из.Тө гү лгө нсукктуккаурукс ат бериң из 
муздатуу жана 1-2 с ааткакоку. 
Эс кертү ү : Суунун баарын даросотө кгө ң ү з, анткени бул токтопкалыны мү мкү н. 


б. этия ттык менен сукктукту ысыккачыдамдуу идишке тө гү ң ү з. Тү бү ндө калг ан ылайларды таштаң ыз 
тайыз контейнерден. 


7. Аралаиманы ысык оттокеминде 2 кайнатың ыз 


с аат. Туздун майда дандары бапгалат 
чеч имде пайда болот. Буларды чыг арг ыла 


їтргоуїб8»а 
5${гаїпег 


ар кандай тү рү н колдонуу менен, алар гай да болот 


импровизация ланг ан ч ыгкалооч у (каг аз ж.б.). 


Неа{ 8оигсе 
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10. 


Сукктук баптапкы кө лө мү нү н болжол менен жарымыначейин 
кайнаг анда, оттон алып отура бериң из. 

Жарым с ааттан кийин бирдей кө лө мдө гү спирт коиосуз. 
Аралайма каг азг акуклг андаанын ү стү нө майдаак кристаллдар 


чог улат. 


Калий нитратын тазалооү чү нкург әк кристаллдарды мү мкү н болупунчааз ө лчө мдө кайнатылг ан сууг акайраэритү ү 
керек. Пайдаболг он туз крис таллдарын жок кылың ыз (7-кадам); бир нече каг аздан жас алг ан импровизация ланг ан фильтрден 


куюл концентраттуу эритмени кург акчылыккачейин буулатың ыз же акырын ысытың ыз. 


Крис таллдарды тег из бетке жайып кург атууг амү мкү нчү лү к бериң из. Калий нитратынын крис таллдары азыр дая р 


колдонуу. 


1.3 Импровизация ланг ан кара горопок 


Кара гороцок жө нө кө Йй, коогсуз тү рдө дая рдалыны мү мкү н. Бул жардыруу же курал гороиок катары колдонулупу мү мкү н. 


Эс кертү ү : Жог орудаг ы ө лчө мдө рдө нэкифунт (900 г рамм) кара гороиок пай да болот. Бирок, инг редиенттердин ө лчө мдө рү нү нкатыцы 
г ана маанилү ү .Опентип экиэсе кө пкарагорошек ү чү н колдонулг ан бардык санды экиэсеге кө бөйтү ңүз. 


Процедура 


1. Спирт ич имдиктерин ч акалардын бирине с алың ыз. 


2, 


Калий нитратын, кө мү рдү жанакү кү рттү ысыккачыдамдуу челекке салың ыз. 1 с такан суу коиуп бардык инг редиенттер 


эриг иче жыг ач тая кчаменен жакпылап аралацптырың ыз. 


Калг ан сууну (2 с такан) аралаймаг акопуң уз. Часаны жылуулук булаг ынакокл, майдакө бү кчө лө рпайдаболобаптаг анга 


чейин аралаптырың ыз. 
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4. Чак аны оттон алып арәлацпманы куя быз 


катуу аралаптыруу менен спиртке. 


А1соһо1 


] 
чу 
ч 


= 


Спирт аралаимас ын 5 мү нө ттө й турсун. Карагорошок алуу ү чү н аралаиманы чү гү рө ктө нөткөрүңүз. 
Сукктукту тапгаң ыз. Кара гороцоктун тег ерег ине чү пү рө к ороп апыкчасукктукту кетирү ү ү чү нсыгыңыз. 


ЕР 


——_ 


———_ 
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6. Скрининг ди кург ак челектинү стү нө кой.Экранга 
Оашр ]аск 
нымдуу горошжтун ишгтө ө гө жарамдуукөлөмүн 
коюл экранды катуу сү ртү пг ранулдаң ыз. Рохууйет ИР 4 
5сгееп 
Сгапша{еа 
В1аск 
Рохдетг 
Эс кертү ү :Эг ерде г ранулдаикан бө лү кчө лө рбири-бирине жабыпып, формас ын ө зг ө ртсө ‚ горошкжтун бү т партия сын кайра 
бириктирип, 5 жана 6б-к адамдарды кайталаң ыз. 
7, 


1/2 дйм(1-1/4 с м) катмар пай да болупу ү чү н, тег из кург әк бетке г ранулдашкан кара горошок жайың ыз. кург атууг аурукс ат бериң из. 
Радиатор же тү зкү ннурун колдонуң уз. Бул мү мкү н болупунч атезирээк, бирс ааттын ич инде кург атуу керек. Кург атуу мезг или 


канч алык узак болс о, кара гороцок опонч олук эффективдү ү эмес. 


1.4 Азот кислотасы 


Азот кис лотас ы кө птө гө н жардырг ыч заттарды, кү йгү зү ү чү аралайпмаларды жанакис лотаны кечиктирү ү таймерлерин дая рдоодо колдонулат. 


Ал калий нитратынын жана концентраттуу кү кү рт кис лотас ынын аралаймас ын дис тилля ция лоо жолу менен дая рдалыпы мү мкү н. 


(1.2-бө лү м) 


Мзанилү ү ишЭгерде кү кү рт кис лотас ы автотранс горттун аккумуля торунан алынс а, аны әк тү тү н пайдаболг онг очейин кайнатып 


концентраттаң ыз. Тү тү н менен демалбаң ыз. 
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Эс кертү ү : Алынг ан азот кис лотас ынын кө лө мү калий нитратынын кө лө мү менен бирдей. Ошентип 2үчүн 


ашкапык азот кис лотас ы, 2 ашкаицык калий нитраты жана 1 ашкайпык 
концентрация ланг ан кү кү рт кислотасы. 


Процеду ра 


1. Кург ак калий нитратын бө тө лкө гө же кумураг асалың ыз. койуу 


кү кү рт кислотасы. Бө тө лкө нү 1/4тө напык толтурбаң ыз 


толук. Пас тапай да болг онг о чейин аралаштырың ыз. ' 
Вне ог 
Дир, 1е$6 
{һап 1/4 Равзвїе о({ 
ЕШ! Ро(азвїшлї 


Хїїгае апа 
Сопсеп(гаеа 
5ыйигїс Аса 


2. 2бөтөлкө нү н мойнунакаг аз же чү пү рө к оропкоюң уз. Бө тө лкө лө рдү н моюндарын бекемжабың ыз. Ипениң из 
бө тө лкө лө рбири-бирине дал келг ен жанаабамейкиндиктери жок. 
МесКяв ої{ Во&ев 
Е1ишвһ Адаїпв! Еасһ Ойег 
З. 


Бошбө тө лкө бө тө лкө дө гү бө тө лкө дө н бираз тө мө н болуну ү чү нбө тө лкө лө рдү таптардын же банкалардын ү стү ндө кармаң ыз 


алуучу бө тө лкө дө пайдаболг он азот кис лотас ы байпкабө тө лкө лө ргө аг ыпкетгепиү чү нгаста 


Ңесеїүїп& 
вое 


Таре 8еа1 


4. Казанг аже кө мө ч казанг аот жагуу. 


5.__Отту ичине жанас ырткажылдырып, аралаимас ы барбө тө лкө нү акырын жылытың ыз. Кызыл тү тү н чыг абашгаг анда 


мезг ил-мезг или менен бошбө тө лкө нү нү стү нө муздак суу кук азот кис лотас ы пайда боло баштайт 


бө тө лкө алуу. 
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Неа{ Ңевзївал« Солї(аїпег 


б. ж орудаг ы процес стикызыл тү тү н пайда болмокич аулантың ыз. Эг ерде кабыл алуучу бө тө лкө дө пайдаболг он азот кислотасы тунук 


болбос о(булуттуу) аны тазаланг ан бө тө лкө гө кук 2-6-кадамдарды кайталаң ыз. 


1.5 Чаң жарылууларынын демилгечиси 


Чаң жарылуусунө ндү рү ү ү чү н жалгы материалды демилг елей тург ан демилг ечитез жанаоң ой тү зү лү цү мү мкү н.Заря ддынбултү рү 
бө лмө лө рже имараттарс ыя ктуу жабык аймактарды жок кылуу ү чү нидеалдуу. 


[ Талапкылынг ан материалдар 
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Эс кертү ү : Пластикалык жардырг ыч заттар (СА4 с ос тавы ж.б.) куюлг ан жардырг ычтарг а(Б курамы ж.б.) караг анда 
жак пыраак жарылууну жаратат. 


Гроцеду ра 


Тырмакты колдонуп, тунец банкас ынын капталынан 
тү бү нө нЗ3/8-1/2 дкйм(1 -1-1/2 с м) аралыктаг ы 
тепикти бас ың ыз. Айлануучу жанарычаг дын 
аракетин колдонуп, тепцикти жардыруу 

кагкаг ы тууракелгенге чейин чоң ойтуң уз. 


2. Жыгач тая кчаны тепикке салып тая ктын 


учун банканын ортос уна жайг аптырың ыз. 


Жрдырг ыч затты банканын ү стү нө н3/4 дкйм(2 
с м) алыс тыкта болмокич а, тая кчаны курчап 


туруң уз. Этия ттык менен жыг ач тая кчаны алып 
с алың ыз. 
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Алкминий металлын жарылуучу заттынү стү нө коюңуз. 


т КАПИТ 


Колдонуунун алдындаэле жардыруучу капкакты тая ктан жас алг ан { ё [ Меїа! 


кө ң дө йгө кирг изиң из. Демилг ечи азыр колдонууг адая р. 


Эс кертү ү :Демилг ечинибир 
ЖКК Сагабоага Ої5К 1пвегтї 


керек болсо, Еог НапдЇїпд Ригровев 
материалды жог отуудан 


камс ыздандырууү чүн 
әлкминийдин ү стү нө 


картон бас ылыцы 
мү мкүн. 


Кантипколдонуу керек 


Бул ө згө чө бирдик бешфунт ун, 1/2 г аллон (1-2/3 литр) бензин же эки фунт флак боёчу алюминийдин заря дын баптосоү чү н абдан жакпы иштейт. 
Катуу материалдар каптарг а же картон картонг ос алыныны мү мкү н. Бензинди плас тикалык капталг ан каг аз сү т кутучаларына плас тик же айнек 
бө тө лкө лө ргө салууг аболот. Заря ддартү здө н-тү з демилг ечинин ү стү нө жайг апгтырылат жана жардыруу кагкаг ы колдонулг ан кагкактын 


тү рү нө жарапаэлектрдик же с актаг ычтын жардамы менен иштетилет. Бул 2000 куб фут тос мону жок кылат (имарат 10х 20х 10фут). 


Эс кертү ү : Чоң ураак корпустарү чү н прогорционалдуу ч оң ураак демилг еч илерди жаназаря ддарды колдонуң уз. 
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5 1%. боа 
Сһагре їп Сагїоп 


штмїнаог 


1.,6Жерсемирткичтержарылуучу 


Жарылг ыч ок-дарылар аммиак с елитрас ынан жана мазуттан же мотор майы менен бензиндин бирдей бө лү ктөрүнүн 
аралацмас ынан жас алыпы мү мкү н. Тийишгү ү дая рдалг анда бул жардырг ычты жардырг ыч кагкәак менен жардырс аболот. 


Процеду ра 
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1. чоң батирг е аммиак с елитрас ынан бирууч чачың ыз 
такта жана ч оң болг онг очейин башкатактамененкатуусү рт ү ңүз 
бө лү кчө лө рабдан майда гороцок болуп май даланат 
ун (болжол менен 10 мү нө т). 


Эс кертү ү : 2-кадамды мү мкү н болуцунч атезирәэк улантың ыз, анткени горошок абадан нымалыпкетицимү мкү н 
жана бузулуп калат. 


2. Бирө лчө мдү (стакан, ашкацык ж.б.) мазут менен 16 аралаптырың ыз 


кург атылг ан майда май даланг ан аммоний селитрасынө лчөө 
ч акаже бапкаылайыктуу идишке с алып жыг ач менен аралаптырың ыз 


тая к. Эг ерде мазут жок болс о, жарымө лчө мдү колдонуңуз 


бензин жана бир жадрымө лчө ммотор майы. Сактооа 


колдонууг адая рболг онг очейин суу ө ткө рбө йт. 


З. Бул аралаиманы темир же болот тү тү ккө кукюң уз, анын биручундакагкаг ы бар. Эг ерде тү түк 
жок болс о, кург ак калай банканы, айнек банканы же оор дубалдуу картон тү тү ктү колдонс оң уз болот. 
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Эс кертү ү : Трубадаг ы аралапманы таптап же ч айкабооү чү н сак болуң уз. Эг ерде аралапматыг ыз пакеттелг ен болсо, 
жарылуучу затты баштсоү чү н биркагпкак жетииє из болот. 


4 Жардыруу кагкаг ын бетинин ас тынас алың ыз 


жарылуучу аралашма. В1а5{1пр Сар 


Рїре 


Мїхигеє 


Эс кертү ү : Контейнердин ачык учу менен чектө ө жардырг ыч заттын эффективдү ү лү гү н жог орулатат. 


1.7 Сагроп Теї -жарылуучу 


Нымдуу жарылуучу аралаиманы кө мү ртек менен бириктирилг ен май да алкминий гороиоку нан жас сог о болот 
тетрах лорид же тетрах лорэтилен. Бул жардырг ычты жардырг ыч капкак менен жардырс аболот. 
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Алкминий горошжтун экибө лү гү нбирбө лү ккө ченеңиз 
кө мү ртек тө рт х лориди же тетрах лорэтилен сукктук салып 


аралаптырг ыч контейнер, аралайтырып жатканда горошок с укктук кошуу 
жыг ач тая к менен. 


Аралайма балдын конс ис тенция с ы болг онг очейин аралаптырың ыз 
сироп. 


З. 


Жердырг ыч затты колдонууг а дая рболг онг очейин банкада же упуг аокиошсуу ө ткө рбө й тург ан идиите с актаң ыз.Тһе 


аралапмадаг ы сукктук чектелбег енде тез бууланат. 


Эс кертү ү : Аралапмаунпундай жол менен 72 с ааттын ич инде жарылат. 


Кантипколдонуу керек 
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Бул аралапманы темир же болот тү тү ккө куюңуз 
бируч унда с айма кагкаг ы бар. Эг ерде тү тү к болсо 
жок болс о, кург ак калай банканы же а 


айнек банка. 


2. Жардыруу кагкаг ын бетинин астынас әлың ыз 


жарылуучу аралаима. 


Эс кертү ү :Контейнердин ачык учу менен чектө ө жардырг ыч заттын эффективдү ү лү гү н жог орулатат. 


1.8 Ж7рсемирткич АМ-А! Ехр!о5їме 


Кург ак жарылуучу аралайма аммиак с елитрас ы менен майдаалкминий менен айкалыншкан жер семирткичтен жас алыпы мү мкүн 
горошж. Бул жардырг ычты жардырг ыч капкак менен жардырс аболот. 
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Процеду ра 


1. Метод1-Тө мө н ылдамдыктаг ы жарылуучу затты алуу 
&_ жерсемирткичтин тө рт бө лү гү налкминий гороцог уначейинөе лчө ө ү чү нө лчө ө чү идишгтиколдонуң уз 
жана аралаптырг ыч идишке кукң уз. (Мис алы: 1 с такан алкминийг е 4чө йчө к жерсемирткич 
горошж.) 


6. Инг редиенттерди жыг ач тәя к менен жакпцылапаралаптырың ыз. 
2. МетодП -Биркыйлажог орку ылдамдыктаг ы жарылуучу затты алуу 


&_ бокнчажерсемирткичтерди бирубактач ачат 
чоң жалгак тактайды жанакатуу сүртүңүз 
чоң бө лү кчө лө рмайдаланг анг ачейин башкатакта 
унг аокпошабдан май да гороцок 
(бирууч ү чү н болжол менен 10 мү нө т). 


Эс кертү ү : Порошок нымдуу болуну мү мкү н болг ондуктан, тө мө нкү һ кадамын мү мкү н болупунчатезирәэк улантың ыз 
абадан жана бузулуп калат. 


6.1 методдун а жанай кадамдарын аткарың ыз. 


3. Жарылг ыч аралаипманы суу ө ткө рбө й тург ан идиште, мис алы, айнек идипте, болотто с актаң ыз 


тү тү к, жб., колдонууг адая рболг онг очейин. 


Кантипколдонуу керек 


1.7 бө лү мү ндө гү Кантипколдонуу керектин 1 жана2-кадамдарын аткарың ыз. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


1.9 "Кызыл же ак горопок" оттоочу 


"Кызыл же ак гороицок" пропелланты жө нө кө й, коопсуз тү рдө дая рдалынпы мү мкү н. Тө мө ндө 
сү рө ттө лг ө н формулаболжол менен 2-1/2 фунт гороцок алыпкелет. Бул ок атуучу курал жанаанын ич ки диаметри 1/2 
ДЕЙ м же андан азыраак болг он куралдардаг анаколдонулуцу керек, мис алы, пиренке мылтык же 7,62 карабин, бирок тапанча 


эмес. 


Процеду ра 


1. Шёкерди, калий нитратын жанас ууну ч акаг ас алың ыз. кант 


жана калий нитраты эригенге чейин маал-маалы менен 
араәлапитырып жай от мененыс ытың ыз. 
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2. Бар болс о, темир кыч кылын (дат) копуң уз 
чечим. ас тындаг ы жалынды кө бөйтүңүз 


арәлапма акырын кайнаг анг ачейин. 


Эс кертү ү : аралаима дат с актапкалат 


түстүүзш 


3. Арәлаипма анын тө рттө н бирине чейин азаймайынча, ч ака капталдарын маал-маалы менен аралаптырып кырыптуруң уз 

байтагк ы кө лө мү н, андан кийин тынымс ыз аралаптыруу. 
4 Суу бууланг ан с айын аралапма конс ис тенция г ажеткенг е чейин коку болупкалат 

быпырылг ан эртең мененки дан же ү й гомадас ы. Жондуктун бул этабында ч аканы алыпс алың ыз 

жылуулук булаг ы, жана металл баракка мас с асын жайып 

Хол 
(( 

Б, 


Материал муздаг анда, аны капык же игатель менен 1 дкймг ажакын кайч ылашбороздорг отартың ыз. 


бө лөк. 
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6. Материалды абада кург атууг аурукс ат бериң из, эң жакшысы кү ндө . Ал кург апжатканда, кург атууг ажардамберү ү ү чү наны маал-маалы менен (болжол 
менен ар бир20 мү нө т с айын) калыбынакелтириң из. 


7. Материал нымдуу жана жумиак, бирок тийг енг е жабыпшгай тург ан чекитке чейин кург аг анда экранг акичинекей кашык 
с алың ыз. Материал курт с ымал майдабө лү кчө лө ргө айланг анг ачейин кайык же байка жалгак нерсе менен экрандын 


торунакариы алдыг ажанаарткасү ртү ңүз. 


8. Г ранулдайк андан кийин материалды толуг у менен кург атуу ү чү нкү нгө кайтарың ыз. 


1.10 Азот кис лотас ы/Нитробензол («Х еллг оффит») 
жарылуучу 


Жардырг ыч ок-дарыны мононитробензол жана азот кис лотас ынан жас сог оболот. Бул дая рдооү чү нжө нө кө й жардырг ыч болупс аналат. 


Ж нэле кислотаг а мононитробе нзол куюл арәлацтырың ыз. 
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Эс кертү ү : Колдонуунун алдында аралапманы дая рдаң ыз. 


Процедура 


1. 2ге 1кө лө мдү (стакан, кварт жб.) мононитробензол кошуң уз 


бө тө лкө же банкадаг ы азот кислотасынынкө лө мү. 


2. Инг редиенттерди кис лотаг атуруктуу тая кчаменен жакпылапаралайтырың ыз. 


Кантипколдонуу керек 
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1. Мом жардырг ыч кагкак, тү тү к жанаая г ы кагкак. 
2. Капкакты тү тү ккө сайлаң ыз. 


З. Аралаипманы тү тү ккө кукңуз. 


4. 


Жардыруучу капкакты беттин а тынакыс тарың ыз жанас котч менен жабың ыз 


аралаимадан. 


В1азїїпж Сар 


Мї1хиге 


Эс кертү ү :Тү тү ктү начык учун бириктирү ү жарылуучу заттын эффективдү ү лү гү н жог орулатат. 


1.11 Целлклоза/кис лотаү чү н оптималдайптырылг ан процесс 


Жардырг ыч заттар 


Кис лотатү рү ндө гү жардырг ыч азот кис лотас ынан жана ак каг аздан же кебез кездемеден жас алыпны мү мкү н. Бул жардырг ыч болот 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


Ме8 коммерция лык кагкак же кандайдыр биргс кердик жардыруу кагкаг ы менен жардырылынпы керек. 


1.Колкапкийү ү. 


2. Алюминий фольг аг акаг аз же чү пү рө к катмарын жайып азот кис лотас ынан чейин чачабыз 
кылдат с ууланг ан. Алкминий фольг ажок болс о, кис лотаг атуруктуу материалды (айнек, керамика) колдонуң уз 
же жыг ач). 
Асїа Сопайшег 
{/ 
Миїгїс Асїа 
„а 
А1йтїпит Еой } — = 
Рарег ог С1©{һҺ 
З. 


Кис лотаг ач ыланг ан барактын үстү нө дады бир катмар каг аз же кездемени кок жог орудаг ы 2-к адамды кайталаң ыз. 


Зарыл болупунч акайтәалаъыз. 
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4. кислотаг ачыланг ан алкминий фольг аны оропалың ыз 
барактарды жанатү рмө ктү кислотаг атуруктуу идишке салың ыз. КоПеа 5$һҺееї& 


Эс кертү ү :Эг ерде айнек, керамика же жыг ач лоток колдонулс а, эки жыг ач тая кчас ы барбарактарды алып жү ктөңүз. 
контейнерге. 


5. Мом жардырг ыч капкак. 


6. Жардыруу кагкаг ын тү рмө к барактардын ортос унас алың ыз. 


Жардырг ыч затты жардырардан мурун 5 мү нө т убакыт бериң из. 
В1аз!їпр Сар 
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1.12 Метилнитрат динамити 


Нымдуу жарылуучу аралаиманы кү кү рт кис лотас ынан, азот кис лотас ынан жана метил с пиртинен жас сог оболот. Бул 


жардырг ычты жардырг ыч капкак менен жардырс аболот. 


| Талапкылынг ан материалдар Булак 
[Ж күрт кислотасы [тунук аккумуля торкис лотас ы ак тү тү н пайдаболг онг очейин 


кайнатылг ан Талаадаг ы азот кис лотас ы (1.4-бө лү к) же 90% концентрация 


Азот кислотасы 
(1.48 с алыпгырмас алмаг ы) 


Метанол 


Метил с пирти Жыг ач спирти (денатуратталг ан с пирт эмес) 


Антифриз (туруктуу эмес) 


[тамч ылаткыч же айнек тү тү ктү ү шприц | 
[чоң диаметри айнек (2 кварт) банка 
[трайнек банкалар (1 кварта) 


Абс орбент (май да талкан, май даланг ан каг аз, 


май даланг ан кездеме) 


Исле -—=ә == =—-—-—-=-=-- 
мазак р 
[Юго ———————зс = —————Єї4}+=-+=+ 
лоток к _———————_=+ 


Процедура 


1. 2 литрлик банкадаг ы 16-1/2 чай кашык азот кис лотас ына24 чай кайык 


кү кү рт кислотас ын коиуң уз. 


Абайлаң ыз: Кис лотатерини кү йгү зү п кийимди жок кылат. Эг ерде тө г ү лг ө н болсо, аны кө псандаг ысуу 


менен жуупс алың ыз. Тү тү н менен демалбаң ыз. 


2. Банканы муздак с уу же аг ын куклг ан кө мө ч казанг а(3-5 г әаллон) салып кис лотамуздаг анг ачейинкү тү ңүз. 
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3. Ичинде айланматү зү ү ү чү н банканы тез айландырың ыз 
с актоодо с укктук (ч ач ырабас тан). 


идиштин ас тың кы бө лүгү сууга 


4& үзг ү лтү ксү з айлантып жатканда, аралапмаг а 1/2 кошуу керек 
бирубактач ай кайык, 13-1/2 чай кашык метил 


спирт, жок дег енде бир муздатуу ү чү н арәлапма 
толуктоолордун ортос ундаг ы мү нө т. 


5. Акыркы жолу метил с пирти копулг андан кийин даг ы 30-45 секунда айлантабыз. 


б. этия ттык менен эритмени куушайнек банкалардын бирине куюң уз. Банканы сууг асалыптурууг аурукс ат бериң из 


экикатмарбө лү нгө нгө чейин болжол менен5 мү нөт. 


7. Тамч ылаткыч же шриц мененү стү нкү катмарды алып кылдаттык менен алыпс алың ыз 


бапкакуушайнек идиике салып Бул сукктук жарылуучу болуп с аналат. 
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8. Жердырг ыч кабирдей с андаг ы суу копуп айлантың ыз. 


6-к адамдаг ыдай аралапманы кайрабө лү ү гө уруксат бериң из. Жардырг ыч зат 
аәзыртө мө нкү катмар. 


9. Этия ттык мененү стү нкү катмарын тамчылаткыч же иприц менен алыптайшгаң ыз. 


10. Салг ычкабекемтаң ылг ан сорг учтун бирчыныс ын салың ыз. 


11. жыгач тая к менен аралаптырыпжатып, мас саө тө нымдуу болг онг очейин акырындык менен жарылуучу затты кошосуз, бирок 


тамч ылатууг ажетиигү ү нымдуу. Жардырг ыч зат колдонууг адая р. 


//// ^7 ё/#//// УУУУ УУУ // 


Эс кертү ү : аралапмаө тө нымдуу болс о, кө бү рө ө к соргуч кошуу. 


Жәрдырг ыч затты с актооталапкылынс а бууланбашү чү н жабык идиите сәктаң ыз. 


Кантипколдонуу керек 


1. Бул аралашманы темир же болот тү тү ккө кукң уз, анын биручундакагкаг ы бар. Эг ерде тү тү к 


жок болс о, кург ак калай банканы же айнек банканы колдонс оң уз болот. 
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2. Жрдыруучу капкактын ас тынакирг изиң из 


жарылуучу аралаима бети. 


Эс кертү ү : Контейнердин ачык учу менен чектө ө жардырг ыч заттын эффективдү ү лү гү н жог орулатат. 
1.13 Карбамид нитраты жарылуучу зат 


Карбамид нитраты жарылуучу ок катары колдонулупну мү мкү н. Аны азот кис лотас ынан жана заарадан дая рдоооң ой.Ал мү мкү н 
жардырг ыч капкак менен жардырылыны керек. 
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Эс кертү ү : Колдонуунун алдында аралаиманы дәя рдаң ыз. 
Процеду ра 


1. Кө пс андаг ы заараны (10 с такан) болжол менен анын 


кө лө мү нү н 1/10уна(1 с такан) жылуулук булаг ынын ш” 
ү стү ндө гү идиштердин биринде кайнатың ыз. 


2. Заараны ч ыгкалооч у материал аркылуу байка идиике ч ыгкалаң ыз. 
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Еїїєегїп# 
Ма{егїа1] 


3. Акырындык менен 1/3 чө йчө к азот кис лотас ын кошосуз 


фильтрленг ен заара жана аралапманы 1ге калтырың ыз 
саат. 


Мїгїс 
Асїа 


Еї{Негеа 
[гїпе 
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Аралайманы 2-к адамдаг ыдай ч ыпкалаң ыз. Мочевинанитраты 
крис таллдар каг азг ачог ултулат. Пгеа їЧїїгаїе 


Сгуз\а1в 


4. 


Таре 


5. Мочевинанитратын ү стү нө суу кукптжуупс алың ыз. 


6. Фильтрлө ө чү материалдан карбамид нитратынын крис таллдарын ч ыг арып, жакпцылапкург атуу керек 
(болжол менен 16 с аат). 


Эс кертү ү :Эг ерде ысык (кайнак эмес) суу монч ос ун колдонс оң уз, кург атуу убактыс ын эки с ааткачейин кыс картууг аболот. 5-к адамды караң ыз 


1.15бөлү мдүн. 


Кантипколдонуу керек 


1. Карбамид нитратынын крис таллдарын темир же болот тү тү ккө кайыктапсалың ыз. 


бүтүү. 
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2. Жрдыруу кагкаг ын мочевинанитратынын крис таллдарынын 
астынакыстарың ыз. 


Шгеа Мїїга(е 
Стгувз\а1зв 


Эс кертү ү : Бул жардырг ыч затты алкминий гюорошног ун (бо& дү кө ндө рү нө н алс аболот) 4тө н 1г е чейин аралаптыруу менен 
эффективдү ү рө ө к кылсаболот. Мис алы, 1 с такан алюминий горошокун 4 с такан карбамид нитраты менен аралайтырың ыз. 


Контейнердин ачык учуначек коку жардырг ыч заттын эффективдү ү лү гү н жог орулатат. 


1.14 Жез сульфатын (гентаг идрат) дая рдоо 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


1. Гинттин бирине 10 г рамм жез бө лү ктө рү нсалың ыз 


банкалар. 1 с такан (240 миллилитр) с уклтулг ан кү кү рт кислотасын коцуң уз 
жез. 


8шїигїс 
Асїа 


2. 12г рамм калий нитраты же 1-1/2 коцуң уз 


аралайпмаг а азот кислотасы чай кашык. 


Мїїгїс Асїа ог 
Ро{аввїцш ЇМї(гаїе 


Эс кертү ү : Азот кис лотас ы кө бү рө ө к тазалыкты берет. 


З. Аралаипманы кайнапжатканысык суугасалыпысытың ыз 


К = ` 
кө бү к токтог онг очейин ваннаг а(болжол менен 
2 с аат). Аралайпмакөә к тү скө айланат. 


4. ЪЁ ык кө к эритмени, бирок жезди эмес, байка пинт банкаг а куюң уз. Эритме муздаг анг аурукс ат бериң из 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


бө лмө темгпературас ы. Крис таллдар банканын тү бү ндө пайдаболот. Реакция ланбаг ан жезди ташптаң ыз 
биринч и банкаг а даана. 


ЗЭ. Кылдаттык менен крис таллдардын с укктуг ун тө к. Сги<һ 
жыг ач тая к же тәя к менен гороицок кылыпкрис тәаллдар. 


6. 1/2чыны (120 миллилитр) с пирт копуң уз 
аралайптырып жатк анда гороцек. 


Масһїпе Тгап5!аїеа ру Соод!е 


7. Крис таллдарды чог ултуу ү чү нэритмени каг аз 


сү лгү аркылуу идишке чыгкалаң ыз. 
Каг аз сү лгү дө калг ан кристаллдарды ү ч жолу 


жууп, арбир жолу 1/2 чыны (120 миллилитр) 
бө лү кчө лө рдү спирт менен жуупсалың ыз. 


Рарег 
Тозе1 


Сомаїпег—*” Таре 


8. Жз сульфатынын крис таллдарын абада2 с аат кург атуу керек. 


Эс кертү ү :Кург атуу убактысын ысык, кайнабаг ан суу монч ос ун колдонуу менен 1/2 с ааткачейин кыс картууг аболот (3-к адамды караң ыз). 


1.15 С4ден КОХ рекультивация сы 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


1-1/2 чай кацык (15 г рамм) С4 жарылуучу затты салың ыз 
пинт банкалардын бири. 1 с такан (240 миллилитр) кошпуң уз } 
бензин. 1 


Эс кертү ү:Бул ө лчө мдө рдү алуу ү чү нкө бө йтсө болот 
кө бү рө ө к ВОХ. Мисалы, 2 г аллон бензинди колдонуң уз 
1стаанС4үчүн. 


СавоЦпе 


° 


‚_. т—йар» 
с-4 


ЕхрЇовїүе 


2. СА4Аыдыраг анг ачейин тая кчаменен С4ду жууруп арәалаптырың ыз 
майдабө лү кчө лө р. Арәалаипма 1/2 с аат турушү чүн. 


З. Банканын тү бү ндө майдаак порошок калг анг ачейин аралапманы кайра аралаптырың ыз. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


Каг әз сү лгү аркылуу аралайманы байкас ынач ыгкалаң ыз 
айнек банка. Каг аз сү лгү гө чогултулг ан бө лү кчө лө рдү жуупсалың ыз 
1/2 чыны (120 миллилитр) бензин менен. жоккочыг аруу 


тайганды сукктук. 


5. врхбө лү кчө лө рү нстәканг асалың ыз же 
керамикалык табак. Тамакты ыс ык тгбаг ас алың ыз 


суу, кайнапэмес, бир мезг илге чейинкург ак 
1 Саат. 


Но %У/а{ег Ва{һ 


Эс кертү ү :КОХбө лү кчө лө рү 2 сааттан 3 с ааткачейин абадакург атылыны мү мкү н. 


1.16 ТАСС (Тетрамминк опгер (П) х лораты) 


Тетрамминжез (П) х лораты натрий х лоратынан, жезден жас алатург ан нег изг и жарылуучу зат. 
сульфат жана аммиак. Бул жардырг ыч пикрин кис лотас ы (бө лү м 
1.21) же ВОХ (1.15-бө лү м) детонаторлорду жас оодо (6.13-бө лү к). 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


1. 1/3чай кайык (2-1/2 г рамм) натрийдиө лчө ңүз 
кең оозу барбө тө лкө гө х лорат. 10 кошуу 


чай каипык спирт. 


2. Кең оозбө төлкө нү ысык идишке салың ыз 
суу.1 чай кайык (4 г рамм) жез копуң уз 
аралаймаг ас ульфат. бир мезг илге чейин жылуулук 
30 мү нө т кайноочекити ас тында жана 
андас анда аралаптырып, 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


Эс кертү ү :Арбир10 сайын копумчас пирт копуп эритменин кө лө мү н туруктуу кармаң ыз 
мү нөт. 


Кас тркльден эритмени алыпс алың ыз жана муздатың ыз.тү сү 
чечимкөә ктө н ачык жайпылг ае згө рө т.Чыгкачечими \* 
каг аз сү лгү аркылуу даг ы биркең оозбө төлкөгө.Дүкөн 


чеч имб-кадамг а дая рболг онг очейин. 


Таре 


4. Тар созуна1 с такан (250 миллилитр) аммиак копуң уз 
бө төлкө. 


Тү тү ктү бө тө лкө нү н мойнунабө тө лкө нү н ичине болжол менен 1-1/2 дкйм(4 с м) жеткендей салың ыз. 
Тү тү ктө рдү бө тө лкө лө ргө мом чого, чайыржб. 


Тү тү ктө рдү н бошучунун х лорат-с пирт-с ульфат эритмес инин ич ине с алың ыз (3-кадам). камтыг ан жылытуу бө тө лкө 
аммиакты ысык сууг акукл, бирок кайнәак эмес, болжол менен 10 мү нө т. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


\уах веа1 


бошоп 


7._Аммиәк г азын х лорат-с гирт-с ульфат эритмес и аркылуу, болжол менен 10 мү нө т, 
тү сү ачык жайылдан кочкул кө ккө чейинөе згө рө т. Даг ы 10 мү нө ткө кө бү ктү улантың ыз. 


8. Кастркльден эритмени чыг арып, кө лө мү н баштагкы кө лө мү нү н 1/З бө лү гү нө чейиназайтың ыз 
ач ык гбадаже абааг ымында буулануу. 
Эс кертү ү :тез буулануу ү чү нэритмени жалпак идишке куҥң уз. 

9. 


Каг аз сү лгү аркылуу эритмени чыгкалапа 


крис таллдарды чог ултуу ү чү нкең ооз бө тө лкө.җҖуу 
1 чай капык спирт менен крис таллдар. Тас ма жана 
кург атуу ү чү н(болжол менен 16 с аат). 
/ 


Эс кертү ү :Эг ерде ысык (кайнәбаг ан) с уу монч ос ун колдонс оң уз, кург атуу убактысын 2 с ааткачейин кыс картууг аболот. 


1.17 НМТр 


НМТО -г екс аметилентетрамин, суутек герекис и жана 
лимон кычкылы. Бул жардырг ыч пикрин кис лотас ы (1.21-бө лү м)сыя ктуу кү чө ткү ч жардырг ыч менен колдонулупу керек. 
КОХ (1.15-бө лү м) детонаторлорду жас оодо (6.13-бө лү к). 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


* 9чай кашык суутек герекисинөе лчө па 
контейнер. 


З горция г а2-1/2 чай кашык майдаланг анды эритипалабыз 
перокс иддег иг екс аметилентетрамин. 


3З. Эритмени 30 мү нө т муздатыптуруң уз 
муздак суу менен идипке контейнерди коку. Сопїаїпег Со1!а Чу/аї!ег 


5 горция г а4-1/2 чай кайык майдаланг ан лимон кис лотас ын эритү ү керек. 
г екс аметилентетрамин-ге рок с ид эритмес и. 


эритме катуу чейин бө лмө темгературас ындатурууг ауруксат 
бө лү кчө лө ридииптинтү бү ндө пайдаболот. 


Раг{їс]ев 


Эс кертү ү : Толук жаан 8ден 24 с ааткач ейин болот. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


6. Катуу бө лү кчө лө рдү чогултуу ү чү н аралапманы каг әзсү лгү аркылуу 
чыгкалаң ыз. 
+ 
/, ё 
о 
е} ' 
ү! 
Ше 
—ы- 
ж. 
Тарс 
7. 


Каг азсү лгү гө чогулг ан катуу бө лү кчө лө рдү нү стү нө нсуу куктб чай кайык суу менен жуупкокнң уз. 


Контейнердег исукктукту ырг ытың ыз. 


8. Бул жарылуучу бө лү кчө лө рдү идиике салып кург атуу керек. 


1.18 Калий же натрий нитрити жана литарж 
(корг опун моноок с иди) 


ООМР (1.19-бө лү к) дая рдооү чү н калий же натрий нитрити керектелет ‚ ал эми корг оцун пикратын дая рдооү чү нлитаржкерек (1.20- 
бө лү к). 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


Гроцедура 


112г рамм корг опун жана4 г рамм калий же аралаптырың ыз 


банкаг анатрий нитраты. Аралашманы темиртү тү ккө салыңыз. 


2. Темиртү тү ктү ысык кө мү рдү нтө пе гү ндө же кү йгү зү ү чү паммененжылытың ыз 
30 мү нө ттө н 1 сааткачейин. (Аралас сарытү скө өзгөрөт 
тү с.) 

3З. 


жылуулук булаг ынан темиртү тү ктү алыпсалуу жана 
муздатууг ауруксат берү ү . Сары материалды с ызыпташгаң ыз 
темиртү тү ктө пайдаболуп чиптерди ичине салың ыз 
айнек идиш 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


4. 1/2чыны (120 миллилитр) метил с пиртин копуң уз 


чигкы. 


э. Аралашманы камтыг ан айнек банканы а 
ысык сууг аболжол менен 2мү нөт 


(кө рү нү ү чү реакция пайдаболг онг очейинысытың ыз но уүа{ег 
чиге ы жанас гирт ортос унда; чеч имайланат Ва 
караң гы). 


б. Кагаз сү лгү аркылуу аралашманы байкас ыначыгкалаң ыз 


айнек банка. Каг әз сү лг ү дө калг ан материал корг оцун 
моноок с ид. 


Мїхїшге 
‚ 1еаа 
}) Мопох1де 
Таре 


7. Корг опун окс идин алып каг аз сү лгү аркылуу 1/2 чыны (120) менен эки жолу жуупс алың ыз. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


миллилитр) ыс ык суу. Колдонуудан мурун аба менен кург атуу. 


Банканы сукктук менен (6-кадамдан) ыс ык суу монч ос уна(5-кадамдаг ыдай) с алып ыс ытың ыз. 


спирт бууланып кетти. бууланг андан кийин банкада калг ан гороцок калий же 
натрий нитрити. 


Эс кертү ү : Нитриттин атмос ферадаг ы сууну сиң ирү ү тенденция сы кү чтү ү жанааныа 
жабык контейнер. 


1.19 ООМР 


ООМР детонаторлорду жас оодо колдонулг ан нег изг и жардырг ыч зат (6.13-бө лү к). Бул аменен колдонулупу керек 
пикрин кис лотас ы (1.21-бө лү к) же ВОХ(1.15-бө_лү м)сыя ктуу кү чө ткү ч жарылуучузат. 


Айнек чө йчө ктө рдү н биринде 1/2 г раммлай 2 менен аралаптырың ыз 
ашкацык (30 миллилитр) жылуу суу. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


2. 1чайкашык (З г рамм) пикрин кис лотас ын эритиң из 


суу эритмес и. 5-кадамг а дая рболг онг очейин с актаң ыз. 


З. Бапкаайнек чыныг а1/4 чай кашык (1 миллилитр) с уу с алың ыз. 1/2 чай кашык (2-1/2 г рамм) кошуу 
сууг акү кү рт жана 1/З чай кашык (2-1/2 г рамм) лайт. 
4.__ Эритмени жылуулук булаг ындатү сү кочкул кызылг аайланг анг ачейин кайнатың ыз. 


Алыпс алың ыз жанаэритме муздаг анг ачейин күтүңүз. 


5. үчбө лү ктө ‚бул кү кү рттү ү эритмеге коиуу 
пикрин кис лотас ынын эритмес и (2-кадам); аралаптырып жатканда 


куку. Аралапма муздаг анг аурукс ат бериң из. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


6. Бир идиике каг әз сү лгү аркылуу аралаиманы чыгкалаң ыз. 


Чакан кызыл бө лү кчө лө ркаг азг ачог улат. жккочыг аруу 


идиштег исукктук. 


7. Кызыл бө лү кчө лө рдү 1/4чыны (60 миллилитр) менен эритет 


кайнак суу. 


8. б-кадамдаг ыдай арәлаиманы алыпчыг ып каг әз сү лгү аркылуу чыгкалаң ыз. Бетинде калг ан бө лү кчө лө рдү ыргытыңыз 


каг аз. 


Тамч ылаткычты колдонуп акырындык менен кү кү рт кислотасын кошосуз 


ч ыгкаланг ан эритмеге кызг ылт сары кү рө ң түскө чейин. 


10. Эритмег е даг ы 1/2 чай кашык (2-1/2 г рәмм) кү кү рт кис лотас ын копуң уз. Эритмени муздатууг аурукс ат бериң из 


бө лмө темгературас ыначейин. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


11. Өзү нчө идиште 1/4 чай кайык (1,8 г рамм) калий же натрий нитритин 1/3 бө лү гү ндө эритиң из. 


чыны (80 миллилитр) суу. 


12. Бул эритмени агельс ин эритмес и менен аралаштырып, бир гюрция г акошуң уз. аралашмаг ауруксат бер 


10 мү нө т туруң уз. аралапмаач ык кү рө ң болупкалат. 


13. Кагазсү лгү аркылуу аралаиманы чыгкалаң ыз. 


Каг азда калг ан бө лү кчө лө рдү 4мененжуу 


чай кайык (20 миллилитр) суу. 


14. Бө лү кчө лө рдү кург атууг аурукс ат бериң из (болжол менен 16 с аат). 


Эс кертү ү :Эг ерде ысык (кайнгбаг ан) суу монч ос ун колдонс оң уз, кург атуу убактысын 2 с ааткачейин кыс картууг аболот. бө лү мдү караң ыз 
1,16. 


1.20 Корг оиун пикратын дая рдоо 


Корг оиун пикрат детонаторлорду жас оодо нег изг и жардырг ыч зат катары колдонулат (6.13-бө лү к) Болушу кеев _ 
пикрин кис лотас ы (1.21-бө лү к) же ЕВОХ(1.15-бө лү м)сыя ктуу кү чө тү ү чү жардыргыч менен колдонулат. _ _ 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


1. Гикрин кис лотас ы менен корг опун окс идин 2 г рәммдан тарт. Ар бирин ө зү нчө идишке салың ыз. 


2. 2чай кайык (10 миллилитр) с алың ыз 
бир идипке с пирт. пикрин кис лотас ын копуу 
спирт жана жыг ач же плас тик менен аралапитырып Рїсг1с 


тая к. Асїа 


З. Аралаштырып жатып, аралаимаг а корг опун окс идин койобуз. 


Спирт бууланг анг ач ейин аралайпманы аралаитырууну улантың ыз. аралаймакү тү лбө г ө н жерден болот 
коку. 


Аралаипманы мезг ил-мезг или менен аралапитырың ыз (кес ектердин гай да болупун токтотуу үчүн 
тү зү ү ) порошок пайдаболг онг очейин. Бирнече 
пипиктер калат. 
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6. Бул горопок аралаймас ын, корг опун пикратын, абада 
кург атуу ү чү н жалгак табаг ажайың ыз. 


Эс кертү ү :Мү мкү н болс о, арәлапманы ыс ык, кайнгбаг ансуу 
монч ос унда2 с аат кург атуу керек. 


Но{ УУа{ег 
Ва 


1.21 Ас пиринден пикрик кис лотас ын алуу 


Пик рин кис лотас ы детонаторлордо (6.13-бө лү м), жарылуучу заттын жог орку заря ды же корг опун пикраттарын (1.20-бө лү м) 
же ООМР (1.19-бө лү м) дая рдооү чү н аралык зат катары колдонулупу мү мкү н. 
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Ас пириндин 20 таблеткас ын айнек идиике майдалаң ыз. 
1 чай кайык суу копуп гастакылыпинштетиң из. 


2. болжол менен 1/Зү чү н1/2чыны спирт коиуу 
(100 миллилитр) ас пирин пас тас ына аралаптырып жатканда 
куку. 
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З. С пирт-ас пирин эритмес ин каг әазсү лгү аркылуу чыгкалаң ыз 


даг ы бирайнек идиш Каг аз сү лгү дө гү катуу калганды ыргытыңыз. 


4. Фильтрден ө ткө н эритмени керамикаже айнек идишке кукң уз. 


з. Эритмеден с пирт менен сууну бууландырың ыз 
идишыс ык суу менен казанг ас алуу менен. Ак 
пороцок бууланг андан кийин идипте калат. Оїэһ 


Но УУаїег 
Ва 


Эс кертү ү :Кө мө ч казандаг ы суу ысык ваннатемгературас ында болупу керек, кайнабаг ан, болжол менен 160° - 180°Е. 
Колду кү йгү збө шкерек. 


1/3 чыны (80 миллилитр) концентрация ланг ан кү кү рт кислотасын кукң уз 
конс ерва идиике с алып кү кү рткө әк горошокк копуу 


кислота. 


У/һийе 
Роулдег 


5$ицїигїс 
Аса 
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7. Кү кү рт кислотас ы конс ерваланг ан банканы кө мө ч казанг аысытың ыз 
15 мү нө т кайнапжаткан ысык сууг а анда Но(‹ \/а(ег 
банк аны ваннадан алыпс алың ыз. Чеч имабурулат 
Ваһ 
с ары-кызг ылт сары тү с. 
8. 


З дең г ээлдег ичай капык (15 г рамм) калий нитратын коиуң уз 
с ары-кызг ылт с ары эритмеге ү ч бө лү ктө ; аралаптыруу 
толуктооучурунда катуу. Эритме кызыл болуп калат, 

анан кайрас ары-кызг ылт сарытү скө. 


9. Эритмени мезг ил-мезг или менен аралаптырып айланачө йрө гө же бө лмө темгературас ыначейин муздатууг амү мкү нчү лү к бериңиз. 


10. Акырындык менен эритмени кук, аралаптырып 


муздак 1-1/4 чыны (300 миллилитр) с алып 
суу жанамуздатуу ү чү нуруксат. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


11. дйнек идишке каг аз сү лгү аркылуу эритмени чыгкалаң ыз. Ачык сары бө лү кчө лө ркаг әзсү лгү гө чогулат. 12. 


Ачык сары бө лү кчө лө рдү 2ашкашык (25 
миллилитр) суу менен жуупс алың ыз. 
Контейнердег и калдык сукктукту ырг ытың ыз. 


13. Бө лү кчө лө рдү керамикалык идиике с алып, 5-кадамдаг ыдай ысык суу мончосуна?2 с ааткакокюң уз. 


1.22 Коштуздар 


Коштуздар детонаторлорду жас оодо нег изг и жарылуучу зат катары колдонулат (6.13-бө лү к). Аны талаадакү мү итөн 
(монеталардан), азот кис лотас ынан, кальций карбидинен жана с уудан жас оог о болот. 


Процедура 
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1. 2-1/4 чай кашык азот кислотас ын 1-1/2 менен суюлтуң уз 


коцупайнек идипке чай кашык суу 
сууг акис лота. 


КМигїс 
Асїа 


\М/а(ег 


2. Суклтулг ан азот кис лотас ындакү мү штыйынды (кү мү штыйынды) эритипалың ыз. чеч имжашыл тү скө айланат 
тү с. 


Эс кертү ү :Кү мү штыйынды толугу мененэритү ү ү чү нконтейнерди жылытуу керек болуну мү мкү н. 


З. узун куушкаэритмени кукюң уз 
511зег 


5$о1шїоп 


(зайтун) банкаг ас алып аны бирбө тө лкө гө салыңыз О! уе 


ысык суу. ич инде крис таллдар пай да болот Даг 


чечим; крис таллдарэриг енге чейиныс ытың ыз. 


Но 
\\ аїег 


Неа! 
5$омгсе 


4. ькытыпжатканда жана крис таллдар эриг енден кийин, 10 чай кашык кальций карбидин с алың ыз. 
даг ы бирайнек бө тө лкө жана1 чай кашык суу коиуу. Реакция бапгталг андан кийин байкас ын койуу 


чай кайык суу. Андан кийин кө рсө тү лгө ндө й орнотуңуз. 
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ҢиһЬег 
Тчып@ 


Ойуе ат \уїһ 
5$5уег бо1шоп 


СогК 

Асеу!1епе 

ВиЬев 

Неа‹ 

5$ойгсе 

НО Сагыде апа 
\/аї(ег 
%а(!ег 
э. Ацетиленди эритме аркылуу 5-8 мү нө ткө кө бү кчө ңү з.Кү рө ң буу чыгат жана 
кү мү шэритмес инде әк кабыктар пай да болот. 
6. кү мү шэритмес ин алыпсалың ыз 
жылуулук булаг ы жанааны муздатууг амү мкү нчү лү к берет. Фильтр 
каг аз сү лгү аркылуу чечим 
айнек идишке с алып Жиыл крис таллдар 
каг азг ачог ултат. - 
$51уег 
5$оїшйоп ‚ 
[!! 
Сгееп 
Сгув(а1з 
Рарег 
Тое! 
Таре 


7. Каг әз сү лгү гө чогулг ан катуу заттарды 12 менен жуупкокң уз 


чай капшык с пирт. Катуу материәгал айланат уме 
әк, ал эми идиитег иэриткичте аболот $о1їав 


жапыл тү с. 


Сгееп 
5$оїмеп( 


8. Катуу әк материалды тазакаг аз сү лгү гө бадакург атуу ү чү нкокңуз. 
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Абайлаң ыз: Кург ак жарылуучу затты ө тө этия ттык менен колдонуң уз. Анчы кырыпже орой мамиле кылбаң ыз. 


Уч кундан же ач ык оттон алыс кармаң ыз. Салкын, кург ак жерде с актаң ыз. 


1.23 Натрий х лораты 


Натрий х лораты жардырг ыч заттарды ө ндү рү ү дө колдонулг анкү чтү ү кычкылдандырг ыч. Калий х лоратынын 
орду на к олдонс о болот (1.1-бө лү к). 


Кург ак клеткабатарея лары 


(диаметри 2-1/2 дкймх 7 дкйм 
узундуг у) же сантех никадү кө нү 


[Туз же океансуусу [зык-ү лү к дү кө нү же океан 
[к\ кү рт кислота ы, суклтулг ан [гетоунголардын аккумуля торлору 
[Унга 
[СУУ 


2 зым, 16 калибр (3/64 дий м диаметри болжол менен), 6 фут узун, 
изоля ция ланган 


[Бензин 


1 г аллон айнек идиш кең оозу (5 дкйм диаметри х 6 дймбийик 
болжол менен) 


ИШ О Г ж Зу => # 
шш» о р 7 
ук оор 
Т ЛИЛИШИШИШИШЕЕЕИШЕШЕШЕЕЕЕ НИНИН 
[биш===е==———————_—_————————— Ө --өӨөӨөө---- 
[чң жлктбаетбж р 


Процедура 


2 кө мү ртек же корг опун тая кчалары (1 дҥйм диаметри х 5 дкймузундуг у) 
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1. Бирг аллон айнек идишке 1/2 чыны тузду аралаптырың ыз 


З литр(З литр) суу менен. 


2. 2чайкәашык батарейканы копуң уз 
эритмег е кис лотакопуп аралаптырып 


катуу 5мү нөт. 


5$а1% УУа{ег 
5$оїшїоп 
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З._2нинэкиучунан 4 дкймг ажакын изоля ция ны алыпсалың ыз 
зымдар. 


Бычак жанатая кч алар менен 2 тилке формаг акелтиребиз 

жыг ач 1х 1/8х 1-1/2. Жыг ач тилкелерин байлаң ыз 
аәларү чү н корг оиун же кө мү ртая кчаларына /оойеп 
1-1/2 дий м аралыкта. бїгїр 


\/ 


4 


5. Шанг аларды изоля ция ланг ан зым менен әавтотранс горттун аккумуля торунатутаптырың ыз. 


вайегу 
16 ка. У/1ге Тегптїпа1 
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6. 


7. 


Тая кчаларды 4-1/2 дкймг ачө ктүрүңүз 


туздуу суу эритмеси. То 


Вайегу 


$а1* УУаї!ег 
$о1шнолп 


Редуктор нейтралдуу абалда болс о, унаакыймылдаткыч ын иптетиң из. Ү зг ү чтү болжол менен 1/5 басың ыз 
анын толук с ая катынан. 


8. Моторду г азды упул абалда?2 с аат иитетиң из; андан кийин, аны 2саатөчүрүү. 


9. 


10. 


11. 


12. 


Кис лотатуздуу суунун дең г ээлин с актап бул циклди жалпыс ынан 64 с аат кайталаң ыз 


айнек идишке эритме. 


Моторду ө чү рү ңү з. Айнек идиптен тая кчаларды алыпс алың ыз жаназымы ткө ргү чтө рдү ажыратың ыз 
батарея. 


Эритмени ч ыпкалаң ыз 
оор кездемени бир батирг е 


кө мө ч же лотокту калтырып 
тү бү ндөгү чөкмө 


айнек идиш 


Рап ог 
Тгау 


Чыгкаланг ан эритмедег ис уу бө лмө температурас ындабууланс ын (болжол менен 16 
с аат). Калдыг ы болжол менен 60% же андан кө пнатрий х лораты болупс аналат, бул жетицгү ү таза 


жарылуучу зат катары колдонулат. 
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1.24 Меркурий Фульминат 


С ымап фульминаты детонаторлорду жас оодо нег изг и жарылуучу зат катары колдонулат (6.13-бө лү к). Ал пикрин кис лотас ы (1.21- 
бө лү к) же ВОХ(1.15-бө лү м)сыя ктуу кү чө тү ү чү жардырг ыч зат менен колдонулупу керек. 


| Керектү ү материалдар Булак 
Талаа с орту (1.4-бө лү к) же ө нө ржай металлы 
с әлмаг ы) процес с орлор 


[Сымап [термометрлер, сымапө чү ргү чтө р,эскирәадиотү тү ктөр 
[этил спирти (90%) 
[Чыгкалоочу материал [каг всү лгү 


азот кис лотас ы, 90% концентрация (1,48 салыштырма 


Чай кашык ө лчө мү (1/4, 1/2 жана1 чай кашык 


сыйымдуулук) -алкминий, дат бас пас болоттон 
жас алг ан же мом менен капталг ан 


[важгаатяк о р 7 
[уөң ооо о о | ооо ооо 
Н ы О ОИ ООООО—2УШ 
ТТ ШИШИШИШЕШЕШЕЕШЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕШАЕҤЕЕЕЕЕЕҮЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕЕ 


Процедура 


5 чай кайык азот кис лотас ын 2-1/2 чай кайык тазасуу менен айнек идиике салып сууг акислотакоцуп 
сукюлтуң уз. 


Суклтулг ан азот кис лотас ында 1/8 чай кайык 


с ымапты эритипалың ыз. Бул кочкул кызыл 
тү тү ндө рдү пайдакылат. 


йө, 


Мегсигу 


рОйшгеа 
Миїгїс Асїа 


Эс кертү ү :Реакция ны баштооү чү нс ымагккис лотаэритмес ине бирден тамч ы суу коиуу керек болуну мү мкү н. 


Абайлаң ыз: Кис лотатерини кү йгү зү п кийимди жок кылат. Эг ерде тө гү лг ө н болсо, аны кө псандагы 


суу менен жуупс алың ыз. Тү тү н менен демалбаң ыз. 
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З. 10 чай кайык с пиртти идишке жылытыпалың ыз 
спирт ичине жылуу сезилгенге чейин 


билек. 


4. Метәалл-кис лотаэритмес ин жылуу жерге куюңуз 
спирт. Реакция 5тен азыраак бапталыны керек 
мү нө т. Коюлг анак тү тү нчыгат Меїа1-Асоїа 


реакция учурунда Убакыттынө тү цү менентү тү нчыгат 5$о]иНоп 
азыраак тыг ыз болупкалат. 10-15 мү нө ткө уруксат бериң из 


толук реакция . Еи!тїпаїе тү бү нө жайг ашат. 


эритмени чыгкалоочу сү лгү аркылууа 
контейнер. Крис таллдар капталына жабыцыпкалыпы мү мкүн 


контейнер. Андай болс о, эң кейип сууну ылдый чачың ыз б$о1шиНод 
бардык материал чог ултулг анг ачейин идипгтин капталдарына 


ч ыгкакаг азында. 


Сгувї{а1в 
Рарег 
Тозе1 


Таре 
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6. Крис таллдарды 6 чай капык этил менен жуупс алың ыз 
спирт. 


А1соһо] 


\ 


Сгув{(а1з 


таре 


7.Бул сымаптын фульминаттуу крис таллдарын абада кург атууг аурукс ат бериң из. 


1.25 Натрий х лораты жана кант же алюминий 
жарылуучу 


Жардыруучу ок-дарылар натрий х лоратынан г ранул кант же алкминийден жас алыпы мү мкү н. 
гороцок. Бул жардырг ычты коммерция лык Меё же Ас кердик )-2 жардырг ыч капкаг ы менен жардырс а болот. 
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1 үч томдук (с такан, квартаж.б.) натрий копуң уз 


х лорат биркө лө мгө чейин әалкминий, же эки 
г ранул кант, бө тө лкө же банка. 7 


) 


$оййит САМЇогаї{е 


———_ 


А1штїпит ог 
Стаһпшаг 5$цдаг 


2.Инг редиенттерди жыг ач тая к же тая к менен жакпылапаралаптырың ыз. 


Кантипколдонуу керек 


1. Мом жардырг ыч кагкак, тү тү к жанаая г ы кагкак. 


2. Капкакты тү тү ккө сайлаң ыз. 
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З. Аралапманы тү тү ккө куюңуз. 


4. 


Тө мө ндө жардыруу капкаг ын с алып скотч менен жабың ыз 
аралапма бети. 


Таре 


Мїхїшгєе 


Эс кертү ү :Тү тү ктү начык учу менен чектө ө жардырг ыч заттын эффективдү ү лү гү н жог орулатат. 
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К олдон жас алг ан ок-дарылар колдонмос у (Жардырг ыч тү зү лү игтө рже ТЭЦтер) 


2-бө лү м 
Миналар жана г ранаталар 


2.1 Кол граната 


Кол г ранаталарын темиртү тү ктө н жас оог оболот. Толтург уч плас тмас с аже г ранулдуу ас кердик жардырг ыч, колг о жас алг ан жардырг ыч 


же мылтыктын же ок атуучу куралдын ок-дары болупу мү мкү н. 


Роздег Рїре В1азїїпр Сар 


Процеду ра 


1. Жардыруу кагкаг ын с актаг ыч инурдун биручунакокп кычкач менен 


В1ав!ї1п@ Сар 


Эс кертү ү : Сак тандырг ыч инурдун узундуг ун билү ү ү чү н,анын {1 // 


кү йү ү ү чү нбелгилү ү узундуктаг ы убакытты текпериң из. Эг ерде 


кысыпконң уз. 


Епзе Сога 


12 дкйм30 секунддакү йсө ‚6 диймдук инург ранатаны 15 секунданын ич инде 


күйгүзөт. 
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2.Тү тү ктү нкагкаг ынтү тү ктү н бирине бурапкокң уз. Сак тандырг ыч инурду кой 
карамак ариы учуна жардыруучу капкак менен 
тү тү ктү н ортос унажакын жерде жардыруучу кагкәак. 


Ешчцзе Сога 


Эс кертү ү : Пластикалык жардырг ыч колдонулатург ан болс о, мурун тү тү ктү толтуруң уз 
жардыруу капкаг ын с алуу. ичине тегерек тая кчанытү ртү ңүз 
жардырг ычтын ортос уна тепик жас ап анан кирг изиң из 


жардыруу кагкаг ы. 


З. Жжрдырг ыч затты же кү йү ү чү затты тү тү ккө бираздан куюңуз. 
Толтург учту жайг аптыруу ү чү нтү тү ктү бат-баттан таптаң ыз. 


Е1Пег._ 


4. Курулбаг ан тү тү к кагкаг ынын ортос унатепцик тепипкоюң уз 


тү тү нинурунунө тү цү ү чү нжетишгүү чоң. 
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5. Аркандай толтуруучу материалды алыпсалууү чүнтүтүк 
жиптерин сү ртү ңү з. Бург уланг антү тү ктү нкагкаг ын сактаг ычтын 


ү стү нө нжылдырың ыз жанаколду тү тү ккө бекембуруң уз. 


2.2 Тырмак г ранатас ы 


Натыйжалуу г ранаталар тротил блог унан же байка жардырг ыч заттардан жана мыктардан жас алыпы мү мкү н. 


Процедура 


1. Эг ерде стандарттуу тротил блог унан байка жарылуучу заря д 


колдонулс а заря ддын ортос унажардыруучу капкакты салуу ү чү нтецик 
ач ың ыз. ТЇЇТ с алышгырмалуу коогс уздук менен бург улоог о болот. 


ЕХР1О5УЕ 


Плас тмас с адан жас алг ан жардырг ыч заттар менен заря ддын ортосуна 

тег ерек тая кчаны басуу аркылуу тепик жас оог оболот. Тепик 

жардыруучу кагкак толуг у менен жарылуучу заттын ич инде болг удай терең 
болупу керек. 


НОГЕ ЕОВ 
В1А5Т1ЧС САР 
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2. Тас ма байлап же тыг ыз пакеттелг ен бир же эки катар желим 


жарылуучу блоктун капталдарына мыктарды. Тырмак керек ТАРЕ 
блоктун тө рт бетин толуг у менен жаап е” 


ЕХР1О5б5ШУЕ 


З. Жардыруу капкаг ын сәактаг ыч инурдун биручуна коюң уз жана 


Шы от шшш В1,А5ТЇМС САР рүүсү, СОАРО 


` 


\ 


МА11„,5 


ЕО5$Е СОАРр 
В1,А5$ТЇМС САР 


Жардыруу кагкаг ын жардырг ыч заттын блог ундаг ы тепикке с алың ыз. Скотч же г алстук сәктаг ычтын инурун бекеморнотуң уз 


г ранатаырг ытылг андакулапкетгес ин. 


Альтернативдик колдонуу 
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Жәрдырг ыч блоктун бир жаг ынаг анамыктарды коку менен 
эффективдү ү баг ыттаг ы пиёдаларг а кариы минаны жас оог оболот. 


Булү чү нкелген, электр жардырг ыч кагкәак колдонулупу мү мкү н. 


ТААСЕТ 


2.3 Шарәпбө тө лкө сү нзаря ддоо 


Бул конус заря ды 3-4 дкймдук курал-жарактан ө тө т. Кыймылдаткыч каже моторотс екине жайг айптырылг ан ал танкты же 
башкаунааны ишген чыг арат. 


Процеду ра 


1. Жипти бензинг е же керос инг е чылапконң уз. 
Бул жипти парапбө тө лкө сү нө конустунчокусунан 
болжол менен 3 дкйм (7-1/2 с м) жог ору эки жолу ороп коюң уз. 


Эс кертү ү : Бензинг е же керос инг е бираз мотор майы ©‹гїп@ —э- 


коцулса, натыйжа жакпырат. 
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2.Саты кү йгүзү п2кү йгүзү үгө уруксат бериңиз 
мү нө т. Андан кийин бө тө лкө нү муздак сууг асалың ыз 
бө тө лкө нү сындыруу. Жог орку жарымазырболупу мү мкүн 


жонок ой алыпс алуу жанажок кылуу. в пй 
чтпї1ї 


бїгїп М. [ 


Со1а ЖУахег 


З. Эг ерде плас тмас с адан жас алг ан жардырг ыч зат колдонулса 


%' оодеп 
&_ жардырг ыч затты бө тө лкө гө аз-аздансалың ыз Во 
жыг ач тая к менен кысуу. Бө тө лкө нү толтуруңуз ы 
е Р1азї1с 
б. 1/4 дкй мдук жыг ач дубльди 1/2 дкйм(12 * 
Ехр1!1о5їуе 


мм) чокусунун ортосуна 
ү чү нтепцпик гайдакылуу ү чү н жарылуучу заря д 
жардыруу кагкаг ы. 


Воот На! 
ої Во‹1е 


4. Эг ерде тротил же байкакуклуучу жарылуучу зат колдонулс а: 


& жыгач балкаже учкун чыг арбаг ан металл пай мандарды колдонуу менен жарылуучу затты майдабө лү ктө ргө бөлү ңү з.Р!асе 
бир калай банкаг а даана. 
6. Бул банканы ч оң ураак идишке салың ыз 
жарым-жартылай суу менен толтурулат. Катуу зымже = аё Жак, м 518 реп5в1оп 
тая к кичинекей банкааркылуу тү ртү лөт {/ | м, ` ВҢоа 
муну ишке ашыруу. /‚ ==—=% 
Е;хр1ов1уе 
—=——Їппєг Сап 
| Ошег Слп 


Контейнерди электрдик ыс ык плитадаыс ытың ыз 
же байпкажылуулук булаг ы. рг ычты аштырың ыз 
уулук оу Жрдыр арал р үү аїет 


кө пучурдажыг ач тая к менен 


эрү ү. 


о Жардырг ыч заттын баары эрипбү ткө ндөн кийин, ички идипги алыпч ыг ып эриг ен жардырг ычты аралаштырың ыз 
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әл кокуланабайгаг анг ачейин. Бул убакыттын ич инде парәпбө тө лкө нү настың кы жарымын салуу керек 
ысык суу контейнер. Бул бө тө лкө нү алдын алаыс ытып ал жарылг анда жаракакетгециү чүн 
жарылуучу зат куклат. 


А Бө тө лкө нү ысык суудан чыг арып жакпылапкург атыпалың ыз. бө тө лкө гө эриг ен жардырг ыч куклжана 


муздатууг ауруксат берү ү .Муздатуу учурундазаря ддын ү стү ндө пайдаболг он кабыкты с ындыруу керек 
жыг ач тая к жанадаг ы жардырг ыч копулду. Бө тө лкө толтурулг анг ачейин муну керек болг он с айын жас аң ыз 
чокусуна. 


Жардырг ыч зат толуг у менен катыпкалг анда, анын ортос унан жардыруучу капкак ү чү нтецик ачың ыз 
заря ддынү стү нкү бө лү гү болжол менен 1/2 дкйм(12 мм) терең дикте. 


Кантипколдонуу керек 


1. Жардыруу капкаг ынзаря ддынү стү ндө гү тепикке салың ыз.Электржок болсо 
кагкак колдонулг анда, капкак фундаменттин тег ерег ине бү ктө лгө нү нө жанафля г ажетишү ү узунэкенине ынаның ыз 


коогс уз кечиктирү ү нү камсыз кылуу. 


2. Зәря дды тү бү 3-4 дкйм(7-1/2-10) болг удай кылыпкокң уз. 

с м) макс аттан. Бул заря дже буттарын с котч менен жас оог оболот 
ортос ундаэч нерсе жок болс о, байкаың г айлуу каражаттар 

заря ддын нег изи жанамакс ат. 


З. Эг ерде электр кагкаг ы колдонулс а жардыруу кагкактарынын зымдарын кү йгү зү ү чынжырынатуташгырың ыз. 


Эс кертү ү :Бул заря ддын натыйжалуулуг ун жог орулатууг аболот 
аны банкаг а, кутуг аже упул сыя ктуу идишке жанатаң г аккасалуу 
заря дменен идиигин ортос ундаг ы кумже топурак. 
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2.4 Г ранатаТин Мина 


Бул апгаратты с апарзымы тартылг анда жарылатург ан мина катары колдонс оболот. 


Эс кертү ү :Контейнерг ранатас алынг анда жана коогк уздук тө ө нө гү чтү алыпсалг анда, анын капталдары 
коогк уздук рычаг ынын ач ылуус унажол берг идей ө лчө мдө болуну керек. Бирчетитолуг у менен ачык болуну керек. 


Процеду ра 


1. Бир жипти идиитин жабылг ан учунабекитип бекемтутаптырып 
коюң уз. Муну банкаг а2 тепцик тепип, жипти алар аркылуу илмек жана 
тү йү н байлас аболот. 


2. Бул жиптин бошуч ун бадалг а, ус тунг а, мамыг аж.б. байлаң ыз. 


З. Г ранатанын от алдыруу мех анизминин ийгенине тос коол болбопцу 
ү чү н, жиптин даг ы бирузундуг ун г ранатаг абекитиң из. 


4. Г ранатаны контейнерге салың ыз. 


&тгїлє Айасһеа 
То Огепаде 


5. Жипти жолду н боюна бошоту п, ус тунг а, бадалг аж.б. бекитиң из. ЖҖиптартылып калыпы керек. 
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Вїаке Сошашеаг 


Кантипколдонуу керек 


1. Шкекти тартып коогс уздук тө ө нө гү чтү кылдаттык менен чыг арыпалың ыз. Бул огерация учурундакоогс уздук 
рычаг ынын кармалынын текпериң из. Г ренадаучуу зымы тартылг анда кадимкидей иштейт. 


Эс кертү ү : Жжшыруу мү мкү н болг он аймактардаг ранатаны тө мө ндө кө рсө тү лгө ндө й жерден бирнече фут бийиктикте 


илип коку менен кө бү рө ө к эффект алууг аболот. 


2.5 Миномет сыныктары кени 


Алдыда келе жаткан ас керлердин жолуна жайг аптырылатург ан баг ыттуу сыныктарды аткыч. 
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1.Тү тү ккө сайлуу кагкакты бурапкоюң уз. 
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2. Прогеллантты жана от алдырг ычты каг әзг аже чү гү рө ккө салып 


пакетти жип менен байлап, ичиндег илертү цү пкәлбашыү чүн. 


їетїїег 
Г,еайв 


РгореПап( 
апа їпйег 


З. Таң г акталг ан гропеллантты жанаот алдырг ычты тү тү ктү начык учунан чыккан оттуу ө ткө рг ү чтө рү н калтырып винттү ү кагкакка 
тая нг анг ачейин салың ыз. 


4. Чү пү рө ктү нузундуг у болжол менен 6 дийм(15-1/2 с м) жана диаметри тү тү к менен бирдей болг онг очейин жылдырың ыз. Таң г акталганкү йгүзүүчү 


кү йгү зү ү чү гө чү пү рә к ватинас ын салың ыз. Этия ттык менен, тая кчаны колдонуу менен бекеморопалың ыз. 


5. Таштарды жана/же металл сыныктарынтү тү ккө салыңыз. 


6. Чү гү рө ктү нэкинчибө лү гү нтайптарг а жана/же металл калдыктарына карцы с әлың ыз. Мурдаг ыдай катуу таң ыпалың ыз. 


Е1гЇп 
Ї,евйз 


Кантипколдонуу керек 


1.Тү тү ктү жерге кө мү ү .Ачык учу картон жанакамуфля жкатары жукатопурак же жалбырак менен жабылыпы мү мкү н. 
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2. Батарея г ажанаө чү ргү чкө тутаптырың ыз. Минакерек болг он учурдаалыс тан атылыпы мү мкү н же алдыдакеле жаткан ас керлердин жолуна 


орнотулг ан с ая каткаорнотулг ан. 


Эс кертү ү : Электрдик эмес от алдыруу с истемас ы тө мө нкү дө Йй тү рдө электрдик от алдыруу с истемас ынаалмаптырылыны мү мкү н. 


1. От алдырг ычтын ордуна коогс уздук с актаг ычты кокл жог орудаг ы процедураны аткарың ыз. 


2. Отко дая рболг ондо жарык сактаг ыч. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соод!е 


р рРїгесйїоп 
тшн 5 —ЭэЭ ої5вһо( 
ре Тгїр Оехуїсе 
(Е1ес{гїса1 Сопїас&) [аар „ң 


Соке 
ВоН{1!е 


Эс кертү ү :Эг ерде куклуучу жарылуучу зат колдонулс а, цилиндр картон, плас тмас с аж.б. болупу мү мкү н. 


Процедура 
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1. Бө тө лкө нү н оозунасайг ычты салың ыз. 


2. Цилиндрди бө тө лкө нү нү стү жаг ынацилиндртү бү тая нг ангачейин коюң уз 


бө тө лкө нү нкененбө лү гү .Бө тө лкө дө н цилиндрге с котч. Контейнер болуну керек 


тү збөтөлкө нү нү стүнө. Суйпаег 


Таре 


Воше 


З. Эг ерде плас тмас с адан жас алг ан жардырг ыч зат колдонулса 


2 жардырг ыч затты бираздан цилиндрг е салың ыз 


цилиндр толг онгоч ейин тая к менен таптап. 


б. тәякчаны жардырг ыч заря ддынү стү нкү ортос унаболжол менен 1/2 дкйм(1 с м) бас ыпкоюң уз. 


жардырг ыч кагкак ү чү нтепик. 


П 
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4. Эг ерде куклуучу жардырг ыч зат колдонулс а Шарапбө тө лкө лө рү нү нконустарын 


заря ддоо проце ду рас ын аткарың ыз, 2.3-бө лү м, 4- кадам, адан. В1 ав{ї ПЕ 


Сар 


Ехр1овїүе 
(1п514е Су\!їпает) 


Кантипколдонуу керек 


Метод1- Электр жардырг ыч кагкәак колдонулса 


1. Жардыруучу капкакты жарылуучу заттынү стү ндө гү тецикке салыңыз. 


2. Кокс бө тө лкө нү нтү бү нбутаг атес кери коюң уз. Эг ерде бутаг а жалпак жанаг оризонталдуу болбос о, 
бө тө лкө нү бутаг акаалаг ан ың г айлуу ыкмаменен, мис алы, бутаг ажанабөе тө лкө нү нү стү жагына В1азЧп@ 


скотч же жипкоку менен бекитиң из. Бө тө лкө нү настың кы бө лү гү стендкатары иштейт. Сар 


Таре ог 
5\гїп# 


Во@1е 


З. Жардыруу капкаг ынан кү йгү зү ү чынжырынаө ткө ргү чтө рдү тутайгырың ыз. 


Метод П -Эг ерде электрдик эмес жардыруу кагкаг ы колдонулса 


Масһїпе Тгап<!аїеа ру Соод!е 


1. Сактаг ычтын тег ерег ине кагкакты кыс ыпконң уз. 


2. 1, 2-кадамдарды жана1 методдун эс кертү ү лө рү наткарың ыз. 


З. Откодая рболгондокү йгүзүүчү күйгүзүү. 


2.7 Цилиндрдик бопгтук формас ындаг ы заря д 


Кадимки тү тү ктө н формадаг ы заря д жас алыпы мү мкү н. Ал 1-1/2 дкйм(3-1/2 с м) болоттон ө тү п диаметри 1-1/2 дий м(3-1/2 см) 


1. Плас тмас с адан жарылуучу зат 


& _ колдонулс а Чоң ураак тү тү ктү 
тег из жерг е коюң уз. Жардырг ыч затты 
кол менен таң ып тү тү ккө 
с алың ыз. Ү стү нө н болжол менен 1/4 
дҥйм (6 мм) боштук калтырың ыз. 

6. 


чоң ойтуң уз. 


Арргохтае1у 
1/4 їп. Етру 
$расе 

аге 

Рр{ре 


Р]авс 
ЕхрЇозйуе 


Е1а( 5игїасе 


Тая кчаны жардырг ычтын ортос унатү ртү ң ү з. Жэрдырг ыч заттын тепиг ин кичине тү тү ктү н диаметрине жанаузундуг уначейин 
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в. кичинекей тү тү ктү тепикке салың ыз. 


1-1/2 їп. 


1/4 1л, 
Етру 
5$расе 


5тап 
Р{ре 


1.агае Р1ре 


Чакан тү тү ктү нү стү ндө 1/4 дкйм(6 мм) бошорун барэкенин текпцпериң из. Эг ерде жарылуучу затты алыпс алың ыз 


зарыл. 


& Тү тү ктү тескерибуруң уз 
жана 1/2 дкймду тү ртүңүз 
(1см) ортого Но1е {ог В1авїпр Сар 
карамак арипы аягы 
пайдакылуучу жарылуучу 
жардыруу ү чү нтепцик 
кап 


2. Эг ерде тротил же бапкакуклуучу жарылуучу зат колдонулса 
а. Процедураны, 2.3-бө лү м, 4-кадам, а,Ь, сбө лү ктө рү н, анын ичинде эскертү ү лө рдү аткарыңыз. 


6. Жаәрдырг ыч заттын баары эрипбү ткө ндө н кийин, ички идиипти алыпчыг ып эриг ен жардырг ычты аралаптырың ыз 


әл кокхуланабайтаг анг ачейин. 
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В. Чоң тү тү ктү тегиз бетке кой.Төк 


жарылуучу зат тү тү ккө 1-3/4 дкйм(4 
с м) жог ору дан. 


1-3/4 їп, 


Савїайе 
Ехр1овї1уе 


а({ 5игїасе 


Чоң тү тү ктү нортосунакичинекей тү тү ктү салыңыз 

трубаанын ү стү нө жайг аптырылат 5таП Р{ре 
жарылуучу. Кичинекей тү тү ктү кармап 

жерг е, майдатег ерег ине жардырг ыч кукп 

жарылуучу зат 1/4 дкйм(6 

мм) чоң тү тү ктү нү стү нөн. 


ш Жрдырг ыч заттын муздаг анына жол бериң из. менен муздатуу учурундазаря ддын ү стү ндө пайдаболг он кабыкты сындыруу 
жыг ач тая к жанадаг ы жардырг ыч копуу. Жардырг ыч зат 1/4 дкймг ачейин(6 
мм) жог ору дан. 
Жардырг ыч зат толуг у менен болг ондо 
катууланг ан, трубаны тес кери буруп жана 
Нофе Рог 1/4 їл, 1/2{а. 
жардыруучу капкак ү чү нтепик ачты 
заря ддынү стү нкү ортосунаболжол менен 1/2 
ДЕЙ м(1-1/4см)терең. 


Кантипколдонуу керек 


Метод1- Эг ерде электр жардыруу кагкаг ы колдонулса 


1. ЖҖардыруу кагкаг ын ал ү чү н жас алг ан тепикке салың ыз. 
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2.Тү тү ктү н байпкаучунын бутаг акариы коюң уз. Тү тү ктү бутаг ааркандай 
ың г айлуу ыкмалар менен бекитиң из, мис алы, бутаг ажанатү тү ктүн В!авїп@ Сар 


ү стү нө скотч же жипкону менен, эг ерде бута жалпак жанаг оризонталдуу 


болбос о. 


Рї{ре Тагке 


Таре 


З. Жардыруу кагкаг ынан кү йгү зү ү чынжырынаө ткө ргү чтө рдү туташтырың ыз. 


Метод П-Эг ерде электрдик эмес жардыруу кагкаг ы колдонулса 


1. Сактаг ычтын тег ерег ине кагкакты кыс ыпконң уз. 


2. 1, 2-кадамдарды аткарың ыз жана1 методдон с ак болуң уз. 


З. Откодая рболг ондокү йгүзүүчү күйгүзүү. 
2.6 Жеткиликтү ү эмес 


Бул электрондук бас ылма дая рдалг ан тү пнус кабас ылг ан документ тү здө н-тү з 2.7-бө лү мдө н 2.9-бө лү мг ө кирет. 2.8-бө лү мжок 
болчу. 


2.9 Воронка формәас ындаг ы заря д 


Натыйжалуу формадаг ы заря дды коммерция лык воронкалардын ар кандай тү рлө рү н колдонуу менен жас сог оболот. Кирү ү 
мү мкү нчү лү ктө рү н таблицаны караң ыз. 


| Талапкылынг ан материалдар 


Контейнер(с ода же гиво ж.б.), диаметри болжол менен 2-1/2 дкймх 5 дкйм(6-1/4смх 12-1/2сСм) 
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Процеду ра 


1. Банканын ү стү н жанаастын алыпташгтаң ыз. 


2. Воронк алардын) тү тү кчө лө рү нкесипырг ытың ыз. 


$рош ОЁ Еиппе 


Эс кертү ү : 3З воронканы колдонуу да(таблицаны караң ыз), ө зг ө ртү лг ө н воронкаларды кокң уз 
мү мкү н болуцпунчатыг ыз жанатү з чог уу. Варондорду лента 
сырткы кыркаларындач ог уу. 


5$їаскед 
Еиппе1в 


таре 
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З. Воронк аны(ларды) ө зг ө ртү лг ө н банкаг асалың ыз.Тасмакү йгүзүү 


воронк а&ларды) банкакармооү чү нсырткы кырлар. 


Сап 


Киппе1 


Ж т 


4. Плас тикалык жардырг ыч колдонулс а, банканы жардырг ыч менен толтуруң уз 


әз ө лчө мдө колдонуп жыг ач тая к же тая к менентаптап. 


Эс кертү ү :Эг ерде куклуучу жардырг ыч колдонулса, 2.3-бө лү мдү н 4-кадамын караң ыз. 


5. Жыг ач тая кчаны 3З дкймдан узунураак кылыпкес иң из 
токтооузундуг у. (Табылды караң ыз.) чү нчү орун 

жардырг ыч толтурулг ан банканын айланас ындабул тая кчалар 
лента менен ордуна. 


Эс кертү ү: Тая кчалардын контейнердег и абалы 
алуу ү чү нө лчө мгө ылайык келицпикерек 


ө тү ү лө ртаблицадакелтирилг ен. 


бапаої 
Оївзїапсе 


Таблица 
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6. Жәрдырг ыч заттын ортос уна жардыруучу кагкак ү чү нтепик жасаг ыла 
тая к же тая к менен. 


Кантипколдонуу керек 


1. Жжрдыруу кагкаг ын заря ддынү стү ндө гү тепцпикке салың ыз. Эгерде 
электрдик эмес капкак колдонулс а, капкак с актаг ычтын тег ерег ине кыс ылг анын текпериң из жана 


сактаг ыч коопсуз кечиктирү ү ү чү нжетинпгү ү узун. 


В1азїїп Сар 


2.Тү птү нортосундаэч нерсе болбопу ү чү нворонкатү рү ндө гү заря дды бутаг асалың ыз (зарыл болс ос котч). 
заря джана максат. 
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З. Эг ерде электр кагкаг ы колдонулс а жардыруу кагкактарынын зымдарын кү йгү зү ү чынжырынатуташырың ыз. 


2.10 Сызыктуу формадаг ы заря д 


Курулушмате риалдары нан жас алг ан бул формадаг ы заря д3 дкймг ажакын с оотту кес ипалат 
колдонулг ан лайнерг е жарапа (таблицаны караң ыз). 


Таблица 


Эс кертү ү :Бул тү рдө гү бирден-бирсызыктуу формадаг ы заря ддар болг он, алар караг анда натыйжалуураак дептабылг ан 
Кїрроп Сһагде. 


Вїрроп Сһагде: Эч кандай карипылык талапкылынбайт; жө нг анамаксаткакону. 


Г,епр1һ ої 


Ехр1!1овїуе Оез1гед Си 


Процедура 
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1. Эг ерде тү тү к колдонулса 


& тү тү ктү тишке салыптү тү ктү кесиңиз 


жарымузунунан. Тү тү ктү н жарымын алыпс алың ыз ” 
секция лар. 


тү тү к жарымбө лү мдө рдү н бирин ырг ытып же Р 4 
бапкатө лө мү чү нсакта 


2. Бурчтун же тү тү ктү н жарымбө лү гү нтег из бетке ылдый жаг ынаачык жерге коюң уз. 


З. Колдо болг он ар кандай материалдан идишжас а. Контейнер бурч тун же ч оордун жарымындай кенен болуну керек 
секция ‚экиэсе жог ору, оцондой эле заря д менен жас алатург ан каалаг ан кесип. 


4. Контейнерди лайнердин (бурчтун же тү тү ктү н жарымбө лү гү нү н)ү стү нө жаналентаны контейнерге салың ыз. 


Пепрїһ о! 
РОев1геа Си 


ЖЕ) 


Таре а 


Сопб(аїпег їїһ 
Р1їре На! бесоп 
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Пепрїһ ої 
Бевїгеа Си 


2а 


4 
АЙ 


Сопїаїпег мїїһ 
Апр1е 


5. Эг ерде плас тмас с адан жас алг ан жардыруучу зат колдонулса контейнерге 


жардырг ыч затты аз ө лчө мдө толтуруң уз жанажардырг ычты жыг ач тая к 
же тая к менен тагтаң ыз. 


Эс кертү ү :Эг ерде куклуучу жардырг ыч зат колдонулс а 2.3-бө лү мдү н4- 
кадамын караң ыз. 


Сопаїпег 


6. Жыг ач тая кчаны узундуг унан 2 дїймузун кылыпкес иң из (таблицаны 
караң ыз). Тая кчаларды жарылуучу зат толтурулг ан контейнердин 
бурч тарына кок, с котч менен кармаптуруң уз. 


Сошмайпетг 


Апг1є 


Эс кертү ү :Контейнердег и тая кч алардын абалы таблицадаберилг ен 


тирө ө ч жанае тү ү ө лчө мдө рү нө ылайык келицикерек. 


Таре 


Ңоа 


бїапаойї 
Оїзапсе 


7. Контейнердин капталынан 1/2 дкйм бийиктикте жана жыг ач тая кчаменен ортос унан жардыруу ү чү н тепик жас аң ыз. 
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Кантипколдонуу керек 


1. Жардыруу кагкаг ын контейнердин капталындаг ы тепикке с алың ыз. Эг ерде 
электрдик эмес капкак колдонулс а кагкәак с актаг ычтын тег ерег ине В1авїїп 


Сар 


бү ктө лгө ндү гү н жанасәктаг ыч коогс. уз кечиктирү ү ү чү нжетишү ү узунэкенин 


текпериң из. 


2.Заря ддын нег изи менен бутанын ортос ундаэч нерсе болбоиу ү чү н сызыктуу формадаг ы заря дды бутаг ас алың ыз (зарыл болс ос котч). 


З. Эг ерде электр кагкаг ы колдонулс а жардыруу кагкактарынын зымдарын кү йгү зү ү чынжырынатуташтырың ыз. 
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Колдон жас алг ан ок-дарылар колдонмос у (Жардырг ыч тү зү лү птө рже ТЭЦтер) 
3З-бө лү м 
Ас кердик куралдар жана ок-дарылар 


9 ммок-дарыларү чү н3З.1 тү тү к тапанча 


Процедура 


1.Тү тү ктө рдү жанаарматураларды кылдат текиериң из. 
а. Тү тү ктө же арматурадаэч кандай жаракалар же байпкакемч иликтер жок экендиг ин текпериң из. б. 


Өлчө мкатары 9 ммкартриджди колдонуп, тү тү ктү н ички диаметрин текпериң из. Ок трубаг атыкыртууракелипи керек, бирок 


г ильзатү тү ккө тууракелбецикерек. 


В. Тү тү ктү нтышкы диаметри октун диаметринен 1-1/2 эс е кемболбопу керек (0,536 дкйм; 1,37 см) 


2. Жипти алыпс алуу ү чү н бирмуфтаг а9/16 дкйм(1,43 с м) диаметри 3/8 


дй м (болжол менен 1 см) тепикти бург ула. 
3{8' 


Бург уланг ан бө лү ктү тү ктү н жылмакай бө лү гү нө бекемтууракелици керек. 


7/7 /// 
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З. 25/64 дкҥйм(1 с м) диаметри 3/4 дкймдук тепикти бург ула. 

(1,9см)тү тү ккө. Картридждиө лчө ө чү катары колдонуң уз; качан 
тү тү ккө патрон салынг ан, анын нег изи 

коргус тү тү ктү нучу менен бирдей болуну керек. 

Жип муфтас ын тү тү ккө бекеморнотуп учу биринч и бург уланг ан. 


4. Тү тү к тыг ынынын ортос унач оң ураак тепик бург ула 
мык туураө тү цү ү чү нжетишүү. 


Тепик тыг ындын ортос ундаболупу керек. 


5. Тырмактын башы тазаболг уча мыкты ты ындантү рт ү ңүз 


чарчы ая г ы менен. 1/16 дкймдун экинчи учундаг ы мыкты кес ипалың ыз 


(0,158 с м) с айдан алыс. Тырмактын учунатегерек 
файл менен. 


6. Металл боону “ 0” формас ынабү гү ң ү з жанатепиктерди буруң уз 


жыг ач бурамалар. Ү стү ндә экикичинекей тепиктерди файл. 


ү 4 Ноицпаей 
Ма1ї1 аб 
1/16 їп. 


Рїрє 


(.158 ст.) 


ү !-1/4"4] Моеһ 


|-3/4'"' 


Бегеч. Ноц: 
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7. Калың дыг ы 1 дкйм(2,54 с м) катуу араа же бапка формада 
жыг ач камгага Тһїв дїгтпєпөїоп 


{о Ье 2' ргеа\ег 
шын" опавветыЫе 
Пеп@һ оё рїре. 


ЫМ 2 =— 5 


8. Диаметри 9/16 дий м (1,43 с м) тепик ачың ыз 
зәпас аркылуу. Тепиктин борбору 

болжол менен 1/2 дкйм(1,27 с м) болупу керек 
жог ору дан. 


9. Бул тепик аркылуу тү тү ктү жылдырың ыз жанабекитиң из 
алдың кы муфта. Бург уланг ан с айг ычты арткы жаг ынасайг ыла 


бириктирү ү. 
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Эс кертү ү : 9/16 дкймдук бург у жок болс о, "/" белг ис ин кес ипалың ыз 


запас тын жаналентатү тү гү нү нү стү жаг ындаг ы онк 


Рїре 
коогс уз жерде. М 


Сгооуе 


Таре 


10. Металл кайышбоонун ү стү нкү жаг ынаорнотуң уз 
мыктын бапынатийди. менен запас катиркелет 


ар бир жаг ында жыг ач бурамалар. 


11.Сапийкемдү ү тилкелерди алдың кы муфтадан тартып 
боонун ар бир тарабында онк. 


Коогс уздук текпиерү ү - Кол менен ок атуу алдында таганч аны сыноо 


1. Таганч атийг ен учурдаартың ыздатуратург ан ташдубал же чоң дарак сыя ктуу тос мону табың ыз. 


ок атканда жарылат. 
2. Тагпанч аны ипаг бау мдан кеминде он фут алыс тыктас толг оже байкакатуу тая нычкабекеморнотуң уз. 
З. Таганч анын ок атуучу боос унаинуртаг ың ыз. 


4. Пундуйдун экинч и учунан кармап, илаг баумдун артынаөе тү ңүз. 
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5. Атуу боону арткатартыптург андай кылыпинурду тартың ыз. 


6. Гис толетти атуу ү чү нинурду боиотуң уз. (Эг ер тапанч аатпас а ийкемдү ү тилкелерди кыс картың ыз же чоң ойтуң уз 
с аны.) 


Пис толетти кантипиитетү ү керек 


1.Җ ктөө үчүн: 


а. Арткы муфтадан с айг ычты алыпсалың ыз. 


6б. Картриджди тү тү ккө салыңыз. 


в. Сайгычты алмашптырың ыз. 


2. Отко: 


а. Боону арткатартың ыз жана дая рболг онг очейин бармак менен кармаң ыз. 
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6б. Боону чыг аруу. 
З. 5һе!! Са<е алыпсалууү чүн: 


а. Арткы муфтадан с айг ычты алыпсалың ыз. 


Диаметри 1/4 дкй м болг он болот же жыг ач тая к салың ыз б. 


тапанч анын алдынакирип, с наря ддын кутусунтү ртү ңүз. 


3.2 Мылтык (12 калибр) 


12 калибрлү ү мылтык 3/4 дкймдук с уудан же г аз тү тү гү нө н жанаарматурас ынан жас алыпы мү мкү н. 
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Процедура 


1.Тү тү ктө рдү жанаарматураларды кылдаттык менен текипериң из. 


а. Эч кандай жарак алар же байпкакемч иликтер жок экенине ынаның ыз. 


6. Тү тү ктү нички диаметрин текпериң из. 12-калибрдик октун с наря ды тү тү ккө тууракелипи керек, бирок жез алкагы 


тууракелбепи керек. 


в. Тү тү ктү н тышкы диаметри жок дег енде 1 дҥйм (2,54 с м) болуну керек. 


2. Ара же быч ак менен жыг ачтан кампаны кес иң из. 


З. Камганын ү стү нө н 3/8 дкймдук терең диктеги” \/” оккчасынкесиң из. 


4. Муфтаны бекемболг учатү тү ккө буруңуз. 


Соир1їп@ у. Тззїпе Рїрєе 


5їосК 


5. Тру баны жана «\/» окк ч ас ын пелләк же лак менен каптап али нымболуптург анда ч оорду «\/» оюк ч ас ынас алып эки осор жип катмарын 


колдонуп тү тү к менен кампаны оропалың ыз. Шёлләак же шпаг ат менен каптоо 
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ар бир катмардан кийин лак. 


6. тү тү ктыг ынынын ортос унан чоң тепик ачың ыз 


мык ажылууөтүцү үчүн. 


7. Файлдын с айлуу учу жалгак. 


8. Тырмакты с айг ычтан тү ртү п жалпак 1/32 дймө ткө нү нкесип 
сайгыч. Р1ре Р1ир 


ШЙ 
Маз1 д к, 
-_ 1/32 їп. 


Е!а! 


9. Шегс ельди муфтаг ас айың ыз. 
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10. 4 дкймдук темир боону “ 1” формасынабү гү п жыгач 

бурамаү чү нтепик бург ула. Ийилг енден 1/2 дкймузун 

жаг ындаг ы кертик металл кайыш + Ё 112 1/2 
т —1/ 


— Мо сһ 


1/16 


11. Металл кайышбоонун ү стү мыктын бапынатийг идей кылыпорнотуң уз. жыг ач менен кампаг атиркө ө 


буроо. 


Е1аз!їс Вапах 


ЕКїгїпр 5{гар 
бїосК 


12. Бурәманы металл кайыптын алдына4 дкймг а жакын ар бир тарабына орнотуң уз. Элас тикалык тилкелерди металл боонун 


окк тарынан ө ткө рү ң ү з жаназагас тын ар бир тарабынабурооү чү н бекитиң из. 
Коогс уздукту текперү ү - Кол менен атуудан мурун ок атуучу мылтыктарды сынаң ыз 


1. Атылг анда курал жарылыпкетсе, артың ыздатуратург ан ташдубәл же чоң дарак сыя ктуу тос мону табың ыз. 


2. Шаг бау мдан кеминде он фут әлыс тыктамылтыкты столг оже башка катуу тая нычка бекем орнотуң уз. 
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З. Мылтыктын атуучу босс унаузун инурду таг ың ыз. 
4. Пундуйдун экинч и учунан кармап илаг баумдун артынаө тү ңүз. 
5. Атуу боону арткатартыптург андай кылыпинурду тартың ыз. 


6. Мылтыктан ок чыг аруу ү чү нинурду бошотуң уз. (Эг ермылтык атпас а ийкемдү ү тилкелерди кыс картың ыз же санын 
көбөйтүңүз.) 


Мылтык менен кантипипгтә ө керек 


1.Җ ктөө үчүн: 


а. Му фтадан розеткадан ч ыг арың ыз. 


Е, 


ШШШ 


б. Мылтыктын кабыг ынтү тү ккө 


с алың ыз. в. Сайг ычтын колун муфтаг абекембуруң уз. 


2. Отко: 


а. Боону арткатартып башбармак менен кармаң ыз. 
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б. Боону чыг аруу. 
З.Мылтыктүцшүрүү үчүн: 


а. Муфтадан розеткадан ч ыг арың ыз. б. 


З.З 5$6һої<$һе!! дис герс ия с ын башкаруу 


Каалаг ан учурда атырдын дис герс ия с ын азайтуу ү чү н, кадрдын кабыг ынө згө ртү ү гө болот. 


1. Бураг ыч же бычактын жардамы менен бург учтун кабыг ынан кылдаттык менен алыпсалың ыз. 


з 5ТАЯ САМР | А А СА1МР 


= 


Ё 


Эс кертү ү :Эг ерде картриджтү рмө к-жыйматибинде болсо,ү стү нкү такты 


м к 
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2. Кбыктаноктутөгү ңүз. 


слУ8$ Р 


З. Картриджг е октун бир катмарын алмаптырың ыз.Тө к 


октун ортос ундаг ы бошгуктарды толтуруучу материалда. 


5нот 

ЕПГЕВ 

УЧАР 
РАОРЕ1,АНЧТ 


4. Бардык ок алмайтырылг анг ач ейин 3-кадамды кайталаң ыз. 


5.Ү стү нкү такты (эг ербар болс о) алмашптырың ыз жанакайрабү ктөлү ңүз. 


МУ ез 


6. Сгїїр жанатекпциләе ө ү чү н жалгак бетинде Ко!! кабыгы 


тег еректиг ин калыбынакелтирү ү. 
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7. Коргустун учунун момменен бекитиң из. 


М, ——„ 
САМОЕ 
/! 


Кантипколдонуу керек 


Бул раундс тандарттык с наря дсыя ктуу эле жү ктө лө т жанаатылг ан. Атыпуу жайылыпы стандарттык раунддун 2/3 бө лү гү нтүзөт. 


3,4 К арабин (7,62 ммс тандарттык мылтыктын ок-дары) 


Мылтык суу же г аз тү тү гү жанаарматурадан жас алыны мү мкү н. Ок-дарыларү чү н стандарттуу патрондор колдонулат. 


{ 
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Процедура 


1.Тү тү ктө рдү жанаарматураларды кылдаттык менен 


текпериң из. а. Эч кандай жарак алар же кемч иликтер жок экенине ынаның ыз. 


б. Тү тү ктү н ички диаметрин текпериң из. 7,62 ммс наря д3/8 дкймдук тү тү ккө тууракелицикерек. 


2. Ара же бычак менен жыг ач тан кампаны кес иң из. 


30" 
15" 


4 
® 


З. Кампанын ү стү нө н 1/4 дкймтерең диктеги“ \/” оккчасынкесиң из. 


4. Мылтыктын стволун тү тү ктө н жасоо. 


Ры 


&. 


ы 


1/4" 


& 20 дкймдук тү тү ктү н сайлуу учунунун ич ки диаметрин болжол менен 1/4 дкймг абург улаже картридждин мойну туура 


келет.Ь.Тү тү качкычын 
колдонуу менен редукторду с айлуу тү тү ккө бураң ыз.в.Кыскасай 


тү тү ктү редукторг обуруң уз.г. 


Тү тү к ачкычын колдонуп, 3/8 тү тү к муфтасын сайлуу тү тү ккө 
буруң уз. Бардык арматуралар мү мкү н болупунчатыг ыз 
болупу керек. Арматураларды бө лбө ңүз. 


3/8" Сошцрипд Шейисег 


Тһгеайей Р1ре 
З/В!'' х 1=1/2'' 


э/в" [7] 1/4" 
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5. Соаї ч оор жана пеллак же лак менен запас тын "\" окт у. Даг ы нымболуптург анда тү тү ктү “ \У/” оккчасынасалың ыз 


жана эки катмар жипти колдону п ч оор менен кампаны ороп алың ыз. Андан кийин жипти пеллак же лак менен каптаң ыз 


ар бир катмар. 


6. тү тү ктыг ынынын ортсос унан тепик ачың ыз 


өтүү үчү нмык. 


7. Файлдын с айлуу учу жалгак. 


8. Тырмакты с айг ычтантү ртү п тег еректелг ен 1/32 дкйм(2 


мм) вилкадан ө ткөн. Рїре Р1шщ 


9. Шегс ельди муфтаг ас айың ыз. 


10. "`" формас ында4 дкймдук металл боону ийиң из жана 
жыг ач бурамаү чү нбург улоотепцпик. Металл кайышкайыш 1/®@' 
узун жаг ы ийилг енден 1/2 дкйм. 


—— [-/" 


1/16" 


ОгїШ 
Но1е 
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11. Металл кайышбоонун ү стү мыктын байпынатийг идей кылып 
орноту ң уз. жыг ач менен кампаг атиркө ө 


буроо. 


12. Бураманы металл боонун алдына болжол менен 4 дкймг а жакын ар бир тарагка коюң уз. Элас тикалык тилкелерди металл боонун окктарынан 


ө ткө рү ң ү з жаназапас тын ар биртарабынабурооү чү н бекитиң из. 


Р1ре Рїшгт „Соирпр 


ы АП ЧТ АМ. зүм ЪЁ, 


ч | \, | || Ш 


БИЙ 
\ | 


| Е1авс вВапйв 


Коогс уздукту текпцерү ү - Кол менен ок атуудан мурун ок атуучу куралды сынаң ыз 


1. Ок атуучу куралды сынсоү чү нартың ыздатуратург ан ташдубал же чоң дарак сыя ктуу тос мону табың ыз. 


2. Мылтыкты шлаг бау мдан кеминде он фут алыс тыктас толг о же башка катуу тая ныч кабекеморнотуң уз. 


З. Мылтыктын атуучу боос унаузун инуртаг ың ыз. 


4. Пундуйдун экинч и учунан кармап, ипаг баумдун артынаө тү ңүз. 


5. Атуу боону арткатартыптург андай кылыпинурду тартың ыз. 


6. Мылтыктан ок чыг аруу ү чү нинурду бошотуң уз. (Эг ермылтык атпас а ийкемдү ү тилкелерди кыс картың ыз же санынкө бө йтү ңүз.) 


Мылтыкты кантипишгетү ү керек 
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1.Җ ктөө үчүн: 


а. Тутаптырг ычтан с айг ычты алыпс алың ыз. 


б. Картриджди тү тү ккө салыңыз. 


в. Сайг ычтын колун муфтаг абекембуруң уз. 


2. Отко: 


а. Боону арткатартып башбармак менен кармаң ыз. б. Боону 


чыг аруу. 


З. Мылтыктүцүрүү үчүн: 


а. Муфтадан розеткадан ч ыг арың ыз. б. 


Колдонулг ан кутуну тая к же бутак менен чыг арыпс алың ыз. 
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З.5 Кө пжолу колдонулуучу праймер 


Мурдакү йгү зү лгө н праймерди кайраколдонууг ажарактуу кылуу ыкмасы. 


Процеду ра 


1. Бирмыкты ийненин учунас айып ал праймер 
чөнтө гү ндө гү тепцпиктенөе тө тург андай кылыпсайың ыз. 


2. Картриджди жана мыкты тишгин жаактарынын ортос у нас алың ыз. Кө рү лгө ндө Йй, мык мененкү йгү зү лгө нграймердикү ч мененөчүрүңүз: 


Еїгеа 
Ргїгпег 


\їзе 


Сагї!гїдре 
Май Саве 
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З. Праймерчө йчө ктө н анвилди алыпс алың ыз. 


4.Учу жалгак болг онг очейин экинчи мыктын ылдый жаг ынаылдый тү цү рү ңүз. 


5. Праймерчө йчө ктү н бетиндег и оюктарды балка менен алыпс алың ыз 
жалгак тырмак. 


Май 


Ргїтег Сир 


6. "Кайдаболбос ун ур" пирең келеринин баштарынын уч тарын бычак менен кесип 


Т1 
Ширенкенин уч тарын кург ак бетке жыг ач пирең ке тая кчаменен этия ттап майдалаң ыз р 
аралапма канттын конс истенция сы болг онг очейин. Неаайа 
М/сойеп 


МаФеһ 8НцсКк 


7. Аралаиманы праймер чыныг акукң уз. менен аралапманы компрес с 


Моойеп 
Маїсһ 5нсК 


жыг ач пирең ке тая кчаны граймерчө йчө к толук толтурулг анг ачейин. 


Мї1хїиге 


8. Анвилди буттары ылдый кылыпграймерчө нтө гү нө салыңыз. 


Ргїтєег 


РосКе‹ 


Апуї] 
Саг!гїдге 
Сазе 
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9. Чө йчө ктү аралапманы ылдый каратыпчө нтө ккө салыңыз. 


Мїхїшгє Ргїшөтг 


Атпу1] Сир 


10. Картридждин куту менен праймерчө йчө гү нтишгү ү жаактардын ортос унакокп праймерчө нтө ктү нтү бү нө салынг анчаакырын 
бас ың ыз. Прай мер азыр колдонууг а дая р. 


Үзве Тале 


Ргїшеєег Сир 


1.Тү тү ктө рдү жанаармату раларды кылдат текпериң из. 


а. Тү тү ктө жанаарматуралардаэч кандай жаракалар же байпкакемч иликтер жок экендиг ин текпериң из. 


б. д5 калибрлү ү картридждиө лчө ө чү катары колдонуп тү тү ктү н ички диаметрин текпериң из. Картридждин кутусу тү тү ккө 


тыкан, бирок эч кандай мажбурлоос уз отурупу керек. 
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в. Тү тү ктү н тышкы диаметри октун диаметринен 1-1/2 эсе кемболбоцу керек. 
2. 3.1-бө лү мдө г ү 4, 5 жанаб-кадамдарды аткарың ыз. 


З. Ара же бычак менен жыг ач тан камганы кес иң из. 


Шш 


4. Кампанын ү стү нө н 3/8 дкйм(9-1/2 мм) терең оккту кес иң из. 


3/8'"' 


5. Муфталарды тү тү ккө бураң ыз. Сайг ычты бирмуфтаг асайың ыз. Р1шє 


6. Тү тү ктү жипже скотч аркылуу камгпаг абекембекитиң из. 


Ш 


7.3.1 бө лү мдү н 10 жана 11-кадамдарынын жол-жоболорун аткарың ыз. 
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8. (Милдеттү ү эмес)Триггерү чү нийилг ен болт. Запас таг ы тепиктерди бург ула жанаболтты тепикке с алг ыла опондо кайышартка 


тартылг анда болт менен бекитилет. Болт жок болс о, боону артка тартып жана бошотуп, триг г ер катары колдонуң уз. 


Меїа1 8\гар 


ШЩ 


9. Коогс уздукту текперү ү нү нЗ.1 бө лү мү наткарың ыз. 


Кантипколдонуу керек 


1.Җ ктөө үчүн: 
а. Арткы муфтадан с айг ычты алыпс алың ыз. б. 


Корпус бочкаг абекемотурупу ү чү н, жипти же серпилг ич 


тилкесин экс трәктордук окктун тег ерег ине ороп алың ыз. 


Ехїгтас{ог бгооуё 


в. Картриджди тү тү ккө салыңыз. 


г.Сайг ычты алмаштырың ыз. 


2. Отко: 
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а. Металл боону арткатартың ыз жанатриг г ерг е анкерге 


байлаң ыз. б. Атууг адая рболг ондотриг г ерди тартың ыз. 


Эс кертү ү : Болт колдонулбас а, боону кайратартың ыз жанабошотуң уз. 


З. Картридж кутусун алыпсалуу ү чү н:а. 
Арткы муфтадан с айг ычты алыпсалың ыз. б. 


Тая кчаны таганч анын алдынас алып гатронду тү ртү ңүз 
учуру. 


З.7/ Ширенке тапанчасы 


Отун катары коогс уздук пирең кес инин байгары жанас наря д катары металл буюм колдонулг ан импровизация ланг ан курал. 


Ө лү маралыг ы болжол менен 40 я рд(36 метр). 


Талапкылынг ан мате риалдар 


Металл тү тү к 24 дкйм(61 см) узундуг у жана3/8 дкйм(1 с м) диаметри (номиналдуу ө лчө мү ) же анын эквиваленти, биручунас ай 


тү тү ккө тууракелү үчү 


капкак Коогс уздук пирең келери -ар бири 20 пиренкеден тург ан 


[з китепЖыг ач -28 дкймх 4 дкймх 1дкйм(70смх10смх25см) 

[очук капкактары же коогк уздук с актаг ыч ы же "Кандай г ана жерде болбос ун" матч тары (2) 

[электрлентас ы же жип Металл 

[5 болжол менен 4 дкймх 1/4 дкймх 3/16 дкйм(10 смх 6 ммх 4,5 мм) 2 чү пү рө к, болжол менен 1 диймх 12 


дй м жана 1 дкймх 3 дкйм(2-1/2смх30 смжана2-1/2смхёсм) 


ЫЫ ООО УЕ 
[егабурмар 
тииет о со о о = 


Элас тикалык тилкелер 


Металл бу юм(болот тая к, башпы кес илг ен болт ж.б.), диаметри болжол менен 7/16 дкийм (11 мм) жана темир же болоттон жас алг ан болс о 7/16 дкйм 
(11 мм), узундуг у алюминий болс о 1-1/4 дкйм(31 мм), корг ошцун болс 05/16 дкйм(8 мм) узундуг у Металл дис к 1 дкйм (диаметри 2-1/2 дкйм) 1 дкйм 


(диаметри 6 дкйм) 
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Процедура 


1.Тү тү ктө рдү жанаарматураларды кылдаттык менен текпериң из. Эч кандай жаракалар же байкакемч иликтер жок экенине ынаның ыз. 


2. Капкактын ортос унакич инекей тепик бург ула. Эг еркоогс уздук 


с актаг ыч колдонулс а, ал бул тепиктенө тө рү нө ипениң из. 


З. Ара же бычак менен жыг ач тан кампаны кес иң из. 


„йрн й 


4.Ү стү нө н 3/8 дкйм(9-1/2 мм) терең диктеги“ \У" оккчасын кесиң из. 


з/в" 
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5. Кагкакты тү тү ккө манжалары бекемболг уч абурапкоюң уз. 


6. тү тү ктү жипже скотч менен кампаг абекитиң иЗ. 


ТТ ШШШШ 


7. Металл боону “ 1” формасындабү гү ңү з жанажыг ач 
бурамаү чү нтепиктерди буруң уз. Ийилг енден 1/2 дкйм(1 1/2'' 


1-1/2"' 


с м) узун жаг ындаг ы кертик металл кайыш 


3/16' 


Ог1її1 
Но1е 


8. Металл боону камгаг аорнотуң уз, анын ү стү учу капкәактаг ы бург уланг ан тепиктин ортос унатийет. 


9. Металл дис кти г айкажана болт менен боог обекитиң из. Бул мылтык 


атылг андаая г ы капкактаг ы тепиктен жарылууну жоккочыг арат. Болттун байы 


Во1( 


акыркы кагкактаг ы тепиктин ортос унда жай г ашканын текпериң из. 


Ої8с 


Ме(а1 


10. Боону жыг ач бурамалар менен кампаг абекитиң из. 
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\\ 


ШШШ 


[/ ( 


11. Бураманы металл кайышгын алдына болжол менен 4 дкйм(10 с м) ар бир тарабына коюң уз. Элас тикалык тилкелерди металл боонун оюхтарынан ө ткө рү ң ү з жаназагастын 


ар бир тарабынабурооү чү нбекитиң из. 


:ї\\| 


ү М 


Кантипколдонуу керек 


ШШ 


ЇЙЇ 


А. Оюяч ук капкактары болг ондо: 


1. Шренкелердин 3 китебинен пиренке баптарын быч ак менен кес ипалың ыз. 


Ширенкенин баштарын тү тү ккө куюңуз. 
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2.1дкймх 12 дкймчү пү рө ктү н биручун3З жолу бү ктө п ал З калың дыктаг ы бирдкймдук 
квадратка айланат. Ширенкенин башгарын жабуу ү чү нчү пү рө ктү тү тү ккө салың ыз, биринчи 


бү ктө лгө нучун. Этия ттык менен бекемба ың ыз. 


Маї!сһ Неай$ 


Епа Сар Ео14еа Нак Меїа1 Рре 


З. Металл буюмду тү тү ккө салың ыз. Снаря дды жабуу ү чү н1дкймх 3З дкймчү гү рө ктү тү тү ккө салың ыз.Этия ттык менен бекемба ың ыз. 


4.2 оюнчук капкактарын кагкактаг ы кичинекей тециктинү стү нө салыңыз. 


Металл кайышбоншог ондо капкактарг атийип каларын текпериң из. 


Эс кертү ү : Оюччуктун кагкактарын кагкактын учунач аптсокерек болупу мү мкү н. 


Епа Сар 


5. Отко дая рболг ондо, металл боону кайратартың ыз жанабошотуң уз. 


В. "5{гїке-Апуууһеге" дал келү ү лө рү жеткиликтү ү болг ондо: 
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1. Адаг ы 1ден 3-кадамдарды аткарың ыз. 


2. 2"кандай жерг е болбос ун ур" пиренкес инин баптарынын учтарын бычак менен кылдат кесип. “% їр 
Ннеаа 
\\\оодеп 
Ма‹еһ 5сК 


З. Биручунду капкактаг ы тецикке с алың ыз. Ширенке тая кчасынын жыг ач учу менентү ртү ңүз. 


4. Скотч каэкинч ипиренке учунду коюң уз. 


Тас маны дал келү ү чү учу тү здө н-тү з ая г ы кагкактаг ы тециктинү стү нө 


Ма!сһ 
тїр 


жайг ашптырың ыз. 


5. Отко дая рболг ондо, металл боону кайратартың ыз жанабошотуң уз. 
С. Коогс уздук сактаг ыч жеткиликтү ү болг ондо: (Буби Тузактары ү чү н сунупгалат) 


1.Тү тү ктү ная г ы кагкаг ын алыпс алың ыз. Коогс уздук с актаг ычтын бир 
учунтү йү ңү з.Тү йү накыркы кагкактын ичинде болупу ү чү н, жиптин 


коогс уздук сактаг ычын ая г ы кагкактаг ы тепцик ажылууөткөрүңүз. 


Ма(сһев 


2. Абө лү мү ндө гү 1денЗкө чейинки кадамдарды аткарың ыз. 


З. Капкактын с ыртынажакын жердег и коогс уздук с актаг ычкабирнече 


цпирең кени байлаң ыз. 


Эш. 


Еп4а Сар 7 


ба!еїу Кизе 


Эс кертү ү : Коопсуздук с актаг ычтын жылаң ач учу пирең ке бапынын клас теринин ич инде болуну керек. 
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4. Ширенкенин кагпкаг ын пирең кег е ороп, г алстук байлаң ыз. 
Чабуулчу матч тилкелери менен байланынпгаболупу керек. 


Ма{еһ 
Соуег 


1@ 


5.Тү тү ктү накыркы кагкаг ын алмаштырың ыз. 


6. Атууг адәя рболг ондо, пиренкенин кагкаг ын кү чтү ү ‚катуу жанатез кыймыл менен тартың ыз. 


Коогс уздукту текперү ү - Кол менен атуудан мурун ок атуучу куралды с ынаң ыз 


1. Атылг анда курал жарылыпкетсе, артың ыздатуратург ан ташдубал же чоң дарак сыя ктуу тос мону табың ыз. 


2. Мылтыкты тос модон кеминде он фут алыс тыктас толг оже башкакатуу тая ныч кабекеморнотуң уз. 


З. Мылтыктын атуучу боос унаузун инурду таг ың ыз. 


4. Пундуйдун экинч иучунан кармап, илаг баумдун артынаө тү ңүз. 


5. Атуу боону арткатартыптург андай кылыпинурду тартың ыз. 


6. Мылтыктан ок чыг аруу ү чү нинурду бошотуң уз. (Эг ермылтык атпас а ийкемдү ү тилкелерди кыс картың ыз же санынкө бө йтү ңүз.) 


3.6 Мылтыктын патрондору 


Эс кертү ү :Кө пжолу колдонулуучу праймерү чү н3.5 бө лү мү нкараңыз. 


Мурда атылг ан мылтыктын г ильзәас ын кайраколдонууг ажарактуу кылуу ыкмасы. 
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Эс кертү ү : Ширенкенин с аны жаначү гү рө ктү нө лчө мү колдонулг ан картриджг е жарапа болот. 


Процедура 


1. Шрең ке тая кчаларын курч чети менен кырып 
цпирең кенин бапындаг ы жабууну алыпс алың ыз. 


Неаай 


Чоойеп 
Маїєһ 5с. 


2. Мурда дая рдалг ан картридждин кутус унациренке 
байын мойнуначейин толтуруң уз. Ширенке тая кчасы 


МесК о 
Сагїгїаге 


менен бирдей жанабекемтаң ыпалың ыз. 


Маїсһ Неаав 
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З. Кептин мойнуначү гү рө к салың ыз. Пәкет 
пирең ке тая к менен башболг он 


алыныпс алынды. 


4. Болттун бацын кес иң из, калг аны опондой 


болжол менен стандарттык октун узундугу. Оїзсага Тһ1з 


= 


Пепїһ ої 
5апдага ВШ1е{ 


5. Болтту патрондун кутус унас алың ыз, әл болжол менен байтагкы октун узундуг унатууракелет. 


Эс кертү ү : Эг ерде болт тыкан тууракелбес е, болт менен кутунун ортос унакаг азды кү чтө пже далдаштырг ыч тая ктарды с алың ыз же тег ерег ине скотч менен оропконң уз. 


болтко с алуудан мурун. 
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38 каәлибрлү ү ок-дарыларү чү н3З,9тү тү к тапанча 


Процедура 


лү тү ктө рдү жанаарматураларды кылдаттык менен текпериң из. 
а. Тү тү ктө же арматурадаэч кандай жаракалар же байкакемч иликтер жок экендиг ин текпериң из. 


б. зв калибрлү ү картридждиө лчө ө чү катары колдонуп тү тү ктү н ички диаметрин текпиериң из. Ок трубаг а мажбу рланбас тан 


тыкыс тууракелипи керек, бирок г ильзатү тү ккө тууракелбецикерек. 


в. Тү тү ктү нтыпшкы диаметри октун диаметринен 1-1/2 эсе кемболбопцу керек. 


2. Жипти алыпс алуу ү чү н 35/64 дкйм(14 мм) диаметри 3/4 дкйм(2 см) тецикти 


бир муфтаг абург ула. Бург уланг ан бө лү ктү тү ктү н жылмакай 


бө лү гү нө бекемтууракелицпикерек. _—— 3/4" 


ЛД —- 
35/64" 
///7/7тттт 


Ж, 
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З.Тү тү ккө 25/64 дкйм(1 с м) диаметри 1-1/8 дкйм(2,86 с м) болг он 


картридж кирг изилг енде корпустун ийнитү тү ктү нучунакаг ылыпы 


керек. Жипмуфтас ын тү тү ккө бекеморнотуп учу биринчи 25/64" 
бург уланг ан. 


ср 


4. 3.1-бө лү мдө гү 4-11-кадамдардын жол-жоболору н аткарың ыз. 


5. Коогк уздукту текиерү ү нү н3.1бө лү мү наткарыңыз. 
Пис толетти кантипиитетү ү керек 


Тапанч аны кантипиштетү ү керек, 3.1-бөл 1, 2 жана3- кадамдарды аткарың ыз. 


3.10 22 кәлибрлү ү ок-дарыларү чү нтүтүк 
тапанч а— Узун же кыс капгатрон 


Процедура 


1.Тү тү ктө рдү жанаармату раларды кылдаттык менен текпериң из. 
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а. Тү тү ктө же арматурадаэч кандай жаракалар же байкакемч иликтер жок экендиг ин текпиериң из. 


6. Тү тү ктү нички диаметрин ө лчө ө чү катары узун же кыс ка.22 кәлибрлү ү картриджди колдонуптекпиериң из. Ок трубага 


мажбу рланбас тан тыкыс тууракелипи керек, бирок г ильзатү тү ккө тууракелбецикерек. 


в. Тү тү ктү нтышкы диаметри октун диаметринен 1-1/2 эсе кемболбоцу керек. 


2.Узун картриджү чү нтү тү ккө 15/64 дкйм(1/2 
с м) диаметри 9/16 дкйм(1-1/2 с м) терең дикте тепик СоирИпв 

бург ула. (Эг еркыс какартридж колдонулс а, 3/8 дкйм(1 (Сү їо 5ш Рїре 
с м) терең дикте тепик бург ула.) Картриджтү тү ккө 

кирг изилг енде, корпустун ийнитү тү ктүн 


учунакаг ылыпны керек. 


Рїре Риа Сагїгїйге виПеї 


Сазе 


З. Муфтаны тү тү ккө бураң ыз. Тү тү ктү нсайг ычын картридждин кутус унатрубаг асайыпө тү ү ү чү нмуфтанынузундугун 
кесиң из. 


Соир!їп 
(Си то 58ш%) Р1ре 


„унт 


Рїре Р1и& Сагїгїайрге кй 


Саве 
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4. Трубатыг ынынын ортос унамык батыпкетчү дө й чоң тепик бургула. 


Эс кертү ү : Бург уланг ан тецик тыг ындын ортос унан алыс болуну керек. 


5. Тырмактын башпы тө рт бурчтуу учу менен бирдей болмоюнча мыкты тү тү к 


тыг ынынантү ртү ң ү з. Тырмактын байпкаучундаг ы вилкадан 1/16 дкйм(1-1/2 мм) 
әлыстыктакес ипалың ыз. Ая г ын файл менен тегерете. май Поипдеа 


Рїре Р1цё с] 1/16" 


6. З.1-бө лү мдө гү бдан 11-кадамг ачейинки жол-жоболорду аткарың ыз. 


7. Коогк уздукту текиерү ү нү нЗ.1бө лү мү наткарың ыз. 
Кантипиитетү ү керек 


Таганч аны кантипишгетү ү керек, 3.1-бө лү м, 1,2 жана3-к 1 аткарың ыз. 


3.11 Тө мө н кол коку системасы 


Импровизация ланг ан ок атуучу куралдардын (3-бө лү к )тө мө н кол коку с ис темалары (ү н бас кычтар) болот г аздан же суу тү тү ктө рү нө нжана 


армату радан жас алышы мү мкү н. 


Процедура 


1. Г ранатаконтейнеринин эки учунатепик тепцип тү тү ктү нэмчег инин с ырткы диаметрине туура келет. (1 таблицаны караң ыз.) 


2. Тү тү к эмчег инде тө рт (4) катар тепиктерди бург ула. Тепиктердин диаметри жана жайг апкан жериү чү н1Їтаблицас ын колдонуң уз. 
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(ит: 


(Мот, Пїа,) 


-ъ 


1 таблица 


Тө мө нкол тамг асистемасынынө лчө мдө рү 


* Кошумчаоортү тү к 
Бардык ө лчө мдө рдкймменен 


З. Труба муфталарынын бирин бург уланг ан тү тү ктү н нипгес ине с айлаң ыз. 


Г) 
{Мот Пла.) 
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4. Куралдын баррели тө мө н кол кону системас ынатолуг у менен жипкирү ү ү чү нбириктирг ичтин узундуг ун кес иң из. 


Баррель бург уланг антү тү ктү нучунунучунатийиптурупну керек. 


5. Г ранатаконтейнеринин ү стү нкү жарымын астың кы 
жарымынан бө лү ңүз. 
Тор На1( Во&ош На]! 


УСЭ 


Сгепайе Сопїаїпег 


6. Контейнердин ылдыйкы жарымынынтү бү ндөгү 
бург уланг ан тепикке тү тү ктү нэмчег ин кирг изиң из. ргї1еа Рїре 


Абс орбенттү ү кебезди идиштин ич ине жанатү тү к эмчег инин 


тег ерег ине таң ың ыз. 


АһвогһЬеп& 
сооп 


Соирїпр 


7. Сорупалуучу кебездиг ранатаконтейнеринин ү стү нкү жарымынаоролг он тепик калтырың ыз. Контейнерди ас тың кы жарымына 
чог ултуң уз. 


Сооп ППеа 


Сооп ШПеа 


Соир\їп ОтїПеа Рїре Соицрип@ 
Мїрр1е 


8. Башка муфтаны ч оордун эмчег ине с айлаң ыз. 


Эс кертү ү : Берилг ендер менен бирдей "А" жана"В" ө лчө мдө рү мененузунураак идишжанатү тү к эмчеги 
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с ис теманын кол кокус ун андан ары кыс картуу. 


Кантипколдонуу керек 


1. Тандалг ан куралг атө мө н кол коку с ис темас ын жипменен бекембайлаң ыз. 


2.Туураө лчө мдө гү кебез тая кчас ын системанын оозунун учунас алың ыз. 


ТаблицаП 


Пах тадан жас алг ан ваткалар-Ө лчө мдө рү 


З. Курәл жү ктөө. 


4. Курал азыр колдонууг а дая р. 
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Колдон жас алг ан ок-дарылар к олдонмос у (Жардырг ыч тү зү лү итө рже ТЭЦтер) 
4-бө лү м 


Миномёгтор жана рак еталар 


4.1 КесоШе<5 Гаипсһег 


Алдыда келе жаткан ас керлердин жолун жабуу ү чү н жайг аптырылатург ан кошбаг ыттаг ы сыныктарды ишке кирг изг ич. 
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Эс кертү ү :Суу тү тү гү нү нэч кандай жаракалары же кемчиликтери жок экенине ынаның ыз. 
Процедура 


1. Пропеллантты жана от алдырууч уну каг әзг аже чү пү рө ккө салып 


ич индег илертү цү пкалбаны ү чү н жипменен байлаң ыз. РаскКарей 


РгореПаг& 


2.Тү тү ктү н ортосунатаң г акталг ан отунду жанаот алдырг ычты салың ыз. Тартуу атуу тү тү ктү нбиручун чыг арат. 
З.Тү тү ктү нарбиручуначү пү рө к чү пү рө к салың ыз жана жалгак тая кч аменен бираз таптаң ыз. 


4. Тү тү ктү н арбиручунатайгтарды жана/же металл с ыныктарын с алың ыз. Ар бир тарапта бирдей с алмактаг ы материал колдонулг анын 
текпериң из. 


Ңак \/аййїпк Бїопезв апай Б 
8сгар Меа! гїп& 


Пе айв 


Бїюпев апа Раскареай 
5сгар Ме РгореПапї 


5.Тү тү ктү нэкиучуначү пү рө к чү пү рө ктү кирг изип мурункудай бекем ороп коюң уз. 


Кантипколдонуу керек 


1. Минаны бактын арас ына же дуипмандын жолуна бу руп кону. От алг ычты кү йгү зү ү чү чынжырг абекитиң из. Арткакайтуучу апгарат 


азыратууг адәая р. 
2. Эг ерде детонатордун ордуна коогс уздук же импровизация ланг ан с актаг ыч колдонулса, сактаг ычты тү тү ктү н ортосунабург уланг ан 
тепик аркылуу таң г акталг ан прогелланттын ич ине с алың ыз. Отко дая рболг ондо, с актаг ычтын учу жарыксыз. 


Кадимкикечигү ү убактысынаурукс ат бериң из. 


Эс кертү ү :Сыныктаришке кирг изг ичтин экиучунан чыг арылат. 
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4.2 Мылтык г ранатааткыч 


Бул аппарат стандарттык 12 калибрлү ү мылтык менен 160 я рд(150 метр) же андан апык аралыккакол г ранатасынатууү чүн 
колдонулупу мү мкү н. 


| Керектү ү граната 


(Импровизация ланг ан тү тү к кол г ранатас ы, 2.1-бө лү м, колдонулупу мү мкү н)12- 


калибрдү ү сайсыз 


[мылтык 12-калибрдү ү мылтыктын 


г ильзалары С ырткы диаметри 5/8 дкйм(1-1/2 с м) эки пайба(жез, болот, темир ж.б.) 


Диаметри 3/4 дкй м (2 с м) жана калың дыг ы 1/4 дкйм(6 мм) резина дис к (тери, неопрен ж.б. колдонс о болот) 


Диаметри болжол менен 5/8 дкйм(1-1/2 с м) катуу жыг ачтан (клен, эмен ж.б.) узундуг у 30 дкйм(75 см) кес им. Жыг ач бочкаг аоң ой 


жылып кетээрине ипениң из. 


[кәләй банка(г раната жана анын коогс уздук рычаг ы банкаг атууракелипци керек) 

[эки жыг ач блок болжол менен 2 дкйм (5 с м) ч арч ы жана 1-1/2 дкйм (4 с м) калың дыг ы Биржыг ач 

[бурама ы болжол менен 1 дкйм(2-1/2 см) узундуг у экимык 

[болжол менен 2 дкйм(5 см)узундугу 12 

| калибрлү ү тактар, кыртышкаг аз же кебез Скотч, 

[хипже зымБург улоо 

[аг азаай и ы а шр 


Процедура 


1. Резина дис ктин ортос унабураг ыч ө тү пкете тург андай чоң тепик ачың ыз. 


2.Кө рсө тү лгө ндө Ййтү ртү ү чү тая кчаны жасаңыз. 


Мавһет %Ч/'оодеп 8&сЁЕ 


МЧ азһег 


зсгеч' 
Виһег 


| 


Эс кертү ү: Мылтыктын стволу диаметри 3/4 дкй мдан бир аз азыраак. Эг ерде резина дис к боч каг абатпай калс а аны файлг ас алың ыз 


же бираз кыркың ыз. Ал бекемтууракелипи керек. 
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З. Итерг ич бекеморнотулг удай ө лчө мдө гү бир 

жыг ач блоктун ортос унатепик тепипкокң уз. 

Бир капталындаг ы тепиктин тег ерег ине болжол менен 
1/8 дкйм(3З мм) жанаг раната отура тург андай чоң дуктагы 
ойдуң ду коюң уз. 


4. Г ранатанын нег изин жыг ач блоктог у ойдуң г асалың ыз. 
Бү ткү л гранатанын жана блоктун айланас ыналентаны (же зымды) 
ороп, г ранатаны бекембекитиң из. 


Эс кертү ү :Тас ма(же зым) блоктог у тепикти жаап албас ын же 


гранатанын коогс уздук рычаг ынын ийгенине тос коол болбоосу 
керек. 


Үоойеп 
В1ссК 


5. Экинч и жыг ач блоктун ортос унан тепик тепип ал мылтыктын стволунун с ыртынан жылдырылат. 


6. Калай банканын тү бү нү н ортос унаблоктог у тепик менен бирдей ө лчө мдө гү тепик тепипконң уз. 


7.Бө гө ттө ө ү чү нбанканы кө рсө тү лгө ндө й бекитиң из. 


Нёе]е їп 
БЇюсК 


ап 


8. Банканы жана бө г ө ттү бочкаг аоозу ачылмайынчажылдырың ыз. Чеч кенин четинен бирэки дкймг а 
чейин кичинекей лентаны ороп коюң уз. Анын ордунабекем оролг он жипколдонулупу мү мкү н 
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лента. Банканы жана жыг ач блокту лентаг акариы кү чтө п аларбекемкармалыптуруну ү чү н. Банканын артындаг ы бочканын 


тег ерег ине скотч менен оропалың ыз. 


9. Калембычаг ы менен 12 калибрлү ү мылтыктын гатронунун 
бү гө сү налыпсалың ыз. Ачык картридж. Кабыктаноктөгүңүз. 


Эг ерде бар болс о, плас тмас с алайнерди алыпс алың ыз. 


10. Пропеллантты каг азг абоиотуң уз. Бычакты колдонуп, отунду экиге 


бө лү ң ү з. Оттун жарымын картриджг е салың ыз. 
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11. 12 калибрлү ү картон тиштерин картриджг е алмайтырың ыз. 
3З Сагаһоага 
айза 


1/0 Огїдїпа1 
РгореПаг! 


Эс кертү ү : Эг ерде тактар жок болс о, картридждин кутус унас алфеткаже кебез 


с алың ыз. Катуу таң г ыла "Г'їззшє Рарег 


ог Сооп 


Кантипколдонуу керек 


Метод1 - Кач ан кадимкиг раната колдонулат 


1. Картриджди мылтыккас алың ыз. 
2. Резина дис кс из итерг ичтин учун г ранатаг абекитилг ен жыг ач блоктун тепиг ине тү ртү ңүз. 


З. Тая кты гатрондун кутус уна жанаг ранатабанкаг атү пкө нгө чейин акырындык менен бочкаг атү ртү ң ү з. Эг ерде г раната банкада 


жок болс о, тая кчаны алып керектү ү ө лчө мдө кесиң из. Тая кты кайрабочкаг атү ртү ңүз. 


бгепаайа 


4. Г ранатанын коогкс уздук рычаг ын кармаптург ан банка менен коогс уздук тө ө нө гү чтү кылдаттык менен алыпсалың ыз. 


5. Г ранатааткычтан ок атуу ү чү н мылтык каалаг ан аралыкка жарайа аныкталг ан бурч та жерг е жайг аптырылат. 45 г радус бурч 150 метрди 


(160 я рд) берици керек. 
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Метод П1-И мпровизация ланг ан тү тү к г ранатас ы колдонулг анда 


Упундай эле жол менен импровизация ланг ан тү тү к г ранатас ы (2.1-бө лү м) ишке апырылынпы мү мкү н. Калай банканын кереги 
жок. 


Р1ре бгепайе 


1.Г ранатаны блоктун карамак ариы жаг ындас актаг ыч тепиг и менен жог орудакө рсө тү лг ө ндө Йй блоккобекитиң из. 
2. Итерг ичтин учун г ранатаг абекитилг ен жыг ач блоктун тепциг ине тү ртү ңүз. 

З. Тая кчаны бочкаг апатрондун кутусунатийгенчетү ртү ңүз. 

4. Картриджди мылтыккас алың ыз. 

5.1 методдун 5-к адамын аткарың ыз. 

6. Кеминде 10 секундкечигү ү менен сактаг ычты колдонуп,кү йгү зү ү алдындасактагычтыкү йгүзүңүз. 


7. Сактаг ыч баштагкы узундуг унун 1/2 бө лү гү нө чейинкү йгө ндө өрт. 


4.3 Г рәанатааткыч (57 мм картон контейнер) 


Тапгалг ан картон ок-дарылар контейнерин колдонуу менен с тандарттуу г ранатаны 150 я рд(135 метр) же импровизация ланг ан г ранатаны 


90 я рд(81 метр)учуруунун импровизация ланг ан ыкмасы. 
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Процедура 


Метод1- Стандарттык г ранатаколдонулс а 


1. Контейнердин ү стү н ташгтаң ыз. Тү бү ндө кичинекей тепик 
жас а. 


Тор о{ 
Сопїаїпег 


2. Кара горошжту каг азг ас алың ыз. Мазмуну тү цү пкалбшыүчүн 


әя гы жипменен байлаң ыз. Гакетти контейнерг е салың ыз. 


З. Контейнердин ич ине чү пү рө к салгычты салыңыз. 


ВЇасК Ре=мдег 
Еизве РасКкаре 


Этия ттык менен катуу таңгак. 


4. Керектү ү кечиктирү ү чү сәктаг ычтынузундугун 


ө лчө ңү з. Карагорошжтун гәкетине кирипкетү үсү үчүн, 


муну контейнердин тү бү ндө гү тециктенө ткөрү ңүз. 


Кар \/айаїйп 


Эс кертү ү : Эг ерде импровизация ланг ан с актаг ыч колдонулса, с актаг ычтын контейнердин тү бү ндө гү тецик аркылуу эркин кирерин текпериң из. 
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5. Г ранатанын коогс уздук рычаг ын кармап г ранатадан 


коогс уздук тө ө нө гү чтү кылдаттык менен чыг арың ыз. Еиве Как Уайййпҥ 


Г ранатаны контейнерг е салың ыз, рычаг дын учу биринчи. 


В1асЕ Ромайег бгепайе 
РасКкаре 


6. Контейнерди 15 с м(6 дкйм) жерг е 30° бурч менен кө мү п сактаг ычты контейнердин жанынаалып келиң из. Контейнердин тег ерег ине 


жерди бекем оропалың ыз. 


Метод П -Эг ерде импровизация ланг ан тү тү к кол г раната ы колдонулса 


1. Ж=г орудаг ы процедуранын 1-к адамын аткарың ыз. 


2. Картон идиигин узундуг уна барабар болг он с актаг ычтын бирбө лү гү нченепалың ыз. Мунун биручун импровизация ланг ан г ранатадаг ы 


жардыруучу капкәактаг ы с актаг ыч кажабың ыз. Сак тандырг ычтын учтары бири-бири менен байланыпцыптург анын текпцериң из. 
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Риве Соппебсї{ей 
© ВЇавйпфж Сар 


їп бтепашпе 
ЁЕиве 


Таре 


З. Сактаг ычтын бошучу менен кара гороицокту каг аз бетине с алың ыз. Байлануу жипменен ая ктайт, опондуктан мазмуну тү пү пкалбайт. 


В!ас!к Рооейег Таре 


4. Гәкеттитү тү ккө салың ыз. Чү пү рө к валкас ын салың ыз. ЬҢ г айлуу болуну ү чү н пакеттең из. Тү тү ккө кол г ранатас ын с алың ыз. Ал 


тыкыс ылайыктуу экенине ынаның ыз. 


Ңар 


' СагЧһойнгп 
М/аййшд 


бСолаег 


БВ\асК Ромчег 
Раскаде 


5. Картон идиигин уч ундаг ы тепик аркылуу с әактаг ычты кирг изиң из. 


Ал кара гороцок гакетине кирерин текиериң из. Ңай М/аййїп 


Эс кертү ү : Картон идишбирг анабыпцыруу ү чү нколдонулупу мү мкүн. 


Еиве 


В!асКк Рошйет Рїре Напа 
РасКаре (сгепайе 


6.1 методдун 6-кадамын аткарың ыз. 
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Кантипколдонуу керек 


Отко дая рболг ондо жарык сәктаг ыч. 


4.4 Нїге ВоїПе ГаипсһПег 


Аткычтан 80 я рд(72 метр) алыс тыктаот жаг уу же коку ү чү н колдонулатург ан 2 буюмду (мылтык жанах имия лык ок атуучу бө тө лкө) 


колдонг он пайман. 


Керектү ү материалдар 
[сташерттык 12 калибрлү ү же импровизация ланг ан мылтык (3.2-бө лү м) 


[ймткелзация ланг ан ө рт бө тө лкө (5.1-бө лү м) 
[кәләй банка, диаметри болжол менен 4 дкйм(10 с м) жана5-1/2 дкйм(14 с м) бийик Жыг ач, болжол менен3з 
[аймх3 дйїмх2 дйм(7-1/2смх7-1/2смх5 см) 


Тырмак, кеминде 3З дкйм(7-1/2 с м) узун г айкалар жана 


болттар же мыктар, кеминде 2-1/2 дкйм(6-1/2 см) узун чү пү рө к каг азбургу 


Эг ерде стандарттык мылтык колдонулса 


Катуу жыг ач тая к, мылтыктын стволу менен бирдей узунду ктаг ы жана диаметри болжол менен 5/8 дкйм(1-1/2 с м). Тая к тегерек 
болбоцу керек. 


[2 пай ба (жез, болот, темир ж.б.) тышкы диаметри 5/8 дкйм(1-1/2 см) 
[Биржыг ач бурама болжол менен 1 дкйм(2-1/2 см) узундуктаг ы 


Резина дис к, диаметри 3/4 дкй м (2 с м) жана калың дыг ы 1/4 дкйм(6 мм). Булг аары, картон ж.б. 


12 калибрлү ү мылтыктын октору 


Эг ерде импровизация ланг ан ок атуучу мылтык 


колдонулс а, с актаг ыч, коогс уздук же импровизация ланг ан тез кү йү ү (6.7-бө лү м) 


[кагуу жыг ач тая кча мылтыктын стволу менен бирдей узундуктаг ы жана диаметри 3/4 дкйм (2 с м) Кара горошок -9 г рамм(135 


дан). 7.8 бө лү мү нкараң ыз. 


Процеду ра 


Метод1-Эг ерде импровизация ланг ан мылтык колдонулса 
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1. Жыг ач блоктун ортос уна болжол менен 1 дкйм(2-1/2 см) 


терең дикте тепцпик бург ула. Тепик жыг ач тая кчанын диаметри 
менен бирдей болуппу керек. 


2. Жыг ач блоктун карама-карцы жаг ында2 кичинекей тецпиктерди 
бург ула. Тепик болттордун ө тү пү ү чү нчоң болупу керек. 


З. Банканы г айкалар жана болттар менен 


бекитиң из. 


%М/оойеп 8еК 


Эс кертү ү :Бирнече мыктарды банка 

жана блок аркылуу сог уу менен блоккобекем ; 
бекитс е болот. Тепиктерди бурбаң ыз жана Ч/оюйеп 
жыг ач ты жарып алуу дан с ак болуң уз. В!осК 


4. Жыг ач тая кчаны жыг ач блоктун 
тепиг ине с алың ыз. Жыг ач блок аркылуу 
жана жыг ач тая к аркылуу кичинекей тепик (3 


дкймдук мыктын диаметри менен бирдей) Сап 
бург ула. Тырмакты тепикке салың ыз. 


5. Каг азды майдалап банканын тү бү нө салың ыз. От жаг уучу бө тө лкө нү нтег ерег ине даг ы биркәг азды коюл 
банкаг ас алың ыз. Бө тө лкө тыг ышү чү нжетишгү ү каг әз колдонуңуз. 
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Сгитр!ей 
Рарег 


Рарег 


6. Камс ыздандырг ычты жана кара горошжту каг әзг ас алың ыз. Арбиручун жип менен байлаң ыз. 


ваїебу 
Еиве 


Баск 
Роуйег 


7. Сактаг ычты сайдаг ы тепиктене ткө рү ң ү з. Порошж пакетин мылтыктын артынас алың ыз. Сайг ычтын манжас ын муфтаг абекембураң ыз. 


Эс кертү ү : Сактоочу ү чү н сайдын тепциг ин чоң ойтуу керек болупу мү мкү н. 
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В1асК Рохдбег 
Рїре Р!ишр РасКаре 


8. Мылтыктын алдыначү пү рө к салың ыз. Тая к менен горошж гакетине карпы чү пү рө ктү тандаң ыз. Абайлаң ыз. 


Метод П -Стандарттык мылтык колдонулса 


1. 1 жана 2-к адамдарды аткарың ыз, Мылтык г ранатааткыч, 4.2-бө лү м. 
2.1 Методдун жол-жобос ун, 1-5-к адамдарды аткарың ыз. 


З. 9,10, 11 кадамдарды аткарың ыз, мылтык г ранатааткыч, 4.2-бө лү м, 1/2 эмес, жалпы оттун 1/З бө лү гү нколдонуп 


4. Картриджди мылтыккас алың ыз. 


Кантипколдонуу керек 


1.Х имия лык ө рт бө тө лкө сү бартая кчаны жанакармаг ычты салың ыз. 


Р1ре РЇ1ищ 


5аЇеу Ёшаё 


2. Мылтыкты жерг е 45° бурч менен кармаң ыз жана жарык сактаг ыч. 
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Эс кертү ү : 1 жана2-кадам, Кантипколдонуу керек, стандарттуу жана импровизация ланг ан мылтыктарү чү нбирдей. 


шшшшшшшошшцшЫ | 


4.5 Г ранатааткычтар 


Металл тү тү ктө рдө н жана арматуралардан тү рдү ү г ранатометторду жас оог оболот. 600 метрг е (660 я рд) 
чейинки аралыктарды тү тү ктү нузундуг уна, заря дына, г ранаталардын с анына жанаатуу бурч уна жарапа 
әлууг а болот. 


- Лл / К ир үа \ Гө] ЖО, [ иж м(О-1 М) Жа! , / 1с 
| | | 
[ \ 11 ЩШ? < аа \ Ё | нако, ] Ан Г | л а | д ИТ: 
е —— 
А | э | | \ 
——— 

_——— 

га їинчү гү рө (л) — ( не! Д ‹ ДКИ 1 [өй \ ДКИ ї 20 ДКИ\ М) 


Эс кертү ү : Эч кандай жаракалар же башкакемч иликтержок экенине ынануу ү чү нтү тү ктү кылдат текпериң из. 


Проце ду ра 


Метод1 - Эг ерде Ри<е колдонулса 
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1. Капкактын ортос унан кичинекей тепцик тепипө тү ңүз. 


Епа Сар 


Но!е 


2. Сактаг ычтын биручунажакын кичинекей тү йү н жас а, Карагоропокту жанас актаг ычтынтү йү лгө нучунун каг азг ас алып байлаң ыз 


жип менен. 


кКизе 


Кпої В1асКЕ РомЧег 


З. Сактаг ычты кагкәактаг ы тепиктен с айып гакеттин учунас алың ыз 
кап. Кара гороцоктон этия т болуу менен, капкакты тү тү ккө бурапкоюң уз 


пакет жиптердин ортос унда кармалып калг ан эмес. 


В1аск Розйег 
Раскаре 


4. Чү пү рө к чү пү рө ктү нузундуг у 6 дкйм(15 с м) болг удай кылыпоруң уз 
жана болжол менен тү тү к менен бирдей диаметрг е ээ. Ри<һ 

чү пү рө ктү чү пү рө ктү начык учунакараг атийг иче 

порошок пакети. 


Найей Нар 


5. Г ранатанын коогс уздук рычаг ын ордунда кармап кылдаттык менен тартың ыз 


коогс уздук пин. 
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6. Коогс уздук рычаг ын кармаптуруп, г ранатаны тү тү ктү н ичине этия ттык менентү ртү ң ү з,рычаг дын учу биринчи, чү гү рө ккө 


такай тург анча. 


С ; 
ү... ЖИ 


7.Тө мө нкү таблицадаг ранатометтордун ар кандай тү рлө рү жанаалардын иптә ө мү нө здө мө лө рү келтирилген. 


(а) Бул диапазон ү чү нкопумчакечиг ү ү талапкылынат. 6.11 жанаб6.12 бө лү мдө рү н караң ыз.(6)Бир 


нече г ранатометү чү н,кө рсө тү лгө ндө й жү ктөңүз. 


Эс кертү ү : Аркандай кара гороцоктун иигепи ар кандай болг ондуктан, керектү ү диагәзонг ожетү ү ү чү нзарыл болг он 
порошоктун так кө лө мү наныктооү чү нбирнече сыноораунддарынө ткө рү ңүз. 


5БГеа На В1асК РотЧдег 
{20 х 20) РасКарга 


э. НоШеа Ва 
бтепайе жини (30 х 30) 


Кантипколдонуу керек 


1. Ишке чыг аруучу тү тү ктү н кеминде 1/2 бө лү гү нжерге керектү ү бурчтакө мү ңү з.Ачыкаягы 
ду имандын кү ткө н жолунатушболупу керек. Мурун камуфля ж катары картон жана жука топу рак жана/же 
жалбырак менен жабылыпы мү мкү н. Картон кирдин тү тү ккө киришине жол бербесин. 
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бгепайде 


^ ё, ‚ Т ашъсһаг 
"ы 
® м, ( 


#—-—- 


Сагаһойага апа 


Ешваё 


2. Откодая рболгондокү йгүзүүчү күйгүзүү. 

Метод П - Эг ерде электрот алдыруучу колдонулса 

Эс кертү ү : ламгоч канын жакпы ишгө ө абалынаынаның ыз. 

1.6.1 бө лү мү ндө сү рө ттө лгө ндө й электрлампас ынын демилг еч ис ин дая рдаң ыз. 


2. Электр инициатор менен кара горошж заря дын каг азг ас алың ыз. Каг аздын учтарын жип менен байлаң ыз. 
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З. Жог орудаг ы процедураны аткарың ыз, ая г ыначейин 3-кадам. 


Кантипколдонуу керек 


1. Жхг орудаг ы Кантипколдонуу керек, 1-кадам. 


2. Атуу сх емасынаалыпкелү ү чү лө рдү тутаптырың ыз. Отко дая рболг ондоч ынжырды жабың ыз. 


4,6 60 мм минометтук с наря дды аткыч 


Диаметри 2-1/2 дкйм(6 с м) жана4 фут (120 с м) узундуктаг ы металл тү тү ктү колдонуу менен 60 ммминометтун раунддарын ишке киргизүү үчүн 


түзүлүш 


Процедура 


1. Диаметри 1/8 дкйм (3 мм) болг он тепиктин учу кагкактын ортос унан бург ула. 


Епа 
Сар 


Но1ёе 


2. Болттун учунун файл менен тег еретиң из. 
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Ңошайей Ег 


тщ! | Ш!Ё 


З. Болтту капкактаг ы тепиктенө ткө рү ң ү з. Катары г айкалар менен ордунабекитиң из 


иллкє трация ланг ан. 


4. Капкакты тү тү ккө бекембуруң уз. Тү тү к азырдая р 


колдонуу. 


Кантипколдонуу керек 


1. Ачуу тү тү гү нжерге керектү ү бурчтакөмүңүз 
тү тү ктү нтү бү жок дегенде 2фут(60см)болуцуү чүн Гашеһїп 
жер ас тында. Ө сү мдү ктө рдү н санын тууралаң ыз 

миномёгтук с наря ддын арткы канаттуу учунда. Караң ыз 


бурчу жанас аны ү чү нтө мө нкү таблица 
колдонулг анө сүүлөр. 


ог тшоге 
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2. Атууг адая рболг ондо минометтун с наря дынан 


коогс уздук зымды чыг арыпалың ыз. Снаря дды атуу Еїппеа Епй 
тү тү кчө сү нө ташгаң ыз, биринчиучу канаттуу. 


Б^Ба!е!у М/їге 


СһҺагее 


м {ёс Н 11е 
н КЕН отат РгоўесН1е 


ГЕ; 


| а 
Ваге ҢВїйїп 
Рїп 


—- 


Макс ималдуу | Керектү ү бурч 
Бийиктиг инин бийиктиги 
Миномет |түтүк(өлчөнгө н|СӘНны 

Г оризонталдыКжак тан жетет Кө бөйтүү 


(Ярд) Даражалар) 


Каалаг ан 


Диапазон 


(Ярд) 
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Колдон жас алг ан ок-дарылар колдонмсс у (Жардырг ыч тү зү лү игтө рже ТЭЦтер) 
5-бө лү м 

Кү йү ү чү аппараттар 

5.1Х имия лык ө рткө карпы бө тө лкө 


Бул кү йгү зү ү чү бө тө лкө бутагатийгенде өзү нө нөзү күйөт. 


1. Кү кү рт кис лотас ы концентраттуу болупцу керек. Эг ерде аккумуля тор кис лотас ы же байкас уклтулг ан кис лотаколдонулс а, аны концентрация лаң ыз 
кону ж тү тү нчыкканг ачейин кайнады. Колдонулг ан идишэмаль идиштен же мешен болупу керек 


айнек. 
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2. Кис лотаны оттон чыг арып бө лмө темгературас ыначейин муздатың ыз. 
З. Бензинди ч оң (1 кварт) бө тө лкө г ө болжол менен 2/3 толг онг очейин кукң уз. 


4. Бө тө лкө жог ору жактан 1 дкймдан 2 дҥймг ачейин толтурулг анг ачейин, концентраттуу кү кү рт кис лотас ын бензинге 


акырындык менен копуң уз. Бө тө лкө нү нү стү нө тыг ынды коюңуз. 


5. Бө тө лкө нү нсыртынтазасуу менен жакпылапжуу. 


6. Бө тө лкө нү нсыртынатазачү гү рө к же соргуч каг аздын бирнече 


СавоНпе Ь Сар 
5м1рһигїс Аса 
АЪавотЬБеш Рарег 


5% гЇпщ 


бараг ын ороп коюң уз. Жип менен байлаң ыз же резина боо менен бекитиң из. 


7. Бирстәкан (250 миллилитр) кайнак сууг а1/2 чыны (100 г рәмм) калий х лоратын жана 1/2 чыны (100 г рамм) пекерди эритипалың ыз. 


8. Эритмени муздатып, кич инекей бө тө лкө гө кук кагкаг ын бекембекитиң из. Муздатылг ан эритме болжол менен 2/3 крис талл жана 


1/3 сукктук болуну керек. Эг ерде мындан кө псукктук болс о, колдонуудан мурун ашыкчасынтөгү ңүз. 


Кантипколдонуу керек 


1. Кичинекей бө тө лкө нү чайкап ич ин аралаптырып чоң 


бө тө лкө нү н айланас ындаг ы кездемег е же каг азга 

куюң уз. Бө тө лкө нымдуу же эритме кург атылг андан кийин 
колдонс о болот. Бирок, кург аг анда, кант-калий х лорат 

арәалаимас ы уч кунг аже жалынг аө тө сезг ич жанаопог о жарайа 


мамиле кылуу керек. 


2. Бө тө лкө нү ырг ытың ыз же ишке кирг изиң из. Бө тө лкө катуу бетке (бутаг а)тийгенде кү йү ү чү майкү йөт. 
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5.2 Китеппиренкелеринен от алдыруучу 


Бул молотов коктейли жана байкалар менен колдонуу ү чү н каг аз китеппирең келеринен жас алг ан ыс ык от алдыруучу 


кү йгү зү ү чү заттар. 


тырёй йок -мАТОЗИ Т 


ыңентн 


Процедура 


1. Степлерди (дарды) матч китебинен алып бө лү палың ыз 
дәл келет. 


2. Биркатарцирең кенибү ктө п скотч менен чаптаң ыз. 


л Кк] 


Тарап матов 


З. Капкакты сү зү ү чү бетибартү тү кчө формаг акелтириң из 
ич ки жаналента. Бү ктө лгө н капкактын тууракелерин текпериң из 
скотч менен чапталг ан пиренке баптарын бекемкурч ап жабууну калтыруу 


пирең келерди кирг изү ү ү чү н карамакариы учундаачың ыз. 
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4. Скотчтуу пирең кенитү тү ктү нтү бү нө чейинтүртү ңүз 


учтары болжол менен 3/4 дкйм (2 с м) ач ык болот. 


5.Тү тү кчө нү начык учунатег издеп бү ктө лү палг ыла 


болжол менен 1 дкй мдан апык (2-1/2 см); лентаордуна. 


Молотов коктейли менен колдонуң уз 


От алдырг ычтын "матчтын акыркы тилкес ин" лентаг ач аптаң ыз 
молотов коктейлинин мойну. 


"Капкактын учу тилкес ин" кармап кес кин тартың ыз же 


тезкүйгүзүү. 


Жалгы колдонуу 
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Китепцирең кес ин тутанткыч кү йү ү чү сукктуктарды, с актаг ыч инурларды жанаыс ык от алдырууну талапкылг ан упуг аокцог он нерселерди 


күйгүзүү ү чү нөзү нчө колдонулуцу мү мкүн. 


5.З Мех аникалык демилг еленгеные рт бө тө лкө 


Мех аникалык тү рдө отө чү рү ү чү бө төлкө катуу бетке ырг ытылг андатутануучу тү зү лү шболуп 
с аналат. 


Әл ПА! 


Процеду ра 
1. Банканын тег ерег ине экисызыкч ий иң из жеч ий иң из 


-бири 3/4 дкйм(19 мм) жанаэкинч ис и 1-1/4 дкйм(30 мм) ачык 
учунан. 
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2. Калай банканын карамакариы жаг ындаг ы с ызыктан 2 окк кесип 
ачык четиненэң алыс.ү чү н жетишгү ү чоң уя чаларды жасаң ыз 
ө тү ү чү жалгак тая к же темиркесим. 


Зз. Ачыктын четинен ылдыйда2 кичинекей тепик тепипкоюң уз 
банканын ая гы. 


4. Тас макө к учу жупболуп бири-бирине дал келет. 
Матч тын баптарынын ортос ундаг ы аралык 


банканын ич ки диаметрине барабар болуну керек. 
Экижупжетишгү ү. 


5. Җуптайкан матч тарды экинчи жанаү чү нчү гө тиркөө 


ич ке зымды колдонуу менен пружинанын катуипкалар. 


5рг1їп& 


е Ма сһезв 
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6. Пружинанын уч уна карама-к арцы коюң уз 
калай банкаг адал келет. 


7. Гружинаны әя гыначейинкысыпкоюнң уз 

матч тар банкадаг ы уя чаданөтөт.өтүү 

тепиктер аркылуу жалпак тая к же металл бөлүгү 
жазг ы жерде кармаптурууг аболот. Бул катары иштейт 


коогк уздук аппарат. 


Масһев» 
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8. Кө птө г ө н жакын жайг апкан майдатенпиктерди тепип коюң уз 
банкада белг иленг ен сызыктардын ортос унда 


пирең келерү чү нукмуншгуудай беттитү зө т. Бол 
мү мкү н олуттуу деформация ү чү нсаәк болгула 


9. Банкаг абензин кук, кагкаг ын бекембекитиң из. 


10. Банканы оодарып банканын ү стү нө коюң уз, опондо коогс уздук жабыпцып калат 


банканын кагкаг ынатая нат. 


11. Банканын тү бү нө зымже жипөе ткө рү ңү з. Жип 


банкадаг ы тепиктер аркылуу ая ктайт жанабанкаг абекембайлайт. 
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12. Тас мазымже инуртү бү нө жакын банкага. 


Кантипколдонуу керек 


1. Этия ттык менен жалгак коогс уздук тая кчас ын тартың ыз. 


2. Банканы катуу бетке ырг ытың ыз. 


5.4Г елденг ен жалын кү йү ү чү майлар 


Отун бө тө лкө лө рү сыя ктуу кү йгүзү ү чү түзү лү ишгтө рдө колдонуу ү чү нкө бү нчө чийкибензинг е караг андаг елденг ен же гпастатү рү ндөгү 


кү йү ү чү майларжакипырәаак. Бул типтег и отун макс атка оң ой жабыпцат жана жылуулуктун кө бү рө ө к концентрация сынчыг арат. 


Жөлгы жеткиликтү ү материалдарды колдонуу менен бензиндиг елдептирү ү ү чү нбирнече ыкмаларкө рсө тү лг ө н. Методдорнег изг иинг редиенттин 


нег изинде тө мө нкү катег ория ларг абө лү нө т: 5.4.1 Лай с ис темалары 5.4.2 Лай-алког олдук с ис темалар 
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5.4.3 Самын-с пирт системасы 5.4.4 
Җумуртканын аг ы системалары 
5.4.5 Латекс системалары 

5.4.6 Момс ис темалары 


5.4.7 Жәныбарлардын кан с ис темалары 


5.4.1 Г елденг ен жалын кү йү ү чү майлар— лай системалары 


Гуе (оцондой эле каус тикалык с ода же натрий г идрокс иди катары белг илү ү ) бутаг аалынг ан беттерг е жабыпыптург ан жалын 


кү йү ү чү май катары колдонуу ү чү н горопок канифоль же кас тор майы менен бирг е колдонулупну мү мкү н. 


Эскертү ү:Булкү йү ү чү май химия лык (кү кү рт кислотасы)тү рү ндө гү ө рт бө тө лкө лө рү нү н5.1 бө лү мү ндө колдонууг аылайыктуу эмес. 


Кис лоталай менен реакция г акирип г елди талкалайт. 


Талапкылынг ан мате риалдар 


Бө лү ктө 
Май к ч 
60 Бензин ШЕ уючу 
| | станция же унаа 


2 (кабырч ак) же Р Дренажтазалаг ыч, |Азык-түлүк 
е 


1 (гороцок) 


дү кө нү самын жас соо|Дарыкана 


Розин Ас кер-дең из дү кө ндө рү 


өндүрүш 
Бо& жаналак 


ө нө ржай 


[ды ОЕ дү көндө рү 


же 
Кастор майы 


Процедура 


1. Бензинди банкаг а, бө тө лкө г ө же байкаидиике кунҥң уз. (Алюминий идишколдонбоң уз.) 


2. Канифоль торт формас ында болс о, майдабө лү ктөргө бөлүңүз. 


З. Бензинг е канифоль же кас тор майын копуп жакпылап аралаптыруу ү чү нбещ(5) мү нө ткө жакын аралаптырың ыз. 


4. Экинч и идишке (алюминий эмес) аралаптыруу менен акырындык менен бирдей кө лө мдө гү сууг алайт кошсбуз. 


5. Бензин аралайпмас ыналай эритмес ин кошуп, аралапма кокуланг анг ачейин (бирмү нө ттө й) аралаптырың ыз. 


Эс кертү ү :ү лгү акыры абдан катуу пас такоку болот. Бул копумч абензинди аралаптыруу менен, эг ер каалас а, с уклтс аболот. 
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5.4.2Г елдү ү жалынкү йү ү чү майлар— лай-с пирт с ис темалары 


Гуе (оцондой эле каус тикалык с ода же натрий г идрокс иди катары белг илү ү ) спирт жанас гирт менен бирг е колдонулуну мү мкү н. 


бирнече майлардын кайс ыныс ы болбос ун, жалын кү йү ү чү май катары колдонуу ү чү нбензиндиг елг е айландырың ыз. 


Эскертү ү:Булкү йү ү чү май х имия лык (кү кү рт кислотас ы) типтег иө рт бө тө лкө лө рү нү н5.1 бө лү мү ндө колдонууг аылайыктуу эмес. 


Кис лоталай менен реакция г акирип г елди талкалайт. 


Талапкылынг ан мате риалдар 


*Этил с пиртин метил (жыг ач) с пирти же изопропил с пирти алмайгтырс а болот, бирок алардын 
колдонуу жумияак г елдерди чыг арат. 
Эс кертү ү : Майдын ордунатө мө нкү лө рдү айтс аболот: 

а. Җ' н майы (ланолин) (ө тө жакпы)-койдун жү нү нө налынг ан май 

б. Кас тор майы (жакпы) 

в. Ар кандай ө сү мдү к майы (жү гө рү ‚пах та арах ис,зыг ыр, ж.б.) 

г.Аркандай балык майы 

д. Май же олеомарг арин 


Алмайптырг ыч тарды колдонуу да (с) -(е)ү чү н майдын жаналис тин берилгенө лчө мү нэкиэсеге кө бө йтү ү керек. 


канааттандырарлык дене тү зү лү ш 


Процедура 


1. Бензинди бө тө лкө ‚ банкаже байка идиике кукң уз. (Алкминий идишк олдонбоң уз.) 


2. Бензинг е май (же алмаптыруучу) кошуп майды эритишү чү н 1/2 мү нө ткө жакын аралаптырың ыз. 
З. Бензин аралапмас ынас пирт копцуң уз. 


4. Өзү нчө идиике (алкминий эмес) акырындык менен бирдей ө лчө мдө гү сууг алайт коиобуз. Аралапма 


лай коцуу менен тынымс ыз аралаптыруу керек. 
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5. Бензин аралаимас ыналай эритмес ин коиуп, кокуланг анг ачейин (болжол менен 1/2 с аат) маал-маалы менен аралаптырабыз. 


Эс кертү ү : Аралапмаакырында (1-2 кү н) абдан катуу пас таг ачейин кокуланат. Бул жукартууг аболот, эг ерде 


коипумч абензин менен араәлацптыруу менен каалаг ан. 


5.4.3 Г елдү ү жалынкү йү ү чү майлар— самын-спирт системасы 


Кадимкиү й самын жалын катары колдонуу ү чү н бензинге чейин с гирт менен бирг е колдонс оболот 


макс аттуу беттерг е жабыцыптург ан кү йү ү чү мәй. 


Талапкылынг ан мате риалдар 


*Вис кини ордуна метил (жыг ач) же изопропил (с ырк оо) с пирттерин койс оболот. 


Эс кертү ү :"Самын" дег ен сө з чындыг ында идиигин же таң г ычтын бир жеринде пайда болбос о, киржуу 


аралапма, балким, жуучу каражат болуп с аналат. Буларды колдонууг аболбойт. 


Гроцедура 


Абайлаң ыз: Жлын кү йү ү чү майларды аралаптырып жатканда, аймакта ач ык от жок экенин текпериң из. Жк 


тамекитартуу! 
1. Эг ерде с амын колдонулса бычак менен жукаү лү икө бөлүңүз. 
2. Спирт менен бензинди банкаг а, бө тө лкө г ө же байпкаидиике кукл, жакпылап аралаптырың ыз. 


З. Бензин-с пирт аралапмас ына с амын горопок же ү лгектерди копуп, кокуланг анг ач ейин кээде аралаптырың ыз (болжол менен 15 
мү нө т). 


5.44 Г елдү ү жалынкү йү ү чү майлар— жумуртканын ак с ис темалары 


Канаттуулардын кандай дыр бир жумурткас ынын аг ы жалындуу кү йү ү чү май катары колдонуу ү чү нбензинге колдонулупу мү мкүн 


макс аттуу беттер. 


Талапкылынг ан мате риалдар 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


— 
нөө» 


Моторкү йүү чү май 
Май кукучу станция 


Автотранс гюрттор 


Мешке кү йүү чү май 


Эритү үчү 


Тамак-аш Азык-тү лү кдүкөнү 


Чарбалар 


Ө ндү рү итү к процесстер 


Тө мө нкү лө рдү н кайсынысы болбосун: 


- 
| 14 

1 ` торкон тузу 

Ё =з ан кофе с 

Ё Кург атылг ан чай тезем 
Ё => = 
{ 

1 

1 

| 


Дең из суусу 
Табиг ый порго 


Тамак-аш 


Ө ндү рү итү к процесстер 


Азык-тү лү кдү көнү 


Кофе заводу 


Азык-тү лү кдү көнү 


Чайөсүмдүк 


Азык-тү лү кдү көнү 


Какао дараг ы 


Азык-тү лү кдүкөнү 


Кант тростниги 


Азык-тү лү кдү көнү 


Таттуу тамактар 
Кант 


Ө ндү рү игү к процесстер 
Селитра 


Пиротех ника 


Табиг ый кендер 
Дарыкана 


Жардырг ыч заттар 
Матч тар 


Дары 


(Нитер) 


(калий нитраты) 


Табиг ый кендер 
Кизерит 


Дарыкана 


Азык-тү лү кдү көнү 


Дары 
Минералдык суу 


Эгкс омтуздары 


Ө ндү рү итү к процесстер 


Азык-тү лү кдү көнү 


Дарыкана 
Сү рө т буюмдардү кө нү 


Киржуугуч 
Дары 


Сү рө ттартуу 


Киржууг уч сода 
(С әл содасы) 


Бышыруу 
Өндүрүш 


Азык-тү лү кдүкөнү 


Дарыкана 


Суусундуктар, 
Минералдык суулар 


1-1/2 Наабай с одасы 
жана Дары-дармектер 


| 1-1/2 Ё пирин Дары 


Процедура 


Дарыкана 


Азык-тү лү кдү көнү 


Эс кертү ү : лын кү йү ү чү майларды аралаптырып жатканда ай макта ач ык от жок экенин текпериң из. ЖЖ 


тамеки тартуу! 


1. Җ муртканын аг ы менен с арыс ын ажыратың ыз. Бул жумуртканы идиике жанакылдаттык менен с ындырс аболот 


бир кайык менен с арыс ын алыпс алуу. 
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2. Җ,муртканын аг ын банкаг а, бө тө лкө г ө же байкаидиике кукл бензин коисбуз. 
З. Аралапмаг атузду (же бапка копумч аны) коиуп, г ель пай даболг онг очейин (болжол менен 5-10 мү нө т) маал-маалы менен аралаптырың ыз. 


Эс кертү ү :Кәлың гелдү ү жалындуу отунду капкаг ы жабылг ан банканы ыс ык (65°С) с ууг аболжол менен 1/2 с аат с алып андан кийин 


бө лмө температурас ыначейин муздатуу менен алууг а болот. (Камында кофе баргелькү йү ү чү майды ысытпгаң ыз.) 


5.4.5 Г елденг ен жалын кү йү ү чү майлар— Латекс системалары 


Ар кандай сү ттү ү ак ө сү мдү к сукктуг у латекс тин потенциалдуу булаг ы болупс аналат, әл бензиндиг ельү чү н колдонс оболот. 


Талапкылынг ан мате риалдар 


Инг редиент | Кантип колдонулат Булак 


Май кукучу станция 


Моторкү йүү чү май 


Эри тү үчү 


Бензин 


Унаа 


латекс, 
Коммерция лык же табиг ыййёш@мдер 


Табиг ый дарактан же ө сү мдү ктөн 
Резинацемент 


Тө мө нкү кислоталардын бири: 


Тамак-ашдү кө ндө рү 


Уксус кислотасы Сәлат жасалгасы 


Ач ытылг ан алмас идр 


(Уксус) Тас маны ө нү ктүрүү 


Фото менен камс ыздоо 


Кү кү рткислотасы Автотранс горттор 


Сактоочу батарея лар 


(Мїїгїо! майы) Материалды ипгетү ү 
Нефть кудуктары 


Пиклинг жана металл тазалоо 


Ө ндү рү игү к процесстер 


Ө нө ржай ишканалары 


Аггараттык дү көн 


Ө нө ржай ииканалары 


Туз кислотасы 


(Туз кислотасы) 


Эс кертү ү :Эг ерде кис лоталар жок болс о, кис лотатузун колдонуң уз (натрий же калийден байка алюминий, сульфаттар жана 


х лориддер). Май даланг ан кызыл кумурс калардын кумурс какис лотас ын да колдонс о болот. 


Процедура 


1. Коммерция лык резиналатекс менен: 


а Бө тө лкөгө 7кө ЛӨ МДӨ гү латекс жана92 кө лө мдөг ү бензинди с алың ыз. Бө тө лкө нү н кагкаг ын жаап жакпылап 


аралайтыруу ү чү нчайкаң ыз. 
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б.1бө лү ккө уксус (же баикакислота) копцуп, г ель пайда болг онг очейин чайкаң ыз. 


Абайлаң ыз: Концентрация ланг ан кис лоталартерини кү йгү зү п кийимдерди жок кылат. Эгердетөгүлүп 


калс а, дароокө псандаг ы суу менен жуупс алың ыз. 


2. Табиг ый латекс менен: 


д. табиг ый латекс ө сү мдү ктө нчыккандай кесектерди пайдакылыны керек. Эг ерде кесек пайдаболбос о, латекске 


аз ө лчө мдө кислотакопуң уз. 


б.Латекс кесектерин сү зү п әбадакург атууг амү мкү нчү лү к бериң из. 


В. Латекстинкө лө мү нү н20бө лү гү нбө тө лкө гө салып бензиндин кө лө мү нү н80бө лү гү нкопуңуз. 


Бө тө лкө нү жаап пипипкеткен г ел мәс с ас ы пайдаболг онг очейин турунпгук бериң из (2-3кү н). 


5.4.6 Г елдү ү жалын отундары — момс ис темалары 


Бирнече жалпы момдун кайс ыныс ы болбос ун бензинди жалындуу кү йү ү чү май катары колдонуу ү чү нгельү чү н колдонс оболот, әл 


макс аттуу беттерг е жабыпат. 


Талапкылынг ан мате риалдар 


Бө лү ктөр 
Кантип колдонулат Булак 
Келем Инг редиент | у | 7 
Моторкү йүү чү май Май кукучу станция 
80 Бензин 
[ үчү [Г порттор 


Тө мө нкү лө рдү нкайс ынысы болбосун: 


Терилак 


Охгосег!їе Мә ө рбәсуучу һом 


Пймдар 

К арандаш 
Момдалг ан каг аз 
Текстильө лчө мү 
Эмерек жана голду н момдору 
Жс алма жемиштер жанаг ү лдөр 
Литог рафия 


Мом каг аз 
Текстиль 


Паймдар 


Табиг ый кендер 
Жтлгы дү көндөр 


Дү көн 


Минералдык мом 
Фос с ил мом 
Сеге<їп мом 


Бал аарынынукт у 
Бал мому 


Бейберри мом 
Миртл мом 


Процедура 


1. Табиг ый булактардан момалуу: Ө сү мдү ктө ржанамә мө лө ртабиг ый момдордун готенциалдуу булаг ы болупс аналат. 
Ө сү мдү ктө рдү жана/же мө мө лө рдү кайнак сууг асалың ыз. Табиг ый момдорэрийт. Сууну муздатың ыз. 
Табиг ый момдор с уунун бетинде катуу катмарды тү зө т. Катуу момду сү зү палып кург атыпалың ыз. менен 
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ээриг енде затты токтоткон табиг ый момдор, момду чү пү рө ктө нөткөрүңүз. 
2. Момду эритип ысык сууг ас алынг ан банкаг аже бө тө лкө гө кукңуз. 
З. Бө тө лкө гө бензин коиббуз. 


4. Мом бензинде толуг у менен эрипкеткенден кийин, суу монч ос ун жай темгператураг ачейин муздатың ыз. 


Эс кертү ү :Г ель гайда болбос о, копумч а мом копуп(кө лө мү бокюяч а40% чейин) жана жог ору даг ы кадамдарды кайталаң ыз. 
Эг ерде 40% мом менен г ел пайда болбос о, андааз ө лчө мдө гү лай (натрий г идрокс иди) бирдей ө лчө мдө гү сууг аэритип лай 
эритмес ин дая рдаң ыз. Бул эритмени (кө лө мү боючч а1/2% тү зө т) бензин мом аралаймас ына копуп, г ель пайда болг ончобө тө лкө нү 


чайкаң ыз. 
5.4.7 Г елденг ен жалын отундары — жаныбарлардын кан с ис темалары 


Жаныбарлардын каны менен бензиндиг ель ү чү н колдонс оболот, ал жалындуу отун катары макс аттуу беттерг е жабышат. 


Таәлапкылынг ан мате риалдар 


| Инг редиент | Кантипколдонулат | Булак 


Май кукучу станция 


Автотранс горттор 


Моторкү йү үчү май 


Эритү ү чү 


68 Бензин 


Тамак-аш 


Дары 


Соку үйү 


Табиг ый жапсочө йрө сү 


З0 Жөныбарлардын кан с ывороткас ы 


Тө мө нкү лө рдү н кайсынысы болбосун: 


Дең из суусу 
Табиг ый цорго 


Тамак-аш 
туз 
Ө ндү рү игү к процесстер 


Азык-тү лү кдүкөнү 


Тамак-аш 


Кофеин булаг ы *©ра гиеш 


Азык-тү лү кдү көнү 


Май даланг ан кофе 
Суусундук 


Тамак-аш 


Чайөсүмдүк 


Кург атылг ан чай жалбырактары 


Азык-тү лү кдү көнү 


Суусундук 


Таттуу тамактар Кант трос тниг и 


Кант 
Ө ндү рү игү ко процесстер |#ык-түлүкдү көнү 
_ - 
Кальций карбонатынан 
= Апгараттык дү көн 
Лайм 
Дарыкана 
Бакчаг акеректү ү букмдардү көнү 
Ө ндү рү игү к процесстер 
Суусундуктар лзык-тү лү кдүкөнү 
Наабай содасы 


Дары 
Ө ндү рү итү к процесстер 


Дарыкана 
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Процедура 


1. Жҗзныбарлардын канынын с ывороткас ын дая рдоо: а. 


Жаныбардын кекиртег ин кү рө ө тамыры менен кесү ү .Агызуу ү чү нтес кери илипкокң уз. 


б. Уну ан канды чү пү рө ккө же экранг ас алып аг ыпжаткан кызыл сукктукту (с ыворотка) кармаң ыз. в. 


Мү мкү н болсосалкын 


жерде с актаң ыз. 
Эс кертү ү : Малдын карыг ан канын же с ыворотканы ачык кес илг ен жерг е албаң ыз. Бул инфекция ларды алыпкелицимү мкү н. 
2. Кан с ывороткас ын банкаг а, бө тө лкө гө же байкаидипке кукл бензинди с алың ыз. 


З. Аралаймаг атузду (же байка копумч аны) коиуп, г ель пайда болг онг очейин аралаитырың ыз. 


5.5 Кислотанын кечиктирү ү сүнкүйгүзүүчү 


Бул аппарат берилг ен убакыт кечигүү ү сү нө нкийин автоматтык тү рдө күйөт. 


Процеду ра 


1. Кү кү рт кислотас ы концентраттуу болуну керек. Эг ерде аккумуля торкис лотас ы же байкас уклтулг ан кис лотаколдонулс а, 
аны кайнатуу жолу менен концентраттаң ыз. Колдонулг ан идишэмәль идииген же мецтин айнекинен болуну керек. Качан әк 


жыштүтүн пай да боло байгаг анда, дароо кис лотаны ыс ыктан алып бө лмө темгерату рас ыначейин муздатың ыз. 


2. Калий х лоратынын бирбө лү гү н жанаканттын бирбө лү гү нэкикө лө мдө гү кайнак сууг аэритиң из. 


З. Эритмени муздаг анг ачейин кү тү ң ү з. Крис таллдар жайг апыпкалг анда сукктуктутөгү птөгүңүз. 
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4. Картондон чоң ураж тү тү ктү түзүңүз 
банканын с ыртынажана2-3 эсеге туура | АҢ 
банканын бийиктиг и. Тү тү ктү н биручун жабың ыз. 


СААОВОАВРО 


5. нымдуу калий кукп 


х лорат-кант крис таллдары 
болг учатү тү ккө салыңыз 


болжол менен 2/3 толук. Тур РОТА551П0М 
СНЫОҢВАТЕ- 


тү тү ктү кургатуу ү чү нбирчетине. 


САҢКВОАҢПО 
ТИВЕ 


6. Банканын кагкаг ын болжол менен 1/2 бө лү гү нтешипөтүңүз 
дй м (1-1/4 с м) диаметри. 


ТАВ 
И ф >», 
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7. Каучук барактан дис кти банканын кагкаг ынын ичине 


жабыинн аак кылыпкес ип алың ыз. 


АҢПВВЕҢ 
5НЕЕТ 


8. Банканы жарым-жартылай суу менен толтуруң уз, резина дис к менен жаап бург уланг ан капкак менен бекемжабың ыз. Бө тө лкө нү 


которуп эч кандай аг ыпкетгег енине ынануу ү чү н бирнече мү нө т тыныктырыпконң уз. Бул абдан маанилү ү. 


9. Банкадаг ы сууну кук болжол менен 1/73Збөлүгүн 


концентрация ланг ан кү кү рт кислотас ы менен толтуруң уз. Резина дис кти жана 


кагкаг ын бекеморнотуң уз. бе 


== 


НАИВВЕВ 
|1 Т@ 


5Ш1РНИОКА1С 
АСЇрР 


Маанилү ү иш Банканын сыртынтунук суу менен жакпылап жуу. Эг ерде бул аткарылбас а, банканы колдонуу учурунда кармоо кооптуу 


болуппу мү мкү н. 


Кантипколдонуу керек 


1. Курамында кант х лоратынын крис таллдары бартү тү ктү тутандыруучу же кү йү ү чү материалдынү стү нө ылдый жаг ынаскотч менен 
чаптаң ыз. 


2. Кү кү рт кислотас ы салынг ан банканы кагкаг ын ылдый каратып аны тү тү ктү начык учунажылдырың ыз. 
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ДАК ®1ТН 
б. 5ШЫРНИОВ1С АС1О 


чы] 


ТОВЕ ОЁ 
5ПСАК СНЫОКАТЕ 


1МЧСЕМШАКҮ ОВ 
ЕПАММАВПЕ 
О МАТЕЯВГПА1, 


Эс кертү ү : Стандарттуу унаанын ичкитү тү кчө сү нү нбирбө лү гү (болжол менен 1/32 дкйм калың дыг ы) болжол менен 45 


мү нө т кечиктирү ү нү камсыз кылат. 


5.6 Импровизация ланг ан \\/һїїе Н!аге 


Эс кертү ү : Жог орудакө рсө тү лгө нө лчө мдө рдү н бардыг ы болжолдуу. 


Процедура 
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1. Калий нитратынын крис таллдарын коюң уз 
экран. Материалды кайрасү ртү ңү з жана 


менен экран торуна карпы алдыг а 
нитраткач ейин жыг ач блок 


г рану лдапкан порок. 


2.21 ашкапык гороцокту ө лчө палың ыз 
бирлитр банкаг анитрат. 21 ашкацык коцуң уз 
әлюминий гороцоку нан нитраткачейин. 


Роїаааїшїп 
Мїїгаїеё 


З. Банканын кагкаг ын коюл, инг редиенттерди катуу чайкаң ыз 


жак цы аралаптырылг ан. 
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4. Арәлаимаг а 12 ашкацык пелләк коиуп аралаптырың ыз 


жыг ач тая к. 7-кадамг а дая рболг онг очейин аралапманы с актаң ыз. 


5. Сак, тандырг ычтын бирчетинтү йү ңүз. 


6. Сак тандырг ычтынтү йү лгө нучун ичин биржолу оропкоюң уз 
банканын тү бү нө тү йү н борборуна. Андан кийин, иштетиң из 


с актаг ычтын калг ан бө лү гү н банканын ортос уначыг арың ыз. 
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7. Аралапманы банкаг ажанас актаг ычтынтег ерег ине куюң уз. 


8. Факелдик аралапманы ыс ыктан жана жалындан алыс, колдонууг а дая рболг онг очейин, бирок 3 жумадан апык эмес сәктаң ыз. 


5.7 Импровизация ланг ан темир окс иди 


Темир кычкылы болот жү ндө н жас алыны мү мкү н. Ал импровизация ланг ан с ары факелди дая рдоодо колдонулат 
(5.8-бө лү к), Импровизация ланг ан ак тү тү н октары (5.9-бө лү м) жанаимпровизация ланг ан каратү түн 


Ок-дарылар (5.10-бө лү м). 
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1. Бирууч болот жү ндө н диаметри болжол менен 12 
дкйм болг онү лпү лдө кциаргабөлү птүтүн 
тү тү гү нү нбиручунасалың ыз. 


2.Тү тү ктү тү з, кү йбө й тург ан жерг е кой. керек болс о, жыг ач блокторду колдонуп, чоортуруктуу. 


З. Жлын булаг ы менен болот жү ндө нкү йгү зү ңү з жаначаң соргуч менен жалын аркылуу абагг ымын 
кү чтөңүз. 


Масициш С]еапег Аїт 1їаКе 


' 1 Һ > 
үэ түгү ач Бас үз; 


Сотаї+о ' 
Е1есїтїса1 5опгсе \үоойеп В1осКв,‚ ог Гете!1, 


Мош1апшаһ1е 58игїасе 


Эс кертү ү : Чаң соргуч берг ен арг ас ыз абаболот жү ндү кү йгү зү ү гө жардамберет. Эг ерде болоттон 
жас алг ан жун толук кү йбө сө ,жү ндү кө бү рө ө кбөлү ү керек. 


4. Болот жү н дээрлик толугу менен кү йү пкеткенде, даг ы бирууч ү лпү лдө тү лгө нболот жү ндү копуң уз 
(1-кадам). 


5. Мепгин тү тү гү нө жетиигү ү сандагы темиркыч кылынынг ранулдары топтолмокич а, жалынг абирууч 
тү ктү ү жү ндү копууну улантың ыз. 


6. Терезенин экранын г езит бараг ына кокң уз. Кү йү пкеткен болот жү нг ранулаларын терезе экранына 
кукл бардык майдабө лү кчө лө рө ткө нчө экранды чайкаң ыз. 
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ачаллаанивнвиштатшаяанишЕ 


Мезврарег 


7.Г езиттег и булалуу жанакү йбө гө нбө лү кчө лө рдү таштаң ыз. 


8. Экрандан ө тү ү ү чү нө тө чоң болг онбө лү кчө лө рдү келечекте кү йгү зү ү ү чү нконтейнерлердин бирине 


с аәактаң ыз. 


9. Темиркычкылынын бө лү кчө лө рү н (г азетадакәлг ан) колдонууг а дая рболг онг очейин байка идиште с әктаң ыз. 
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5.6 Импровизация ланг ан с ары от 


Сары факелди пеллактан, кү кү рттө н, алкминий гороцокунан, темир кыч кылынан жана с одадан жас оог о болот. 
с иг нал берү ү же караң г ы аймакты жарыктандыруу ү чү н колдонс оболот. 


1.6 катуу дең гээлдег ичоң кашык кү кү рттү өлчөңүз 
бир литр банкаг а. 


Таг 


2. Кү кү рткө 7 чоң капшык натрий г идрокарбонатын копуң уз. 
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З. 2 чоң кайык каратемиркыч кылын копуң уз. 


4. Кварта банканын кагкаг ын кок инг редиенттерди 10 жолу ч айкаң ыз. 


©маг{ Тат їла 


5. Аралашинг редиенттердиү стү нө салыңыз 
терезе экраны. 
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6. Инг редиенттерди аралаштырың ыз 
кү ч менен кылдат 
экран аркылуу материал їю&гейїешїз 
г езитке тор, 

жыг ач тая к же тая к колдонуу. 
чейин 2 жолу скрининг кайталаъыз 


кылдат аралашптырып камс ыз кылуу. 


7. Арәлашинг редиенттерди кайра банкаг акуя быз. 
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8. 20 ү ймө к ашкапык алкминий коцуң уз 


инг редиенттерг е гороицок. 


9. Цёллак аз ө лчө мдө аралаптырып ал эми кошуу 
аралапмас ын нымдооү чү нзарыл. 


БһәПас 


10. 6-кадамдаг ыдай нымдалг ан аралайпманы экрандын торунан ө ткө рү п гезиттин бетине сү ртү ңүз. 
14-к адамг а дая р. 


11. Алюминий фольг ас ынын 4 дкймдук чарчы бө лү гү нө бирчай кашык әк жалындуу аралаипманы ченең из. 
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12. Сәк тандырг ычтын бирчетинтү йү п тү йү ндү орнотуңуз 
аралашмаг а. 


13. Фольг анын бурч тарын бузг учтун айлана ынабекембү ктө йбүз. 


14. Эми с ары жалын аралаймас ын с алың ыз 
банка, 
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15. Эритилг ен ак жалындуу аралапманы тө мө нкү фольг аг асалың ыз 


банк адаг ы с ары жалын аралаймас ы бети. 


Үе11озш К1аге 
М1х 


16. Дая рболг ондо жалын булаг ы менен сактаг ычты кү йгүзү ңүз. 
5.9 Импровизация ланг ан аж тү тү нок 


Ак тү тү н ок-дары кү кү рттө н, калий нитратынан, кара гороцоктон, алкминий ден жас алыцы мү мкүн 
горошж, темир кыч кылы жанатә рт х лордуу кө мү ртек. Ал сиг нализация же скрининг ү чү н колдонс оболот. 
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1. 3 дең г ээл ашкацык горошж кург ак ө лчөө 
кварт банкаг акү кү рт. 


таЫЬеврооп 


2. Кү кү рткө 4 ашкапык горошок кург ак калий нитратын копуң уз. 


Эс кертү ү :калий нитратынын крис таллдарын жанакү кү рттү майдалоокерек болуну мү мкү н. 
ашкапык мененө лчө ө. 


З. 2 чоң капшык каратемиркычкылын копуң уз. 


4. Бардык инг редиенттердиү стү нө салыңыз 


терезе экран. 


\їпдДозг 
©сгееп 
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5. Инг редиенттерди кылдат аралаптырың ыз 
әларды сү зү ү аркылуу 

г азета Скрининг ди кайталооз 

жолу кылдат камс ыздандыруу 
аралаштыруу. 


М1хей 
Шртейепв 


Метврарег 


6. Аралашинг редиенттерди банкаг акайракуя быз. 


Мїхеа 
ЛШ їпётейїепїв 


7. Кварт банканын кагкаг ын бурап катуу чайкаң ыз 
инг редиенттер бирдей аралаиканг ачейин. 
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8. Кварт банканын кагкаг ын алып инг редиенттерг е 15 чоң кашык 


алюминий горопек (брондооч у) кошпуң уз. жыг ач тая к же тая к менен кылдат ҮН 
оойап гой 
аралаптырып. 


от вїїсК 


М1\хей 
Шшргейепїв 
р1ив А1штїплїшп 
Рочйег 


Эс кертү ү :Эг ерде ак тү тү н аралаимас ы дароо колдонууг а жарабас а, капкакты кайра банкаг абекембурап, колдонууг адая рболг онг очейин с актаң ыз. 
Эг ерде аралаима дароо колдонуу ү чү н болсо, андатө мө нкү кадамдарды улантың ыз. 


9. Инг редиенттердитөә рт х лордуу кө мү ртек менен пастаконсистенция сына 
чейин нымдуу аралаптырың ыз. 


а а. Сагһзоп 


Тё&гавсШог1йе 


10. Инг редиенттерг е 1/2 
чыны кара горошк кошуп 
жыг ач тая к жетаяк 


менен кылдат аралаптырың ыз. 


Кантипколдонуу керек 


1. Алюминий фольг ас ынын 4 дкймдук тө рт бурчтуу бө лү гү нө бирчай кашык әк пиамаралапмасынө лчө ңүз. 
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2. Сак тандырг ычтын биручунтү йү птү йү нчө ктү орнотуңуз 
аралаймаг а. 


Еве 


кой 


С» 


\МПїйе Е1аге 
М1ї1х 


З. Фольг анын бурч тарын бузг учтун айлана ынабекембү ктө йбүз. 


Кие 
Кой \%Угарреа 
Е1вге М1х 


4. Эми ак тү тү н аралаимас ын салың ыз 
болот. 
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5. Эритилг ен ак жалындуу аралапманы тө мө нкү фольг аг асалың ыз 
банкадаг ы ак тү тү н аралапмасы. 


6. Дая рболг ондо жалын булаг ы менен сактаг ычты кү йгүзүңүз. 


5.10 Импровизация ланг ан каратү тү н 


Каратү тү н ок-дары кү кү рттө н, алкминий горошожу нан, темиркыч кылынан, кө гө лө ктү н крис таллдарынан жана 
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1. Кварттык банкаг а3 дең г ээлдег ичай кашык кү кү рттү ө лчө палыңыз. 


2. Кү кү рткө 1 чоң капык импровизация ланг ан темиркыч кылын копуң уз. 
З. 2 чай кашык ашканатузун копуң уз. 


4. 5 чоң кацык кө гө лө ктү н кристалын майдалаң ыз 
жыг ач блок аркылуу май дагорошж с алып. \Чоойеп В1осЕ 


Моһ 
Сгувї{а1я 


5. Банкадаг ы байкаинг редиенттерг е 4 чоң кайык горопок кө гө лө ктү н кристаллдарын копуң уз. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


6. Бардык инг редиенттердиү стү нө салыңыз 
терезе экрән. 


М їлйочг 
5сгееп 


7. Инг редиенттерди аралаштырың ыз 
тарабынан кылдат 
аларды сүзүп 

г зета. Кайталоо 

чейин3З жолу текпиерү ү 
кылдат камс ыздандыруу 
арәалаитыруу. 
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8. Аралаптырылг ан инг редиенттерди кайракуя быз 
банкаг а, 


Мїхга 
їпгейїепїв 


9. Алкминий гюроцшок 12ү йү лгө нашкацык коиуу 


инг редиенттерг е жанажыг ач менен аралаптырып аралацптыруу 
тая к же тая к. 


Мїхеа 
їпргейїепв 
р1шв А1йшитїпитпї 
Розйег 
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10. Каратү тү н катары колдонуудан мурун нымдуу аралаптырың ыз 


менен пас таконс ис тенция с ы жог ору инг редиенттер 
кө мү ртек тө рт х лориди. 


Аһоуе 
[пргейїеп{в 


Кантипколдонуу керек 


1. Алюминий фольг ас ынын 4 дкймдук тө рт бурчтуу бө лү гү нө бирчай кайык әк памаралапмасынө лчө ңүз. 


2. Сактаг ычтын биручунтү йү птү йү нү ничине салың ыз 
аралаш 


МһНе Е1аге 
М1їх 
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З. Фольг анын бурч тарын жабыпгырг ычтын тег ерег ине бекембү ктө йбүз. 


Еої1 М/гарреада 
Ё1аге М1х 


4. Эми ич ине каратү тү н аралапмас ын салың ыз 
болот. 


В1асК токе 
М1їх {Рав{е) 


5. Эритилг ен ак жалындуу аралайпманы тө мө нкү фольг аг асалың ыз 


банк адаг ы каратү тү н аралапмасы. 


Киве 


МММїїе Е1аге 
Мїх їп Еой 


В1асК бтоКе 
М1їх 


6. Дая рболг ондо жалын булаг ы менен сактаг ычты кү йгүзүңүз. 


Масһїпе Тгап5!аїеа Бу Соодо!е 


К олдон жас алг ан ок-дарылар колдонмос у (Жардырг ыч тү зү лү итө рже ТЭЦтер) 
6-бө лү м 

Сактагыч тар, детонаторлор жана кеч иктирү ү мех анизмдери 
6.1 Электр лампас ынын демилгечиси 


Минометтор, миналар жанаупул с ыя ктуу курал-жарактаркө бү нчө электр инициаторлорун колдонупат. Электр инициатор жарыг ы же 
автомобиль электр ламгас ынын жардамы менен жас алыпны мү мкү н. 


Сагабоага ТиһЬе 


Сар ог Таре 
Процеду ра 
Метод1Ї 
1. Электр лампас ынын айнег ин с ындырың ыз. жигке зыя н 
келтирбө ө ү чү н сак болуң уз. Эг ерде жипү зү лгө нболсо, 
демилг ечиишгтебейт.Лампанынтү бү нү нү стү ндөгү 
бардык айнекти алыпс алың ыз. 

` 
› 
/ 
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2. Картондон же оордон 3-4 дкймузундуктаг ытү тү ктү түзүңүз 
ламгоч канын тү бү нө тууракелү ү чү каг аз. менентү тү ктү бириктириң из 
скотч. 


З.Тү тү ктү лампанын тү бү нө жанас котч каорнотуң уз. 


ЕЇ{1атекш Сагаоага 


Тү тү к ал бө лү гү н жааптурбаг андыг ын текпериң из 
розеткаг атууракелг ен лампанын нег изи. 


Ви1Ь Вазе 


4. Тутайтыруу ү чү н розеткажок болсо 


кү йг үзү ү схемасынын демилгечиси, туташтырг ычты пиретиң из 
лампанын нег изине зымдар. 


Эс кертү ү :Ү тү ктө ысык пәая ны колдонбоң уз 
бү ттү от алдыруучу, анткениал караны кү йгүзүцшү мүмкүн 
горошок. 
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5. Тү тү ктү карагоропок менен толтуруп, скотч менен чаптаң ыз 


тү тү ктү начык учу жабык. 


В1асК Роз+#адег 


МетодП 


Эг ерде айнек лампа(электр жарыг ы) кара горошожкту кармай тург ан чоң болс о, аны идишкатары колдонс оболот. 


Гроцеду ра 


1.Ламганын ү стү нкү бө лү гү нө кичинекей тепик салың ыз. 


Тһгее Согпегеа 


2. Лампаны кара гороцок менен толтуруп, тепиг ин с котч менен чаптаң ыз 
жабык. 


Вч1Ъ 


В1аск Ро»”дег 
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6.2 Китеппиренкелеринен с аәктаг ыч от алдыруучу 


Ж нөкөй, ипценимдү ү сҗактаг ыч от алдыруучу каг аз китеппцирең кеден жас алг ан болупу мү мкүн. 


Процедура 


1. Степлерди (дарды) матч китебинен алып бө лү палың ыз 
дәл келет. 


2. Корг оочу инурды ичкиө зө гү ачык калг андай кылыпкесиң из. 


сут то толк нл 
то хро мит сом 


З. Биринин ортос унас актаг ычтын инурун жабың ыз 
матч тардын катары. 


тл 
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4.Ширең кени с актаг ычтын жанас котчтунү стү нө бү ктө пкоюң уз. 


5. Капкакты сү зү ү чү бетименентү тү к кылыпформаг акелтириң из 
ич ки жаналента. Кагкактын четтерин текпериң из 


сокконаягы бү ктө лгө н. Кагкакты карамак арцы жаг ындаач ык калтырың ыз 
матч тарды кирг изү ү ү чү нәя ктайт. 


6. Скотчтуу пирең кенисактаг ыч инурменентү тү ккө түрт үңүз 


пирең келердин тө мө нкү учтары болжол менен 3/4 дкйм (2 с м) ачык болот. 


7.Тү тү кчө нү начык учунатег издеп бү ктө пкокң уз 


болжол менен 1 дкйм(2-1/2 см); лентаордуна. 


ж 


этш с=4 (ә®ёзфт 
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8. Шрең ке жанас актаг ыч инураркылуу тө ө нө гү чтү же кичинекей мыктытү ртү ңүз. 


тө өнөгү чтү нже мыктынучунбүгүңүз. 


Колдонуу ыкмасы 


Сак тандырг ыч инурды кү йгү зү ү ү чү нот алг ыч эки кол менен кармалып кес кин же тез тартылат. 


6.3 Тамекиден кечиктирү ү чү от алдыруучу 


Ж нө кө й жанаү нө мдү ү убакыт кечиктирү ү жалпы тамекименен жү ргү зү лү цү мүмкүн. 


| Талапкылынг ан материалдар 
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Гроцеду ра 


СИТ 80 !ММЕНВ СОНЕ 15 ЕХРО$ЕО 


1.Ичкиө зө гү начууү чү нсәктаг ычтын инурунун учун кес ипалың ыз. 


,. 


С!бАВЕТТЕ 


РАРЕЙ МАТСИ 


кузЕ СОО 


2. Кадимкидей жең ил тамеки. Каг аз пирең кес ин байы сәктаг ычтын инурунун с ыртындатург андай кылыпконп экө ө нү тең күйүп 


жатк ан тамекинин капталына жип менен байлаң ыз. 
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то юсїнрлат 
"—= оа отмел эү 


з.кү йү пжаткан тамекиэркин кү йгү дө й кылып сактаг ычты орнотуң уз. Сунушгталг ан ыкмакечиктирү ү нү бутаккаилипкоку. 
Эскертүү: 


Кадимки кург ак тамекилер кыймылс ыз абада7 же 8 мү нө т сайын 1 дкймг ажакын кү йө т. Эг ерде с актаг ыч инуртамекинин кү йү пжаткан учунан 1 


дкйм алыс тыкта жайг аптырылс а, убакыт 7 же 8 мү нө ткө кечигет. 
Кечиктирү ү убактыс ы тамекинин тү рү нө ‚памалг а нымдуулукка жана байка атмос фералык парттарг ажарапае згө рөт. 


Так кечигү ү убактысын алуу ү чү н"колдонуу" парттарындас ыноожү рг ү зү ү керек. 


6.4 Кө рү ү кечиктирү ү таймери 


Электрдик кү йгү зү ү сх емалары менен колдонуу ү чү нубакытты кечиктирү ү чү тү зү лү шплас тикалык кристаллдуу с аатты колдонуу менен жас алыппы 


е 


мү мкүн. 
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Процедура 


1. Эг ерде с ааттын цпыпырг ычы же чоң экинчи колу болс о, аны алыпс алың ыз. Эг ербирс ааттан апык кечигү ү талапкылынса 
мү нө ттү н жебес ин даалыпс алың ыз. Колдор боёлг он болс о, кылдаттык менен бычак менен тийг ен четинен боту кырың ыз. 


2. Сааттын крис талынан тепик тепип же крис таллды 
ыс ытылг ан мык менен тепипкокнң уз. Тепик аг а бураманы 


бекемсайыпкону ү чү н жетишгү ү кичинекей болупцу 
керек. 


З. Бураманы тепикке с алып с ааттын бетине тийбестен,мү мкүн 


болупунч аылдый буруң уз. Бураманын учу учтуу болс о, анын 
учунду тег из майдалоокерек болуну мү мкү н. 


Бурама жок болс о, ийилг ен катуу зымды тепик аркылуу ө ткө рү п кристаллг ас котч салың ыз. 


Кантипколдонуу керек 


1. Атышуу чынжырын бү тү ргү ңү з келг ен убактакол бурама же зымг ажете тург андай кылыпс аатты коюң уз. 


2. Саатты памалдаң ыз. 


З. С ааттын корпус унан зымды батарея нын биртерминалынабекитиң из. 


4. Электр инициатору нан бирзымды (жардыруучу капкак, с квиб же с иг нализация аппараты) с ааттын бетиндег и бурамг аже зымга 
бекитиң из. 
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5. Бурама же аг атутаптырылг ан зымс ааттын бетине же корпусунатийбециү чү н кылдат текпиерү ү жү ргү зү лгө ндө нкийин, 
инициатордон байк азымды батарея нын экинч и терминалынабек итиң из. 


6.5 Жрыкс ыз сактаг ыч от алдыруучу 


Ж нө кө Йй жаркырабаг ан с актаг ыч от алдыруучу жалгы тү тү к арматурас ынан жас алыны мү мкү н. 


Процедура 


1.Тү тү ктыгынынтү тү ктү нкагкаг ынабекемсайың ыз. 


2. Тыг ачтын ортос унан толуг у менен тепик тепип мык боштург андай ч оң ураак 


капкаатыөткөрүңүз. РЮС 
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З. Акыркы 1/8 бө лү гү н койшгог ондо, с айдаг ы тепикти чоң ойтуң уз 


дкй мду (3З мм), с актаг ыч пинурун жө нэле батат. 


ПТАМЕТЕҢ ОЕ ЕФ$Е СОВ! 


[®— |/8 1л. 


РЇРЕ РОС 
'ТИАМЕТЕҢВ ОЕ ТФМЧАЇТ], 


ини: 


4. Шегс ельди кагкактан ч ыг арып жалгак башмыкты тү ртү ңүз 


ич инен капкактаг ы тепик аркылуу. 


МА1П1, 
РЇРЕ САР 


5. Болжол менен 10 "кандай жерде болбос ун" пирең кес инин кө зг ө бас аручтарын кес ип Шренч инин учтарын тү тү ктү ничине салың ыз 


кагкак жанабуроос айг ычты манжаг абекемс айың ыз. 


Кантипколдонуу керек 


1. Сак тандырг ыч инурду тепикке жылдырың ыз 


тү тү ктыгыны. 


ЕПО5$Е СОҢр 


\\ 


Р1ЇРЕ РОС 


хҮУХХУ\\\\ 


РЇРЕ САР 
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2. Скотч от алгыч. 


З. Сак тандырг ычты кү йгү зү ү ү чү нмыктын жерин катуу бетке таптаң ыз. 


6.6 Кург атылг ан ү рө н таймери 


Электрдик кү йгү зү ү схемалары ү чү нубакытты кечиктирү ү чү тү зү лү шкург атылг анү рө ндө рдү кең ейтү ү принцибинде жас алыцы 
мү мкүн. 


Процедура 


1. Тандалг ан кург атылг ан ү рө ндө рдү нкө тө рү лү ү ылдамдыг ын аныктаң ыз. Бул таймердин кечигү ү убактысынаныктооү чүн 
зарыл. 


а. Кург атылг ан ү рө ндө рдү нү лгү сү н банкаг асалып суу менен жаапкокң уз. 
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6. Уруктардын берилг ен бийиктикке кө тө рү лү цү нө кеткен убакытты ө лчө ө. Кө пчү лү к кург атылг ан уруктар бир-эки сааттын 


ич инде 50% кө бө йөт. 


МЕТА! Р1АТЕ 


2. Җ/ка металл табактан дис кти кес ипалың ыз. Дис к банканын ичине 


эркин жатыны керек. 


З. Банканын кагкаг ын 2 дкймдей аралыктаэки тепик бург ула. Тепиктердин 
диаметри бу рамалар же болттар аларг абекемс айыптург андай болуну керек. 
Эг ерде банканын кагкаг ы металлдан болс о же кагкаг ы жок болс о, кагкак 


катары жыг ач тан же плас тмас с адан (металл эмес) колдонс о болот. 


4. Капкактын тепиктеринен эки буроону же болтту буруң уз. Болттор 
банкаг а болжол менен бир дкймг а(2-1/2 с м) чейин с озулупу 


керек. 


5. Кург атылг анү рө ндө рдү идиитин ичине куя быз. Дең г ээл мурдаченелг ен кө тө рү лү ү убактыс ынажанакаалаг ан кечигү ү сү нө жарашпа 


„ вот 
ТАК САР —ф> 


болот. 
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6. Металл дис кти банканынү стү нө салыңыз 
уруктар. 


ТАВ 


ОАГТЕЮОР 5$ЕЕРЮ5 


^1@,5Ф»› у» 
ГМ» фт» 
өг” 


Кантипколдонуу керек 


1. Уруктарды толуг у менен жабуу ү чү н жетишгү ү суу кошуп кагкаг ын банкаг асалың ыз. 


2. Атуу сх емас ынан тутайптыруучу зымдарды бекитиң из 


капкактаг ы эки бурамаг а. 
СОМНЕСТЧС 
ЭМ1ҢЕ5 


МЕТ А1, Ю15С 


ОҢ1ЕЮ 
$ЕЕПО5 


Уруктардын кең ейипи металл дис кти бурамалар менен байланыцып сх еманы жагканг ачейин кө тө рө т. 


СОМЧЕСТЇМС #1ҢЕ5 ЕХР1,ОЗГУЕ 


ВАТТЕКВҮ ВЇ1,А5Т1ЇМС САР 
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6./ Сактаг ыч инурлар 


Бул сактаг ыч инурларкү йү ү чү заттарды жанакү йг ү зү ү чү заттарды тутандыруу ү чү н же электрдик эмес жардыруу кагкаг ы менен жардырг ыч 
заттарды жардыруу ү чү н колдонулат. 


6.7.1 Сактаг ычтын инурлары — Тез кү йү ү чү сактагыч 


Бул сактаг ычтын кү йү ү ылдамдыг ы мү нө тү нө болжол менен 40 дкймду (100см)тү зөт. 


Процедура 


1.Гастатү зү ү ү чү нмайдакарагороцокту нымдапже тө мө нкү дө й алмаптырууну дая рдаң ыз: а. Калий 
нитратын бирдей ө лчө мдө гү сууг аэритү ү керек.б. 


Кө мү рдү катуу бетке жукажайып ү стү нө тегерек тая кчаны тог олотуп майда горошж кылып май далаң ыз. в. Упундай эле жол 


менен кү кү рттү 


май далаң ыз. 


г.Кург әк арәлапмакү кү рт жанакө мүр. 


д. жякпылап нымдуу гас таны алуу ү чү н кург ак аралаймаг акалий нитратынын эритмес ин копуң уз. 


2. Кебез жипинин ү ч жипти бири-бирине буруң узжеө рү ңүз. 


5тАШС МА! 


ВОААО 
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З. Манжалар менен ийилг ен жигке гас тааралапмас ын сү ртү п 


ВЇАСК РО%УРрОРЕҢ РА5ТЕ 


ятабыз 


кург агангачейинкү тү ңүз. 


/ эщ 
үч 


4. Белг илү ү узундуктаг ы кү йү ү ү чү нталапкылынг ан убакытты ө лчө ө аркылуу сактаа ычтынчыныгы күйүү 
ылдамдыг ын текпиериң из. Бул каалаг ан кечигү ү убактысынакеректү ү узундукту аныктооү чү н колдонулат. Эг ерде 5 дкйм(12-1/2 


см)бсекундакү йү пкетсе,бирмү нө т(60 секунд)кечигү ү убактысыналуу ү чү н50 дкйм(125 см) сәктаг ыч инуркеректелет. 
6.7.2 Сәктаг ычтын инурлары — Жй күйгүзүүчү 


Бул сактаг ычтын кү йү ү ылдамдыг ы мү нө тү нө болжол менен 2 дкйм(5 см). 


Талапкылынг ан материалдар 


[Гк тажипже 3 боосу їй 


Калий нитраты же калий х лораты 


[кумшекер ' 


Гроцеду ра 


1. Кебез жипти же бут кийимдин боос ун ыс ык самындуу сууг ажуу; тазасууг ачайкоо. 


2. Калий нитратынын 1 бө лү г ү н же калий х лоратын жана1 бө лү к кумпекерди?2 бө лү кчө ысык сууг аэритиң из. 


З. Эритмег е жипти же боолорду ч ылап коюң уз. 


4. Ү ч жипти бири-бирине бурупже ө рү п кург атыпалың ыз. 


5. Белг илү ү узундуктаг ы кү йү ү ү чү нталапкылынг ан убакытты ө лчө ө менен сактагычтынчыныгы күйүү 
ылдамдыг ын текпериң из. Бул керектү ү кечигү ү убактысынакеректү ү узундукту аныктооү чү н колдонулат. 2 дкйм(5 см) 
1мү нө ткө кү йсө ‚5мү нө т кечиктирү ү ү чү н 10 дкйм(25 см) керек болот. 


Эс кертү ү : Бул инурдун акыркы бирнече дкймине (от алатург ан материалг акирг изилг ен учу) мү мкү н болсо,тез кү йү ү чү кара 
горопок пас тас ы менен капталг ан болуну керек. Бул жардыруу кагкаг ын кү йгү зү ү ү чү нколдонулг анда жас алыпы 


керек. 


6.8 СЇої{һе$рїп Тїте Ое!ау 5бууїсһ 


Убакытты кечиктирү ү нү 3-5 мү нө ткө чейин которг учту кийимач кычтан (7.1-бө лү м) жана тамекиден жас оог о болот. 


Сис темажарылуучу заря ддарды, миналарды жанатузактарды баштооү чү нколдонулунпу мү мкү н. 
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Гроцеду ра 


1. 2 жез зымдын уч унан болжол менен 4 дкйм(10 с м) изоля ция ны алып 
с алың ыз. Металл жалтыраг анч а жез зымдарды чө нтө к бычак менен 


сүрүңүз. 


2. Бир кырылг ан зымды кийимилг ичтин бир жааг ына экинч ис ин экинчи 


жааг ынабекем ороп, жаалар жабылг анда зымдар бири-бирине тийиптурс ун. 


З. Тамекинин учунан ченег енде, тамекинин узундуг ун ө лчө п ал каалаг ан кечиктирү ү 
убактыс ынатууракелет. Бул учурдазымже тө ө нө гү ч менен тамекиге тепик Вигип@ 


жас аң ыз. Гепдї\һ 


Р1п ог Чї!гєе 


Эс кертү ү :Кечиктирү ү убактысы тамекинин кү йү ү узундугунө згө ртү ү менен жө нгө салыныны мү мкү н. Тынчсыз абада 
кү йү ү ылдамдыг ы болжол менен 7 мү нө т/дкйм(2,5 см). Бул кө рсө ткү ч айланачө йрө гө жанатамекинин брендине жарацаө згө рү п 
тург андыктан, так кечиг ү ү убактысы керек болс о, арбиручурдатекперилици керек. 
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4. Жипти тамекинин тецпиг иненө ткөрү ңүз. 


5. 1/8 дий м же андан азыраак болг он кыпчуурдун артына жипти байлаң ыз 
бү тү ү .Кийимкармаг ычы жипти кармаптуруу ү чү нтишү ү болупумү мкүн 


жер. 


Мо{сһев Тевв Тап | 


^< 


1/8 шеһ Егот Ем |7 


К 


Эс кертү ү : Жактары ачык жанаэч кандай тийбепиү чү н жипкийимкыпчуурунун арткы учун жабык болупу керек 
зымдын ортос у нда жас алат. 


Кантипколдонуу керек 


Тамекинин учу менен бү т системаны вертикалдуу токтотуң уз 
тө мө н. Тамекинин жең ил учу. Которуу жабылат жана байгталат 
тамеки чейин жанааркылуу кү йү пжатканда пай да болот 

сап 


Эс кертү ү :Атуу чынжырынын зымдары ө чү рг ү ч орнотулг андатартылбаны керек. Бул алдын алат 
жаак тардын жабылынпынан. 
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6.9 Убакытты кечиктирү ү чү граната 


Бул кечиктирү ү мех анизми кадимкиг ранатаны с ааттык бомба катары колдонууг амү мкү ндү к берет. 


Талапкылынг ан материалдар 


Граната 


{ 
Са тауыргыч шур | 


Мазанилү ү иш Сак тандырг ыч инуртолуг у менен кү йү ү чү тү рү болуну керек. Жай кү йү ү чү импровизация ланг ан сактаг ыч 


инуру (6.7-бө лү м) ылайыктуу. Коогс уздук с актаг ыч канааттандырарлык эмес ‚ анткени анын с ырткы кагкаг ы кү йбө йт. 


Процедура 


1.Илг ич тү зү ү ү чү нкоопсуздук рычаг ынынучунө йдө ийиңиз. 
Г ранатанын коргус унун жанакоогс уздук рычаг ынын ортос унас актаг ыч 
инурдун бир илмек жас а. Коогс уздук рычаг ындатайг аланбаг ан сорттун 


тү йү нү нбайлаң ыз. 


2. Тү йү ндө н сактаг ыч инурунун бошузундуг у бокччаченеп керектү ү кечигү ү убактысын бере тург ан сактаг ыч инурунун 


узундуг унө лчө ңү з. Ацпыкчасактаг ыч инурду кесипсалың ыз. 


Кантипколдонуу керек 


1. Колду г ранатанын жана коогк уздук рыч аг ынын айланас ынакокюң уз, опондуктан 


коогс уздук рычаг ы ордунда кармалат. Кылдаттык менен пинди алыпс алың ыз. 
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2. Г ранатаны жана коогс уздук рыч аг ын кармап г ранатаны керектү ү жерге орнотуң уз. 


З. Колду г ранатадан жана коогс уздук рычаг ынан ө тө кылдаттык менен чыг арың ыз, с актаг ыч инуркоогс уздук рычаг ын ордунда кармаптург анын 


текпериң из. 


4. Сактаг ычтын инурунун жарыкс ыз учу. 
6.10 Кан-с укк убакытты кеч иктируу 


Электрдик кү йгү зү ү схемалары ү чү нубакытты кечиктирү ү чү тү зү лү шбанкажанас укктуктун жардамы менен жас алышы мү мкү н. 


Гроцеду ра 


1. Банканын карамак арцы капталдарына2 кичинекей тепик жас аг ыла. 


2.Узун зымдын изоля ция с ын банканын диаметринен бир әз ч оң ураак аралыккаалып 


с алың ыз. 
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З. Зымды банканын ү стү жаг ындаг ы тепиктеринен с айып ордуна буруп, бир аз 
бошгук калтырыпбекитиң из. 


Борборг о же зымг аилмек жас а. Зымдын узун кес имбанканын биручунан 
чыкканын текпиериң из. 


4. Жыг ач блоктун тег ерег ине изоля ция ланг ан зымды ороп коюң уз. Бул зымдын кичинекей бө лү гү ндө гү изоля ция ны кырып 


алың ыз жана жыг ач контей нердин тү бү нө тийгенге чейин зымдын контакттары илмек кылып ийилет. Бул зымды жылаң ач зымдын 
илмекиненө ткөрү ңүз. 


5. Контейнердин капталынаө тө кичинекей тепик (кону) жас а. Каалаг ан кечигү ү убәактысынаылайык келгенкө лө мдәөгү 
сукктук менен контейнерди толтуруң уз. Сукктуктун банкадан ч ыг уу ылдамдыг ы абаырайынын парттарына, колдонулг ан 
сукктукка тепиктин ө лчө мү нө ‚ идицтег исукктуктун кө лө мү нө жб. кө з каранды болг ондуктан, арбиржеке учурүчүн 
кечигү ү убактысын аныктаң ыз. Бирнече мү нө ттө нкө псааткачейин кечигү ү мү мкү н. Сукктуктун дең гээлин, 


сукктуктунтү рү н(суу, май) жанатепциктин ө лчө мү н тууралоо менен убакытты өзгө ртү ңүз. 


То Ё1гїп# 


5и вооа Сїгсшїї 


\/їге 
їпвша{еа 
аша 1ге 
ооа 
В1осК 
Ррїпһо1е 


Кантипколдонуу керек 


1. Банканы экс перимент уч урундаг ыдай дең гээлде сукктук менен толтуруң уз (жог ору да 5-кадам). Жыг ач блок сукктуктун 


ү стү ндө калкыптурарын жанаал зымсукктуктун идипгерин калтырг андай ылдый жыла аларын текпериң из. 


2. Зымдарды кү йгү зү ү сх емасынатуташгырың ыз. 


Эс кертү ү :Узәк мө ө нө ттү ү кечиктирү ү нү банкаг асуунун ордунаучуучу сукктукту (бензин, эфир ж.б.) с алуу жана 
дең г ээлдитө мө ндө тү ү ү чү нбууланууг атәая нуу менен алс аболот. Жыг ач колдонулг ан сукктуктунү стү ндө калкып 
тург анын текпиериң из. Банканын капталынатепик жас абаң ыз! 
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6.11 Г ранатаү чү нкыскамө ө нө ттү ү кечиктирүү 


Ж нө кө й өзгө ртү ү г ранатааткычтардан атылг андаг ранаталарү чү н болжол менен 12секундкечиктирү ү гө алыпкелицимү мкү н(4.5-бө лү м). 


Талап кылынг ан материалдар 


Г раната Ё 


[тыриж 

| бычак 

| Кычкач 
[бб сжатагыч | 


Эс кертү ү : Бардык коогс уздук же импровизация ланг ан с актаг ыч колдонулупу мү мкү н. Бирок, аркандай убакыт кечигү ү лө рү келип 


Керек эмес болупцу мү мкүн 


чыккандыктан, адег енде с актаг ычтын кү йү ү ылдамдыг ынаныктаң ыз. 


Процедура 


1. Г ранатанын коргус унан с актаг ыч мех анизмин бурап ч ыг арыпалың ыз. 
Кыччаларды колдонууг атууракелицимү мкү н. Воаду “ Сгїтр 
Сгепаде 


2. Кылдаттык менен бычак менен кес ипже детонаторду бү ктө лгө ндө сындырып, 


кийинчерээк колдонуу ү чү н саәктапкокң уз. 
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З. Чабуулчуг атийипкалг ыдай, коогс уздук тө ө нө гү чтү нтартуу ивкег ин жанарычаг ын алыпс алың ыз 
прай мер. Корг оочу мех анизмди с актаг ычты кечиктирг иче четке кой 5$гїКкег 
мех анизмдег и гороцок аралашмас ы толуг у менен кү йү пкетет. 


Рїп 


ба!е{у Р!п 
Ри!1 Нїп@ 


4.төөнө гү чтү ‚пружинаны жанас оккуну алыпс алың ыз. 


Ргїтөг 


Еизе Мїссһап1вт 
(Рїп, 5$ргїпр ала 
5(гїКсг Пстоуса) 


5. Примерди тү ртү п сактаг ыч мех анизминен чыг арың ыз 


прай мертениг инин ылдыйкы учуна кадап жана таптап 
бәлка менен. 
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6. Коогс уздук сәктаг ычты праймертениг инин ү стү аркылуу кирг изиң из. Чоң ойтуу 


зарыл болс о, тепик. Сактаг ыч толугу менене тү цү керек 
тешик. 


7. Детонаторг ос актаг ычты кирг изип аны бекемс котч менен жабың ыз 
ө згө ртү лгө н сәктаг ыч мех анизми. 


Эс кертү ү : Сак тандырг ыч ардайым детонаторг обекемтурупнун текпериң из. 


8. Өзгө ртү лгө н корг оочу мех анизмди кайраг ранатаг абуруң уз. Г ранат азыр колдонууг адая р. 
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Эс кертү ү : Эг ерде импровизация ланг ан г ранатааткычтарү чү нубакытты 
кечиктирү ү колдонулс а(4.5-бө лү м): Таре 


1. Сленканы коогс уздук с актаг ычтын тег ерег ине оропалың ыз. 
2.г ранатаг ас актаг ычты ишенимдү ү скотч менен жабың ыз. 


З.Г ранатаны аткычкажү ктө ө. Коопсуздук сәктаг ыч гранатанын тү бү нө 


чейин кү йг ө ндө н кийин г ранатаболжол менен 12 секунданын ич инде жарылат. 


12 бес Вигпїп 
Тїте {гот (їз 


5а{с{у Ром 


Гивс 


6.12 Г ранатаү чү нузак мө ө нө ттү ү кечиктирүү 


Ж нө кө йө згө ртү ү г ранатааткычтардан атылг ан г ранаталарү чү н болжол менен 20 секундкечиктирү ү гө алыпкелипнимү мкү н(4.5-бө лү м). 


Эс кертү ү : Бардык коопс уздук же импровизация ланг ан с актаг ыч колдонулупу мү мкү н. Бирок, аркандай убакыт кечигү ү лө рү келипчыккандыктан, 


адег енде сактаг ычтын кү йү ү ылдамдыг ынаныктаң ыз. 


Процедура 
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1. Г ранатанын коргус унан с актаг ыч мех анизмин бурапалың ыз 


жана алып с алуу. Кыч чаларды колдонууг атууракелицимү мкү н. 


Воаду о{ 
Сгепаде 


2. Тырмакты коогс уздук тециг инен толук кирг изиң из (праймердинү стү ндө гү тецик). 


З. Этия ттык менен коогк уздук тө ө нө гү ч тартуу пякег ин жанарычаг ын алыпс алың ыз, жана 


чабуулчуг амык чагканг ауруксат берү ү. 5\гїКег 


Май 


Рїп 


5$а{еїу Рї\п 
Ри] йїп 


4.Тө өгө нү сырткатү ртү п пружинаны жанас оккуну алыпс алың ыз. Тырмакты алыпс алуу. 


Ецве Месһап!вт 


(Рїп, 8ргїп@ алд 
8їгїкег Ңетоуеайа) 


5. Корг оочу мех анизмдинү стү нкү бө лү гү н кылдаттык менен буроо менен ас тың кы бө лү гү нө налыпсалың ыз. Кычкачтарболупу мү мкүн 


колдонууг а. 
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Тор бесоп 


Воот б5есЧоп 


Ёё 
ч<- 


ре(опаїог арн 


6. Анын ү стү нө коклг ан мык менен сү зү ү менене рт праймер, Кү йгү зү лгө н праймерди алыпс алың ыз (6.11 бө лү мдү н5- 


кадамындай эле ). 


7.Кечиктирү ү чү горошокту курчуг ан тая к менен сү ртү ңү з. Кө ң дө йг ө болжол менен 1/4 дкйм(6 мм) гороцокту бошотуң уз. 
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8. 6 "кайда болбос ун ур" пиренкес инин уч тарын (байын бү тү ндө й эмес)курч кыры менен кес ипалың ыз. Аларды кечиктирү ү чү 


тепикке ташгаң ыз. 


г” 


"8їг1ке-Апужһеге" Ноөаад 
Маїсһ Т!р 
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9. Корг оочу сактаг ычты кечиктирү ү чү тепцикке ал пиренке учтары менен тег из 


болотург андай кылып конң уз. 


10. Пример тепциг и аркылуу с актаг ычты ө ткө рү ңү з. Керек болсотецикти 
чоң ойтуң уз. Өзгө ртү лгө н сактаг ыч мех анизмди кайра бириктириң из. 
Комбинация ны кайраг ранатаг абуруң уз. 

Г раната модификация с ы азыр колдонууг а дая р. Колдонууг а дая рболг ондо жарык 


сактаг ыч. 


Эс кертү ү :Эг ерде импровизация ланг ан г ранатааткычтарү чү нубакытты 


кечиктирү ү колдонулс а(4.5-бө лү м): 


1. Сленканы коогс уздук с актаг ычтын тег ерег ине оропалың ыз. 
2.г ранатаг ас актаг ычты ипенимдү ү скотч менен жабың ыз. 


З.Г ранатаны аткычкажү ктө ө. Коопсуздук сәктаг ыч г ранатанынтү бү нө 


чейин кү йгө ндө н кийин г ранатаболжол менен 20 секунданын ич инде жарылат. 


Таре 


20 бес Вигпїп@ 
Тїте (тот биз 
Ром 


6.13 Детонатор 


Детонаторлор (жардырг ыч кагкактар) колдонулг ан ок атуучу патрондордон жана талаадаө ндү рү лг ө н жардырг ыч заттардан жас алышы мү мкү н. Детонаторлор 
экинч и даражадаг ы жарылуучу заттарды (С 4, тротил ж.б.) баптсооү чү н колдонулат. 
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1. Курч талг ан мык менен колдонулг ан картриджден кү йг ө н праймерди алыпс алың ыз. (3.5 бө лү мдү караң ыз.) 


2. Зарыл болс о, бург улоо же бычак менен праймердинчө нтөгү нөн 


жарк ыраг ан тепикти ач ың ыз. Аны сактаг ычты алууү чү нчоң 
кылың ыз. 


З. Сак тандырг ычтын биручунун жаркыраг ан тепикке с алып, аны коргус аркылуу ачык учу ачык болг учаузартың ыз. Бул учун 
тү йү п андан кийин с актаг ычты картридждин кутус унатартың ыз, андыктан с актаг ычтын тү цу пкетипине жол бербейт. 
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4. Нег изг и жардырг ычты гатрондун кутус унас алың ыз 
туурасуммаү чү нтө мө нкү таблица 


* Импровизация ланг ан мас итгб бокич ач оо-жайы ү чү н7.8бө лү мү н караң ыз. 


** 22 калибрлү ү картриджди корг опун пикраты менен колдонууг аболбойт, анткени анын кө лө мү жетишгү ү эмес. 
жарылуучу гсезд. 
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5. Нег изг и жарылуучу затты картриджг е кысыпкоюң уз 
жыг ач тая к менен корпус жанатө мө нкү импровизация ланг ан 
жү ктө ө аггараты. 


2х4"х5Е{ 


1х8 х18" 
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`——————— 


Эс кертү ү :ТАСС колдонулг анда тампинг дин керег ижок. 


6. Жәрдырг ыч заттын бирг раммын копуң уз. Кө бө йткү ч КВОХ(1.15-бө лү к) же пикрин кис лотас ы (1.21-бө лү м) болупу мү мкү н. 


7. Жыг ач тая к жанажү ктө ө чү арматураменен гатрондун кутусунакү чө ткү ч жарылуучу затты кыс ыпкокнң уз. 


8. Корпус толбос о, калг анын жардырылатург ан экинч и жарылуучу зат менен толтуруң уз. 
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Колдон жас алг ан ок-дарылар к олдонмос у (Жардырг ыч тү зү лү итө рже ТЭЦтер) 
7-бө лү м 
Ар кандай 


7.1 Кийимтигү ү чү которгуч 


Пружинатибиндег и кийим кыпч кас ы жарылуучу заря ддарды, миналарды, тузактарды жанас иг нализация системаларын ишгетү ү 
ү чү нконтурду жабуу ү чү н колдонулат. 


сотмзи 


' 
ссотн{зРн зтптси 


Х=эӊзо< 


Процедура 


1.2 катуу жез зымдын учунан тө рт дийм(10 с м) изоля ция ны 
әлыпс алың ыз. Металл жалтыраг анч ажез зымдарды чө нтө к быча 
мененсү ртү ңүз. 
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2. Сыйылг ан зымдын бир жааг ынабекем оропкокң уз 
кө ө чү ‚ бапказымбайка жаакка. 


З. Жәлгак кес имдин биручундатепцик жаса 


лоо менен жыг ач. Мыкты байлаң ы 
бычак, ыс ытылг ан мык же бург улоо мене ач байлаң ыз #ОАТ исе о” 


тепик аркылуу жипже зым. 


з\томб %'?й1ий0 Оа шг 
/ 
Ч 


4. Жак тарынын ортос уна жалпак жыг ачты коюң уз 
кийимачкыч. 


Нег изг иок атуу схемасы 


!м\Т!АТОВ ссотнЕВР!И 
зи!тсн 


зттоме ти!мЕ 
ВАТТЕМҮ оа кнм 


Жөлгак жыг ачты жипти тартыпалып с алг анда, кийим илг ичтин жааг ы жабылат 
схеманы бүтүрүү. 
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Колдонуу ыкмасы 


ими ТО ТАКЕ 
(Стин Р! а: тиан *#тшҮ 
©н тє ма 


ттге Оа Але РОАИТ — 


урт ЖЧ р 


7.2 Чыч кан капкан которуу 


Жалгы чыч кан капканды электрдик жардырг ыч заттар, миналар жана буби тузактары ү чү нсх еманы жабуу ү чү н колдонс оболот. 


КТҮРЗЕ". 


Талапкылынг ан материалдар 


Процедура 


1. Чыч кан капканынан кыдырг ыч рычаг ды темир арааже файл менен 


алып с алың ыз. Опондой эле с теплерди жана кармаптург ан зымды алып шеш==- ТВЇРЬЕҮЕВ 
с алың ыз. „= 


н 


5ТАР1ПЕ 
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2. Чыч кан кагкандын чагкычын тартың ыз жана кармап 
тург ан зымбекитилген с теплерди колдонуп жылдырг ыч рычгаг ды 


жыг ач нег издин учунабекитиң из. 


ыл 


“ 5ТАР1Е 
бэчюйчыргысытыспылшы-дит 
ТАР1ЕУЕҢ 


3З. 2тутаптыруучу зымдын учунан бир дкйм(2-1/2 с м) изоля ция ны алыпсалың ыз. 


4. Бирзымды чыч кан капканынын пружинажү ктөлгөн 


соккусунабекем ороп коюң уз. 


“= 


5. Экинч и зымды с агаррыч аг ынын кандайдыр 


бирбө лү гү нө же металлдын бир 


бө лү гү нө оропкоюңуз. 


СОММЧЕСТПЧС \ЇҢЕ5$ —— 


Кантипколдонуу керек 


Бул ө чү ргү ч бирнече жолдор менен колдонулупу мү мкү н- бул жерде биртиптү ү ыкмакелтирилген. 


Которг уч жардыруучу зат жана батарей каларды камтыг ан кутуч аг ажайг аптырылг ан. Пружинажү ктө лг ө н чабуулчу кутучанын кагкаг ы 


менен кармалыптурат жана куту ач ылг анда контур жабылат. 
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$һеи  ЁХ*р!о5їуе В1а5їїп# Сар 


Моизе!гар 5з\!сһ 


Ваїєгу 


7.3 Ийкемдү ү пластинкаалмаштырг ыч 


Бул бас ымсезг ич ө чү ргү ч жайг аптырылг ан миналарды жана жарылуучу заттарды байптооү чү н колдонулат. 


Процедура 


1. 10 дкймх 8 дкймдук металл баракты 10 дкймчарчы 


жыг ач камыктап металлдын ар бир тарабында 1 
дкймдук жыг ач кө рү нү птуруцуү чүн. 


Тырмактардын бирин 1/4 дкймг ажакын калтырың ыз. 


МЕТА: 
5НЕЕТ 


ҮЧҮ ООО ВА$5Е 
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2. Изоля ция ны биринин учунан сызың ыз 
туташтыруучу зым. Бул учун тырмактын айланас ына оропалың ыз 


жана мыкты бардык жол менен каг ың ыз. 


З. Тө рт жыг ач блокторду бурч тарына коюң уз 


жыг ач нег изи. 


4. Опентип 10 дкймч арчы ийкемдү ү металл баракты кой 
әл жыг ач базаг аылайык блокторг отая нат. 


ООО В1ОСК$5$ 
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5. Жыг ач нег изине бекитү ү ү чү н металл баракты жана 
блокторду тө рт мык менен каг ың ыз. Экинчи 


тутаптыруучу зым?2-кадамдаг ыдай мыктардын бирине 
бекитилет. 


6. Табактын жана жыг ач нег издин четтерине скотч 
менен ороп коюң уз. Бул плиталардын арас ынакир 
же байкабө тө нзаттаркирбей тург андыг ына 
кегилдик берет жанаө чү ргү чтү нишгецине 


тос коол болот. 


Кантипколдонуу керек 


Коммутаторкү тү лгө н трафиктин жолундатенпикке жайг аптырылат жана жука топурак катмары же байка камуфля ждык материал 
менен капталг ан. Өткө рг ү чкө тутапгтырылг ан минаны же бапкажардырг ыч тү зү лү шү өчүргүч мененкөмүүгө 


же каалаг андай байка жерг е кокуг аболот. 


ТНЧНЧНЧ АҮЕНВН ОЕ ПАТ 
5ттсСн к ҢОАЮО 5ПАҢЕАСЕ 


СОМХЕСТ ТО 
ЕХРГО5УЕ 


Унаае чү ргү чтү нү стү нө нө ткө ндө ‚эки металл плас тиналар контактты тү зү пө т, атуу чынжыры жабылат. 
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7.4 Метәлл парик 


Булө чү ргү ч электрчынжырын каалаг ан тарапка бург анда жаап с алат. Бул тузак ү чү н жалг ыз колдонс оболот же башкакоторг уч 
же таймер менен айкалыпып бузулууг акариы ө чү рг ү ч катары колдонс оболот. 


Эс кертү ү : Эг ерде диаметри 1/2 дкй мдан байк апарик колдонулс а бапкаө лчө мзымдардын бирине датийбес тен, топблоктун 
борбордук тепиг ине жайг апатург андай кылыпө згө ртү лү цү керек. 


Гроцеду ра 
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1. Тө рт 1/16 дкймдук тецик жана бир 1/8 дкймдук тепик бург ула 


кө рсө тү лгө ндө Йй жыг ач блок аркылуу. 
=—м 1/2'' 


кке 1/16" НОЕ 


1/8" НОЕ 


2. 1/16бдан эки“ ШП" формасындаг ы бө лү ктөрдү түзүңүз 
дкймдук жез зымкө рсө тү лгө нө лчө мдөргө. 


ОМЕ 1"НШСН 
ОМЕ 1-1/2"Н1СН 


е" 3/4" |4— 


З. Арбир“ О” дегендин бирбутунатутаитыруучу зымды оропалың ыз 
ая г ыначейин 1/4 дкйм жана орду нда 5о!дег. 


1/4" 
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4. Метәлл парды ортодог у тепикке жаткыдай кылыпблокко 


коюң уз. 


5. Кичинекей "О" тамг ас ынын учтарын блоктог у эки 


тепикке кирг изиң из. Калг анэкитепцикке чоң "И" 


кирг изиң из. 


Кантипколдонуу керек 


Которг учту тиг инен орнотуп башкаө чү ргү чтө рсыя ктуу эле электрдик кү йгү зү ү чынжырынатуташтырың ыз. Кандайдыр 
бир баг ыткабурулг андаал чынжырды жаапс алат. 


7.5 Бийиктик ө лчөгү ч 


Булө чү ргү ч учаккакоклг ан жардырг ыч заттар менен колдонуу ү чү н ишптелипч ыккан. Болжол менен 5000 фут (1-1/2 км) 


бийиктикке жеткенде, ал электрдик атуу чынжыры жабылат. 
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Процеду ра 


1. Банканын же банканын ү стү нө пластмас с аже мом каг азын коюл контейнердин капталдарына жабың ыз. 


[шыш шн Еши] 


Оергеззїоп 


Р1лз{їс $һее‹ 


ТШ _ т= 


(аїг їдһї) 


Сотмаїпег 


2. Җ/ка металлдан эки контакт тилкес ин кес ип кө рсө тү лг ө н формаларг аийиң из. 


Ом&зїаде Озагп, 


ої Соп\аїпег 1/2 Оїатп, 
ої Сош!аїпег 
а= — 
_—— 1 > “ 


$5гтпа11 Но1е 
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З. Экитутаигыруучу зымдын учунан изоля ция ны алыпсалың ыз. 


Ар бир контакт тилкес ине бирден зымды бекитиң из. 


[Кккк йд 


Соппесїїһ@ 
4. Контейнердин ү стү нө чоң ураак контакт кич инес инен жог ору болуп \їгє 


экө ө нү нортосундаө тө кичине бопгук барболс ун деп кокң уз. 


їас{з 
Сома %Ч/їгєе 
%1їгє >- Сошаїпег 


5. Контейнердин капталдарына контакт тилкелерин 


жабың ыз. 5$тпа [9] 
С1еагапсе 


Сопїасїз Тареа 
То Соп‹аїпег 


Кантипколдонуу керек 


1. Альтиметрдиө чү ргү чтү кандайдырбирөе чү ргү чтө й эле жарылуучу чынжырг атуташтырың ыз. 


2. Жәрдырг ыч заттын пакетин уч аккас алың ыз.Учәк кө тө рү лг ө ндө контейнердин ичиндег игбакең ейет. 


Бул плас тмас с абаракты кү йгү зү ү сх емасын жааптург ан контакттарг акариы мажбурлайт. 
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7.6 Тартуу циклин которуу 


Бул которг уч жол зымы тартылг анда жарылуучу заря ддарды, миналарды жанатузактарды баштайт. 


Процедура 


1. Арбирзымдын бируч унан 2 дкймг а жакын изоля ция ны алып 


с алың ыз. Жылаң ач зымды металл жалтыраг анчабычак мененсү ртү ңүз. 


2. Жылаң ач зымдын арбирбө лү гү нө нилмек жаса 


1оор о! 
Ваге ЧУү{гє 


їпвшщаеа 
\у{ге 


З. Зымдар бири-бирин бойлой жылатург андай кылып арбирзымды 
бапказымдын илмекиненө ткө рү ңүз. 


Эс кертү ү :экизымтартылыпкалг анда илмектер бири-бирине тийиптурупу керек. 


Кантипколдонуу керек 
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1. Илмектерди болжол менен 2 диймг абө лү ң ү з. Арбирилмектин 
жанындаг ы зымдарг а жакпы жипти байлаң ыз. Жип илмектерди жана 
зымды кө тө рө тург андай тарболупу керек, бирок ал ө тө майда 
тартылуу учурундаү зү лү пкете тург анчалык майдаболупу керек. 


Мїїгєе 


2. Бирзымды дарак каже мамыг абекитип учунун атуу чынжырынатуташгтырың ыз. 


З. Илмектен бирнече с антиметралыс тыктабайказымдын тег ерег ине инур же жипбайлаң ыз. Шиндин бошуч унун дарактын, 


бадалдын же устундун тег ерег ине байлаң ыз. Зымдын бошучун оттуу чынжырг атутайптырың ыз. Типкорд тартылг анда 
инициация пайда болот. 


Ри1-1юор бзлїсһ 


Байка колдонулунтгары: Которг уч минус майда жипти кошгог ондо, капкак менен кутучанын катуу бө лү гү нү нортосуна, эпик 


менен эпиктин тос мос унун ортос уна жана упуг аокиог он ыкмалар менен булби кагканды иштетү ү ү чү нколдонулупу мү мкү н. 
адеп, 


7.7 Бычак аәлмаптырг ыч 


Бул аппарат зымы тартылыпже кес илг енде атуу сх емас ын, миналарды жанатузактарды жабат. 


Талапкылынг ан материалдар 
[Бычак жесыныкада 
[бык 
[кү чтү ү жипже жең ил жип 


Процеду ра 


1. Бычакты бортко коюң уз. Бычак ордунда кармалыны ү чү н, бычактын туткас ынын эки жаг ындаг ы тәктайг а2 мык каг ың ыз. 


2. Бирмыкты тактайг абыч актын бычаг ы чекитине жакын тийг идей кылыпкаг ың ыз. 
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З. Арканды быч акка байлаң ыз. Арканды жолг ос алың ыз. Арканг ач ың алууну колдонуң уз, быч актын бычаг ын мыктан бираз 
алыс татың ыз. Арканды дарак ка, бадалг аже ус тунг абайлаң ыз. 


4. Тө мө ндө кө рсө тү лгө ндө Й бычактын учунун жанына даг ы бир мык каг ың ыз. Эки мыкты ө ткө ргү ч зымменен 


туташгырың ыз. Тырмак бычакты 1 дкйм(2-1/2 с м) капталг атартканда, ал экинчи мыккатийе тург андай жайг аптырылыпы керек. 


Тгїрсога | || 
1п Тепзїоп —+ 


Эс кертү ү :бычактын бычаг ынамыктардын абалын текпиериң из. Тырмактар аркан тартылг анда же бопонг ондо быч актын 
быч актын бирине тийе тург андай болуну керек. 


Кантипколдонуу керек 


Атуу чынжырынан бирзымды мыктардын бирине, экинч ис ин быч актын бычаг ынабекитиң из. Тригкорд тартылг анда же бопотулг анда 


сх емаая ктайт. 
7.8 Импровизация ланг ан пкәала 


Бул тараза к адимк и таразалар же таразалар жок болг он уч урда отунду жана бапка нерс елерди таразалооч у каражатты камс ыз кылат. 


Процедура 


1.Тая ктын арбируч унан болжол менен 1/2 дийм (1 с м) окк жас аң ыз. Эки онк тая ктын учунан бирдей аралыктаэкенине ынаның ыз. 


2.Узундуг у тая кч аг абарабар болг он жарым жипти бү ктө п тая кчанын жанына 


с ызг ыч катары коюл, анын так ортос ун табың ыз. Тая кчанын ч. -ишинанонин инна аны: 25 
ортос унакич инекей окк жас аң ыз. көя... н 


1/2 1епїһ 
ої{ 5(СК 


Тһгеаа 
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З. Кийиктин тег ерег ине жипти байлаң ыз. Бутактан тая кчаны, тайгардын 
арас ына кыналг ан байцкатәая кч аны же бапка жол менен илипкокң уз. Тәя ктең 


с алмактуу жанаэркин болупун текпериң из 
жылдыруу. 


Эс кертү ү :Эг ерде тая к тең салмактуу эмес болс о, андаал тең салмактуулукка 


жеткенг е чейин кыркың ыз же ооручун бираз кырың ыз. Колдордун узундугу 
бирдей болупун текпериң из. 


4. Бир барак каг аздан идишжас а. Бул каг азды цилиндрг е тог олоктоп, тү бү нбир 


нече жолу бү ктө пжас ас аболот. 


5. Каг аз идиштин карама-к арцы жаг ында2 тепик тепипкоюң уз. Контейнерди тая кчанын 
бир тарабына илип коюң уз. 


6. Таразаг аалынууч у материалдын с анынын с алмаг ына барабар болг он 
маалымат баракч аларынын с анын с ана. 
Ар бир каг аздын с алмаг ы болжол менен 1,3 г раммды тү зө т (20 дан же 0,04унция ). 


Таразанын экинч и тарабындаг ы контейнерди тең салмактооү чү нбул 
барактарды, плк бирө ө сү нтоктотуң уз. 


7. Таразаг атартылатург ан материалды идишке акырындык менен кошобуз. 
Тая к тең салмактуу болг ондо, керектү ү кө лө мдө гү материал контейнерде 


болот. 
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8. Эг ерде жог ору даг ы идишке батпай тург андан ч оң ураак материалды таразаг атартууну каалас аң ыз, ч оң ураак каг аздан же каг аз баптыктан 
идишжас ап, тая кчанын бир тарабына илип к оюң уз. Кол китептин барактарын байка тараптан тая к тең салмактуу болг онг очейин токтотуң уз. 
Эми бир тарагк атаразаг атартылатург ан материалдын керектү ү кө лө мү нө барабарболг он бирнече барактарды жайг аптырың ыз 


жанатая кчатең с алмакталг анг ачейин идипти материал менен толтуруң уз. 


9. Окцошыкмабө лү ктө рдү же с алмак боючч апайыздарды ө лчө ө ү чү нколдонулупу мү мкү н. с алмак бирдиктери маанилү ү эмес. 


Тая ктын арбир тарабына бирдей с алмактаг ы контейнерлерди илип коюң уз. сумкаларды, калай банкаларды ж.б. Бир материалды 
контейнерлердин бирине с алың ыз. Алартең салмактуу болг онг очейин башка идиике байка материалды толтуруң уз. С алмаг ы бокнча 


керектү ү бө лү ктө рдү алуу ү чү н канчажолу бошотуң уз жанакайратолтуруң уз (мис алы, с алмаг ы боюнч а5тен 1г е чейин бирбанканын 


биртолтуруу ү чү нэкинчисин 5 толтуруу талапкылынат). 


7.9 Аркан г раната менен атуу тех никасы 


Г ранатаны ырг ытуу ү чү н аралыкты кө бө йтү ү ыкмасы. Кечиктирү ү убактысынкө бө йтү ү ү чү нкоопсуздук сәктаг ыч колдонулат. 


Процедура 


1.Г ранатаг аузундуг у 4-6 фут (бир метр) болг он жипти байлаң ыз. Аркан 
г ранатанын туткас ынын чыг ыпкетипине тос коол болбой тург анына 


ипе ниң из. 


Эс кертү ү : Эг ерде импровизация ланг ан г ранатаколдонулс а, инурду г ранатанын кагпкаг ынын жанынабайлаң ыз. Зарыл болс о, лентаорнотуң уз. 


2.Туткакатары колдонуу ү чү н жиптин экинчиучуначоң тү йү нбайлаң ыз. 


З. Коогк уздук рыч аг ын кармап г ранатадан коогс уздук тө ө нө гү чтү кылдаттык менен чыг арыпалың ыз. Коогс уздук сактаг ыч тепиктен 


ө тү цү ү чү н, коогсуздук тө ө нө гү чтү нтепиг ин бычак, тишже бург у менен чоң ойтуң уз. 
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4. Коогс уздук 


с актаг ычты 5а [еїу Кизе 
тецикке салың ыз. 
Коогк уздук 
сактагычтын 
узундугу 10 
секунд же андан 

кө пубакыт 


кеч иктирилицин 
камсыз кылың ыз. 
Сатаг ыч 

кармап 


тург анынаынануу 


ү чү нкоогсуздук 
рычаг ын акырын бошоту 
коогк уздук 


рычаг ы ордунда. 


Эс кертү ү :Эг ерде коопс уздук с актаг ычтын диаметри тепикке батуу ү чү нө тө чоң болс о(4-кадам), жог ору даг ы З жана 4-к адамдардын ордуна 
Убакытты кечиктирү ү чү гранатаны колдонуу тартибин жанаб6.9 -бө лү мү наткарың ыз. 


Кантипколдонуу керек 


1. Жарык сактаг ыч. 


2.Г ранатаны аркандын уч унан кармап г ранатаылдамдыкты кө тө рмө йү нчө (3 же 4 айлануу)ө йдө буруңуз. 


З. Бутаг ажеткенде бошотуу. 


Эс кертү ү :Тактыг ын жог орулатуу ү чү н алг ач жас алмаг раната же ташменен мапыг уу пайдалуу. Практика менен 100 метрг е (300 фут) чейин так 


учурууг аболот. 


7.10 Велос игедг енераторунун энерг ия булагы 


6 вольт, З ватттык велос ипедг енератору бир же эки жардыруучу кагкактарды (катар менен тутаптырылг ан) же от алдырг ычты иштетет. 


| Талапкылынг ан материалдар 

[геле игедг енератору (6 вольт, 3 ватт) 

[ез зым 

ТС Ша] 


Процеду ра 
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1. 2 жез зымдын эки уч унан болжол менен 4 дкйм(10 с м) каптаманы алыпс алың ыз. 


Металл жалтыраг анч абычак менен кырыпбү тө т. 


2. Бирзымдын учун г енератортерминалынатутайптырың ыз. 


То В1авїїп Сар 
З. Экинч изымдын учун г енератордун корпус унабекитиң из. . 
Бул зымды ың г айлуу прсекция г аороп скотч менен чаптапже жө н от 5$ачЬ 


эле кол менен коргус какариы кармаптурууг аболот. 


Огїүе Тегптїпа1 
ү/һсее1 Сазе 


Кантипколдонуу керек 


1. Зымдардын бошуч тарын жардыруу капкаг ынаже с квибө ткө ргү чтө рү нө туташтырың ыз. 


2.Г енераторду активдепгирү ү ү чү найдаг ыч дө ң гө лө ктү алаканың ыз менен бекем жанаылдамайдаң ыз. 
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7.11 Автомобиль г енераторунун энерг ия булагы 


Автомобилдик г енератор бир жардыруучу капкак же от алдыруучу каражат катары колдонулупу мү мкү н. (Импровизация ланг ан 
от алг ыч, 5.2-бө лү м,колдонулупу мү мкү н.) 


Процедура 
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1.3 бө лү ктү нэкиучунан болжол менен 1 дҥйм(2-1/2 с м) каптаманы с ызың ыз. 


жез зымдар. Металл жалтыраг анч абычәак менен кырыпбү тө т. 


2. А жанаЕ терминалдарын бирзым менен тутаптырың ыз. 


З. Атерминалыназымды тутаптырың ыз. Бапкас ын С менен тутайптырың ыз 


терминал. 


Эс кертү ү : Е жанаС же С терминалдары этикеткаланбацы мү мкү н; бул учурдазымдарды кө рсө тү лгө ндө Йй тутаптырың ыз.Ф 
терминалы, адатта, С же С терминалдарынан кич ине. 


4. С ааттын жебес и боюнч а жиптин же зымдын бирнече айлануусун оропкокюң уз 
айдоо икив. 5(гїл# ог 
Еїпе Ч/їге 


Кантипколдонуу керек 


1. Зымдардын бошуч тарын ламгоч каг атутаптырың ыз. 


Г,еадав Їгоїп\ 


Сепега(ог 
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2.Г енераторду бекемдө ө ү чү нбирбутту 
коюң уз. Лампаны кү йгү зү ү ү чү нжиптиже зымды 


катуу тартың ыз. 


[,еадв (о ВшщЬ 
ог Оебота!ог 


Эс кертү ү : Бацындаийг иликс из болс о, с апты арткатү ртү п бирнече жолу кайталапкөә рү ң ү з. Бул операция ны кайталаг андан кийин жана 


ламгоч ка даг ы эле кү йбө й жатат, Кантипколдонуу керек, 4-кадамды аткарың ыз. 


З. Эг ерде ламгочкакү йсө ‚жог орудаг ы 1 жана 2-кадамдарды аткарың ыз, кантипколдонуу керек, зымдардын бошуч тарын ламгоч канын 


орду на жардыруу капкаг ынаже тутанткыч катуташтырың ыз. 


4. Эг ерде ламгоч кабир нече жолу тарткандан кийин кү йбө сө ‚Е жанаС терминалдарына 


тутаптырылг ан коммутаторлорду. Кантипколдонуу керек, 1-3-кадамдарды кайталаң ыз. 


7.12 Импровизация ланг ан батарея (кыскамө ө нөттүү) 


Бул батарейкакү чтү ү ‚бирок жас алг андан кийин 15 мү нө ттү н ичинде колдонулупу керек. Бул батарея нын бирклеткас ы бир жардыруучу 
капкакты же бирот алдырууч уну жардырып жиберет. Катар менен тутаптырылг ан эки клеткабул аппараттардын экө ө сү н жардырыпцпат 


жана байк алар. Чоң ураак клеткалар узак ө мү ргө ээ, опондой эле чоң кү чкө ээ. 
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Эс кертү ү : Натрий г идрокс идинин эритмес и с алмаг ы бокич а45%дан кемэмес эритме экенине ынаның ыз. Болбос о, суунун бирбө лүгүн 
кайнатыпалың ыз. Катуу натрий г идрокс иди бар болс о, бираз натрий г идрокс идин болжол менен экиэсе кө псууда(кө лө мбокича) 


эритиң из. 


Процедура 


1. Зымдардын эки четин металл жалтыраг анчабычак мененсү ртү ңүз. 


2. Болжол менен бирдей кө лө мдө гү гороиок кө мү рү н жанатө мө нкү лө рдү н бирин жакпылапаралаитырың ыз: калий 


германг анатын, кальций г игюх лоритин же марг анец диокс идин. Ө тө кону пас тапайдаболг онг очейин сууну копсбуз. 


З. Бул аралапманын калың дыг ы болжол менен 1/8 дкйм(2 мм) 
катмарын жез же жез табакка жайың ыз. Аралапма эки металл 
плитанын ортос унакыс тырылг анда, плиталарэч кандай учурда 
бири-бирине тийбепиү чү н, жетишгү ү кону экенине 


ынаның ыз. 


Эс кертү ү :Эг еркө бү рө ө к кү ч керек болс о, жог орудаг ыдай бирнече табак дая рдаң ыз. 
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Кантипколдонуу керек 


1. Колдонуунун алдында(15 мү нө ттө н ашык эмес), кылдаттык менен 
ү стү нө бираз ө лчө мдө натрий г идрокс идинин эритмес ин куюң уз 
колдонулг ан ар бир табактаг ы аралайма. 


2. Алюминий табакчас ын ү стү нө арәлапманынү стү нө коюңуз 
ар бир жез табак. Катуу бас ың ыз. Артыкчылыкты алыпсалың ыз 
плиталардын ортос ундааг ыпчыг ат. 


А1шпїлит 
Р]а{е 


Соррег Р1а{е 
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З. Эг ерде бирнече клеткаколдонулс а, 


А1шит\їлштї 


клеткаларды металл плиталардан айырмаланып 
бири-бирине тийиптург андай кылыпкокң уз. 


Соррег Р1а‹е 


А\штїпштї Р1аїе 


Соррег Р1а(е 


4. Отко дая рболг ондон кийин тутайтырылатург ан жерлерди быч әк менен тазалаң ыз. Бирзымды тышкы алкминий плитас ына 
тутайптырың ыз. Бул зымдарды плиталарг а карпы кармап же плас тиналар аркылуу тепилг ен тепиктер аркылуу илмек аркылуу 
жас алыны мү мкү н. Эг ерде зымдар плиталар аркылуу илинип калс а, алар плиталардын ортос ундаг ы аралапмаг атийбепцпи керек. 


Соррег \/їге 


А1шттїпилт\ Р1а{е 


Соррег Р1аїе 


Соррег Р1а(е 


Соррег 
\/їгєе А1штїпит РЇа(е 


Соррег Р1а{е 
йшииїпил!\ Р1аїе 


шзшзыыызаш шш, 


7.13 Импровизация ланг ан батарейка(узактыг ы 2 саат) 


Бул батарея 2 сааттын ич инде колдонулупу керек жана бекем оролг он болупу керек.Ү ч клеткабир жардыруучу капкакты же бирот 
алг ычты жардырышпат. Катар менен тутаптырылг ан бешклеткабул апгараттардын экө ө сү н жардырынпат жана байкалар. 
Чоң ураак клеткаларузак ө мү рг ө ээ жанакө бү рө ө к кү ч берет. 


Эг ерде калий перманг анаты же марг анец диокс иди с ыя ктуу деголя ризация лоочу материалдарды алуу мү мкү н болбос о, анда 
тө мө ндө сү рө ттө лгө ндө Й жайг аптырылг ан деголя ризатору жок он клетка (4-кадам) бир жардыруучу капкакты жардырат. 
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Дарылар 


Аммоний х лориди (с ал аммиак) (катуу же Ширетү ү аг ымдары 


концентрация ланг ан эритме) Жерсемирткичтер 


Жолдорү чү нмузэритү ү чү химия лыкзаттар 


[өмүр нж. == == ==. [р ——— 


Болжол менен 4 дкйм(10 с м) чарч ы жана 1/16 дкйм(2 мм) калың дыг ы жез же жез 
[ | 


[алюлиний табак жез же жез табак менен бирдей ө лчө мдө 

[Мом жана каг әз (же мом каг аз) [Чмлгр 

[зым жип же лента 

[колашыруу ү чү нконтейнер 

бчж о о о үр 


Тө мө нкү лө рдү н бири: 


‚Дезинфекция лоочу каражаттар 
Калий перманг анаты, катуу Дезодоранттар 


[Мәрг анец диокс иди [лгө нкург ж батарейкалгр 


Эс кертү ү :Эг ерде аммоний х лоридинин эритмес и концентрация ланбас а(с алмак боючяч а45% кемэмес) бирбө лү гү нкайнатыпалың ыз. 
суу. 


Процедура 


1. Болжол менен бирдей кө лө мдө горошж кө мү рү н, аммоний х лоридин жанатө мө нкү лө рдү н бирин кылдат 
арәлаптырың ыз (май далабаң ыз): калий перманг анатын же марг анец диокс идин. Ө тө коку пас тапайдаболг онг очейин 
сууну кошобуз. Аммоний х лориди эритме тү рү ндө болсо, аны копуунун керег ижок болупу мү мкүн 

суу. 


2. Бул арәлапманын калың дыг ы болжол менен 1/8 дкйм(3 мм) 
катмарын таза жез же жез табаккажайың ыз.ү стү нө 
бас ылг андаэкинч и табак жез табаккатийбешпиү чүн 


катмар калың болуну керек. 
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З. Алюминий плас тинканы жез табактаг ы аралаимаг акатуу 


бас ың ыз. Плас тиналардын ортос унан с ыг ып калг ан аралапманы толугу 
менен алыпс алың ыз. плиталар тийбепи керек. 


А1штїпщт 
Р1аїе 
Соррег Р1а{е 
4. Эг ерде бирден апык клеткакерек болс о: 
д. Металл плиталардан ай ырмаланып, бири-бирине 
тийиптург андай бирклетканы экинч ис инин А1тчтїпит 


ү стү нө кой. Ре 


Соррег Р1аїе 
Айшпїпштп Р1а(е 
Соррег Р]1а(е 


Айкалыншкан клеткаларды оор момкаг азга 

ороп. Момдалг ан каг азды каг аздын бирбетине 
памдын мому нан с ү йкө пжас сог оболот. Каг азды 
батарея нын айланас ынажип зымже скотч 
менен бекитиң из.Ү стү ңкү жанаастыңкы 
металл плиталарды бирбурч качыг арың ыз. 


Соррег \/їгев 
їо Ехр!1о5$ї1уе8 


Кантипколдонуу керек 
1. Металл жалтыраг анчаэкизымды бычак менен бир неч е дкймдан кырыпалың ыз. 


2. Плас тиналарды металл жалтыраг анг ачейин бычак менен тазалаң ыз. 


Зз. Жардырг ыч заттын бир зымды жез же жез плас тинкаг а, экинчи зымды алюминий плас тинкаг атутапгтырың ыз. Тутаитыруу 


зымды плас тинкаг акариы кармаптуруу менен жү ргү зү лү пцү мү мкү н. Туруктуу байланышболупу мү мкүн 
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плас тинкалардын ач ык бурч тарындаг ы тепиктер аркылуу зымды илмек менен жас алг ан. Батарея азырдая р 


колднууү чүн. 


Эс кертү ү :Эгербирнече кү йгү згө ндө н кийин батарейкаиптебей калс а, тутапуулар жас алг ан плиталарды жаназымдарды кырыпс алың ыз. 


металл жалтырак ч ейин. 


7.14 Брондук материалдар 


Тө мө нкү таблицапартү рү ндө гү снаря ддарды токтотуу ү чү нзарыл болг он жерг иликтү ү материалдардын кө лө мү нкөрсөтөт 
5,56 мм, 30 калибрлү ү жана50 калибрлү ү ок-дарыларе з куралынан 10 аралыктаатылг ан. 
фут (3З м). 


Эс кертү ү :Сооткокө птө г ө нс наря ддаратылг андан кийин, курал-жарак бузулат. Кө бү рө ө к материал болуну керек 
кошулду. 
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Колдон жас алг ан ок-дарылар колдонмос у (Жардырг ыч тү зү лү птө рже ТЭЦтер) 


1-тиркеме 


Нег изг и жог орку жарылуучу заттар 


А1.1 Меркурий Еи!тїпаїе 


Сү рө ттө мө кайра 


анг лис че (Америка Кошмо Шїаттары) тилине которулс ун Которуу їи\тїпаїе їһе тегсигу їи\тїпаїе — инициатордук жарылуучу зат, адатта гай да болг он әк же боз крис таллдар. 
Ал жылуулуктун, сү рү лү ү нү н,учкундун же жалындын жанас оккунун бапталыпцынаө тө сезг ич.Бул 
каражаттардын кайс ыныс ы болбос ун ипке кирг енде жарылат. Ал детонаторлордо жана жардыруу 
кагкактарында колдонуу ү чү н, адатта, бирч арчы дкймг а3000 фунт (20 мПа) контейнерлерге 
бас ылг ан. Бирок, кө бү рө ө к жанакө бү рә ө к бас ымда(квадрат дкиймг а30 000 фунт же 200 мПага 
чейин) кыс ылг анда, ал "жанс ыз бас ылг ан" болуп калат. Мындай партта аны байка баштапкы жардырг ыч 
аг ент г анажардырыпны мү мкү н. Сымапфульминаты 100°Е жог ору тынымє ыз с акталг анда бара-бара 
инерттү ү болупкалат. Каратү стө гү начарлоопродуктус у бул эффекттин далили болу пс аналат. С ымап 
фульминаты тоң упкалуу коркунучу болг ондон байпкауч урларда с уу ас тындас акталат. Андан кийин 
суу менен с пирттин аралаймас ы ас тындас акталат. 

Комментарийлер 


Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Шилтемелер 


ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 59-бет. 
ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 98-бет. 


А1.2 Корг опун с тифнат 


Сү рө ттө мө 


кайра анг лис че (Америка Копмо Штаттары) тилине которулс ун Которуу Ал жылуулук жанас татикалык 

рәзря дменен оң ой тутанат, бирок экинч и даражадаг ы жарылуучу заттарды ипенимдү ү баптооү чүн 
колдонулбайт. Корг опун с тифнат корг оиун азидиү чү нкү йгү зү ү чү заря дкатары жанаок атуучу 
куралдын ок-дарылары ү чү н аралайпмалардын инг редиенти катары колдонулат. Бул колдонмолордо, 

адатта, биринч и кезекте байка материалдар менен аралаптырып, андан кийин металл идиипке (детонаторлор 
жана грай ме рлер) прес с телет. Корг ошун стифнат суу ас тындас акталат, тоң упкалуу коркунучу болг ондон 
байкауч урларда. Андан кийин с уу менен с гирттин аралаймас ы ас тында с акталат. 


Комментарийлер 
Бул нерсе сыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Шилтемелер 


ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 59-бет. 
ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 107-бет. 


А1.З Корг опун азид 


Сү рө ттө мө 


кайра анг лис че (Америка Копмо Шаттары) тилине которулсун Которуу 
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Бул с ымапфульминатына караг андаэффективдү ү жардырг ыч аг ент жана орточ о жог ору температу рада узәк 
с акталг анда ч ирибейт. Ал жалынг ада, с оккуг адас езг ич, бирок атуу тө ө нө гү ч же электрэнергия сы 
менен иштетилг ен детонаторлордо колдонулг анда ипенимдү ү инициация ны алуу ү чү нкорг оцун 

с тифнатынын прай мер аралаймас ынын катмарын талап кылат. Ал кө бү нчө алюминий детонаторунун 

корпус тарынажү ктө лө т жанажезден же жезден жас алг ан корпус кажү ктө лбө цу керек, анткени 
нымдуулуктаө тө сезг ич жез азиди гпайдаболупу мү мкү н. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


шилтемелер 


ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 60-бет. 
ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 103-бет. 


А1.2А ОО ОМР 


С ыгаттамас ы 


ООМР (диазодинитрофе нол нег изг и жог орку жарылуучу зат. Ал кара гороцоктун коогс уздук с актаг ычы менен 
бапталг ан коммерция лык жардыруу капкактарындакең ири колдонулат. Туруктуулуг у бокнчас ымап 


фульминатынан жог ору, бирок корг оцун азидиндей туруктуу эмес.ООМР суугачә мү лү ү менен 
дес енс ибилизация ланат. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


шилтемелер 


ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 60-бет. 
ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 103-бет. 
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Колдон жас алг ан ок-дарылар колдонмос у (Жардырг ыч тү зү лү птө рже ТЭЦтер) 


2-тиркеме 
Экинч и даражадаг ы жарылуучу заттар 
А2.1 ТМТ 


Сү рө ттө мө 


тротил (тринитротолу ол) толуол, кү кү рт кис лотас ы жанаазот кис лотас ынан алынат. Бул кү чтүү 
жарылуучу зат. Бул болот кесү ү ‚бетон бузуу, жалпы бузуу жанас уу астындабузуу ү чү н жакцы 
ылайыктуу. Бул туруктуу жарылуучу зат жанапоккас алыцпгырмалуу сезг ич эмес. Ал жардыруучу 
капкак же примакорд менен жардырылынпы мү мкү н. тротил 1 фунт жана 1/2 фунт контейнерлерде 
жана50 фунт жыг ач кутуг ачыг арылат. 


Комментарийлер 


Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. тротил уулуу жанаанын чаң ын демәалууг ажанатериге 
тийг изү ү гө болбойт. 


Шилтемелер 


ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 263-бет. 
ЕМ 5-25, Жардырг ыч заттар жана бузуулар, 3-бет. 


А2.2 Нитрок рах мал 


С игпаттамгс ы 


Нитрок рах мәл крах мал нитратынан, барий нитратынан жана натрий нитратынан турат. Ал тротилг е 
караг андажалынг а, сү рү лү ү гө жанасоккуг асезг ич, бирок кү чү азыраак. Ал жардыруучу 
инур менен байгалат. Нитрок рах мәл 1 фунт жана 1-1/2 фунт блоктордоч ыг арылат. 1 фунт 
пакеттерди 1/4 фунт блокторг обө лсө болот. Элү ү 1 фунт таң г әк жанажү з 1-1 / 2 фунт таң гак 
кутуларг ас алынг ан. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Шилтеме 


ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 263-бет. 
А2.3 Теїгу! 


Сү рө ттө мө 


кайраанг лис че (Америка Копмо Шїаттары) тилине которулс ун Которуу Теїгу! -жакпы, с ары, крис таллдык материал жанаө тө 
жог орку сындыруучу кү чү нкө рсө тө т. Ал кө бү нчө жардырг ыч гюоезддерде кү чө ткү ч катары колдонулат. Ал 
с актоодотуруктуу. Тетрил детонаторлордо колдонулат. Ал детонатордун коргус унун тү бү нө басылып с ымапфульминатынан 


же корг оиун азидинен тург ан кичинекей толтуруучу заря д менен капталг ан. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Шилтемелер 
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ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 52-бет. 
ТМ 31-201-1, Сог упгун салттуу эмес тү зү лү итө рү жанатех никалары, 1509-пара. 


А2.4 КОХ 


Сү рө ттө мө 


кайраиптетү ү КОХ (циклонит) абдан жог орку талкалануу кү чү нкө рсө ткө нәк кристаллдык катуу зат. Ал 
кө бү нчө жардырг ыч поезддерде же нег изг и жарылуучу заря дкатары колдонулат. Ал с актоодотуруктуу, 
жанатийипгтү ү копумч алар менен айкалынпканда, куклг ан же пресс менен жү ктө лү цү мү мкү н. Ал корг опун 
азиди же с ымап фульминаты менен башталыпы мү мкү н. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Шилтемелер 


ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 52-бет. 
ТМ 31-201-1, Сог упгун салттуу эмес тү зү лү итө рү жанатех никалары, 1501-пара. 


А2.5 Нитрог лицерин 


С ыпгаттамәас ы 


Нитрог лицерин г лицеринди азот жанакү кү рт кислотас ынын нитрлө ө чү арәлаймас ы менен иштетү ү 
аркылуу алынат. Бул коку, тунуктан сары кү рө ңгө чейинкисукктук, әле тө кү чтү ү жанашж сезгичтиги 
жог ору жарылуучу зат. Нитрог лицерин 56°Е темге рату рада тоң от, бул абалдас укктукка караг андапокка 


анч асезг ич эмес. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Шшлтемелер 


ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 123-бет. 
ТМ 31-201-1, Сог упгун салттуу эмес тү зү лү итө рү жанатех никалары, 1502-пара. 


А2.6 Коммерция лык динамит 


Сыгпгаттамас ы 


Коммерция лык динамиттин ү ч нег изг итү рү бар: тү з динамит, аммиак динамити жана желатин динамити. 
Арбиртү рдаг ы биркатарклас старг абө лү нө т. Бардык динамиттерде ар кандай ө лчө мдө нитрог лицерин бар 
жана жардырг ычтын кү чү же кү чү нитрог лицериндин курамынабайланынгуу. Динамиттердин жарылуу 
ылдамдыг ы секундас ына4000ден 23000 футкачейиное згө рө т жанапоккасезг ич келет. Динамиттин тү рлө рү 
жана клас с тары ар бири ас каларды жардыруу же жерас тындаг ы жардырг ыч заттарс ыя ктуу белг илү ү бир 

макс аттарү чү н колдонулат. 

Динамит электрдик же электрдик эмес жардыруу капкактары менен козг олот. Динамиттерартү рдү ү 

пакеттерде жабдылг анына карабас тан, эң кең ири таралг ан бирдиг и 1/2 фунт картридж болуп с аналат. 

Элү ү фунт -биручурда макс ималдуу с алмак. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Шшлтемелер 


ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 265-бет. 
ЕМ 5-25, Жардырг ыч заттар жана бузуулар, 8-бет. 
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А2.7 Ас кердик динамит 


Сыгаттамас ы 


Ас кердик (курулун) динамит, коммерция лык динамиттен айырмаланып нымдуулукту с иң ирбейт же кармабайт, 

нитрог лицеринди камтыбайт жанас актоо, иптетү ү жанатацпуу алда канч акоогк уз. Ал диаметри 1-1 / 4 дкйм жана8 дкйм 
узундуктаг ы стандарттык тая кч аларда болот, с алмаг ы болжол менен 1/2 фунт. Ал секундас ына20 000 фут ылдамдыкта жарылат 
жана ас кердик курулуш карьерди казуу жанабузуу иштериү чү н абдан канааттандырарлык. Ал электрдик же электрдик эмес 


ас кердик жардыруучу капкак же жардырг ыч инур менен жардырылынпы мү мкү н. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 
Шлтемелер 


ЕМ 5-25, Жрдырг ыч заттар жана бузуулар, 7-бет. 
ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 204-бет. 


А2.8 Аматол 


Сү рө ттө мө 


кайраанг лис че (Америка Коимо Шїаттары) тилине которулс ун Которуу Атаїо!-жог орку жарылуучу, ак тү скө чейиначык 

тү стө. Бул аммиак селитрас ынын жанатротилдин аралаймас ы, анын с алыптырмалуу эффективдү ү лү гү жалгыз 

тротилг е караг анда бир аз жог ору. Жалпы курамы 80% аммиак с елитрас ынан жана 20% тротилден 40% аммиак с елитрас ына жана 

60% тротилг е чейинө зг ө рө т. Аматол артиллерия лык с наря ддарда жана бомбаларда нег изг и жарылуучу заря дкатары колдонулат. 


Аматол нымдуулукту ө зү нө сиң ирип жез жаналатун менен коркунучтуу кошулмаларды тү зү цү мүмкүн. 
Опонду ктан аны мындай металлдан жас алг ан идиптерг е с алууг аболбойт. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 
Шлтемелер 


ЕМ 5-25, Жрдырг ыч заттар жана бузуулар, 7-бет. 
ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 182-бет. 


А2.9 РЕТМ 


Сү рө ттө мө 


РЕТМ (гентагәритрит тетранитрат), жардыруучу инурда колдонулг ан жог орку жарылуучу зат, нитрог лицерин жана КОХ менен 
дээрлик бирдей болг он ас кердик жардырг ычтардын эң кү чтү ү сү. Жөрдыруучу инурдаколдонулг анда, ал секундасына21,000 
фут жарылуу ылдамдыг ынаээ жана колдонуу дан жана тайуу дан сү рү лү ү гө жанасоккуг ас алышгырмалуу сезг ич 


эмес. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Шлтемелер 


ЕМ 5-25, Жрдырг ыч заттар жана бузуулар, 7-бет. 
ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 135-бет. 


ТМ 31-201-1, Сог упгун салттуу эмес тү зү лү итө рү жанатех никалары, 1508-пара. 
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А2.10 Жардыруучу желатин 


Сү рө ттө мө 


Жардыруучу желатин серпилг ичтү ү ‚ желе сымал текс турадаг ы тунук материәал болуп с аналат жана бир катартү рдү ү 
тү стө дая рдалат. Бул эң кубаттуу ө нө ржай жардырг ычы болупэсептелет. Анын мү нө здө мө лө рү желатин 


динамитине окпошщ бирок жардыруучу желатин сууг атуруктуурааж. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


шилтемелер 


ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 204-бет. 


А2.11 КурамвВ 


Сыпаттамасы Б 


курамы тротилдикине караг андас алыптырмалуу эффективдү ү лү г ү жог ору болг он жарылуучу жог орку аралаима. Ал 
ошондой эле ТЇМТ караг андас езг ич болупс аналат. Ал КОХ (59%), тротил (40%) жана момдон (1%) турат. Кыйратуучу кү чү 


жана жардыруу ылдамдыг ы жог ору болг ондуктан, В курамы банг алордук торге долорду н жана формалуу заря ддардын 
айрым моделдеринде нег изг изаря дкатары колдонулат. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


шилтемелер 


ЕМ 5-25, Жардырг ыч заттар жана бузуулар, 7-бет. 
ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 57-бет. 
ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 193-бет. 


А2.12 Курам С4 


Сү рө ттө мө 


кайраанг лис че (Америка Копмо Шаттары) тилине которулс ун Которуу С4 Сотрозїйоп С4 -бул әк плас тмас с адан 

жас алг ан жог орку жарылуучу зат тротилден кү чтү ү рө ө к. Ал 91% КОХ жана9% плас тмас с адан турат. Ал температуранын 
кең ири диапазонунда (-70°Етен 170°Ег е чейин) плас тик бойдон калаберет жанатротилдей сезг ич. Ал узак убакыт бою 
суу астында калг анда бапка плас тмас с адан жас алг ан жардырг ыч тарг а караг анда азыраак бузулат. Детонация нын жог орку 


ылдамдыг ы жана плас тикалуулуг унан улам С4 болотту жанажыг ачты кесү ү гө жанабетонду бузууг аылайыктуу. 


Комментарийлер 
Бул материал с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Шилте ме 


ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 204-бет. 


А2.13 Аммоний нитраты 


Сү рө ттө мө 


кайраанг лис че (Америка Копмо Шїаттары) тилине которулсун Которуу аммоний нитраты -бул ак крис таллдык зат, ал 
абдан сууну сиң ирипалуучу, оцондуктан, адатта, жабык металл идиике с алынг ан. Ал жардыруу ылдамдыг ы аз (секундасына 


3600 фут же секундас ына 1100 метр) жана биринч и кезекте байка тармактарда к опу мч а катары колдонулат. 
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жарылуучу копулмәалар. Ал жалг ыз колдонулг анда, ал кү чтү ү кү чө ткү ч же праймер менен башталыпцы 


керек. Ал тротилден 55% г анакү чтү ү ‚ ошондуктан окиошнатыйжаларды берү ү үчү нкөбүрөөк 
кө лө мталапкылынат. 


Комментарийлер 


Бул материәл с ыналг ан. Бул натыйжалуу. 


Абайлаң ыз: Эч кач ан жез же жез идиштерди колдонбоң уз, анткени аммоний нитраты бул металлдар менен 
реакция г акирет. 


Шилтемелер 


ТМ 9-1900, Ок-дарылар, Г енералдык, 264-бет. 
ТМ9-1910, Ас кердик жарылуучу заттар, 119-бет. 
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Колдон жас алг ан ок-дарылар колдонмсс у (Жардырг ыч тү зү лү игө рже ТЭЦтер) 


К олофон 


С.1 Мег<їоп Нї<їогу 


С.1.1 Мегсїоп 1.0 (1969) 


1969-жылдаг ы эң биринч и бас ылмажө нү ндө белг илү ү болг он бирг ананерсе, анын кең ири жеткиликтү ү \у2.0 кайрабасып 
чыг аруус унакараг анда жалбырактуу тү рдәө жанажең илирээк каг аздабас ылг аны. Буларбелг илү ү ‚анткени 


Импровизация ланг ан таразаны жас оонун жол -жобос ундатециктери бар бошбарак тардын сү рө тү кө рсө тү лө т жанатекстте: «Ар 


бир каг аздын [ Импровизация ланг ан ок-дарылар колдонмос у нун] с алмаг ы болжол менен 1,3 г раммды тү зө т» депжазылг ан. 


Бирок, кайра бас ыпч ыг арууда бир барактын с алмаг ы болжол менен 4,5 г раммды тү зг ө н ооркаг әз колдонулат. 


С.1.2 Мег<їоп 2.0 (1970 же 1980-жылдары) 


6х 9дкйм(15х 23см)ө лчө мү ндө гү кү рө ң-сары мукабалуу с оодакаг азы, сыя г ы,тү пнус кабас ылманы кайрабасып 
чыг аруу, бул жерде \у2.0 деп аталат. Ал ондог он жылдар боюк оомч улуккажеткиликтү ү ‚ айрыкч аальтернативдик гюч тазаказы 


бас ылмаларынан жана ас кердик апыкчадү кө ндө рдөн. 


С.1.3 Мег<їоп 3.0 (2007 -Рах мат-Файнитейндин электрондук бас ылышы) 


Бул электрондук бас ылма жог орудасү рө ттө лгө н кайрабасыпчыг аруудан тү зү лгө н. ("Файнигтейнг е рах мат" - АКПДа 


сө з эркиндиг ине пек келтирг ен бузуку мыйзамды кабыл алг ан с енатор Дайан Файнитейнг е каратас атирәлык пилтеме) 


Диаг раммалар 300 арї боз икаладас канерленг ен жана)РЕС форматында с акталг ан. Текст сканерден ө тү п оптикалык 
белг илерди таануу аркылуу конвертация ланг ан, кол менен текперилг ен жана НТМЇ де кайра форматталг ан. К олофон (бул 


бө лү м)коиулду. НТМЇ файлдарынан РОЕ файлы тү зүлдү. 


Каг аз документтин тү пнус кас ынэлектрондук тү ргө ө ткө рү ү дө кирг изилг ен бардык оң доолоржанаө згө ртүүлөр 
тө мө ндө келтирилген. Олуттуу эч нерсе ө згө рг ө н жок; бул электрондук бас ылмаму2.0 мү мкү н болупунчатыг ыз 


карманат. 


уЗ.0 верс ия с ында оң доолор жана форматтоо 
1. кээ бирсө здө р жанас ө з айкайтары орфог рафия с ы, ырааттуулуг у же метрикаг аайландыруу даг ы каталар 


ү чү ноңдолду. 
2. Кө пчү лү к аббревиатуралартү цү нү ктү ү болууү чү нкеңейтилген. 


З. Таблицадаг ы сө здө рдү ная гындаы бопгу ктарды әлыпс алуу же коцуу, баштамг аларды ө згө ртү ү ‚же керексиз 


чекиттерди жок кылуу сыя ктуу майдачү йдө ө згө рү ү лө ркелтирилг ен эмес. 
4. Саптын ая г ындаг ы дефис алыныпсалынды. 
5. БАРДЬК БАШАРМАЛДАРдаг ы сө здө ржоон црифтке ө згө ртү лдү. 


6. Асты сызылг ансө здө ркурс ивг е алмаштырылды. 


7. БААРЫБАПКА МЕ НЕ НАС ТЫЧЫ” ЬПТУРГ АНсө здө ржоонтамгагаөзгө ртүлдү. 


8. Барак номерлери алынып с алынды, бирок НТМ1 булак кодунда\у2.0 барак номерлерин кө рсө ткө н комментарийлер бар; 


мунун НТМ1 булак кодунан “” 1МН \у2.0 бет номерин” издең из 
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документ. РОЕ верс ия сы НТМЇ комментарийлерин кө рү ү жолун камсыз кылбайт. 


з. кө пчү лү к аралашс андарда(б.а. бү тү н сан менен бө лчө ктө нтург ан) дефис бар 

м2.0 (мис алы, 1-1/4 дкй м). ЬКч амдуулук ү чү н, бардык аралашс андарэми дефис мененкө рсө тү лөт; 
мис алы, 1 1/4 дкйм 1-1/4 дкймг аайланды. 

10. Колдонмодо“ Керектү ү материалдар” жана“ Керектү ү материалдар” дег ен таблицалардын экө ө тең колдонулг ан. Баары 
ырааттуулугу ү чү н биринчис иэкинчисине ө згө ртү лгөн. 

11. Оюсыя ктуу эле, колдонмодо «Жалпы булак» жана «Булак» таблицалардын экө ө тең колдонулг ан. Баары 
ырааттуулугу ү чү н биринчис иэкинчисине ө згө ртү лгөн. 

12. Бө лү мдү н номерлери азыркыг аылайык римцифраларынан араб цифрас ынаө згө ртү лдү 
практика, мис алы, \/ бө лү м, Ме 75.7 бө лү мболупкалды 

13. 


Бул документ «Жс алма ок-дарылар к олдонмос у» деп аталс а да, жас алма ок-дарылар 
азыр колг ожас алг ан жардырг ыч тү зү лү игө рже ТЭЦ катары белг илү ү .Учурдаг ы сөз болду 
аталышгын арбиркө рү нү цу менен катар кайааг акопулат. 


Сө здө ржанасө з айкацпгары \З.0 верс ия с ындаоң долг он 


мн у2.0тү рү ндөгү е 1МН у2.0тү рү ндөгү тү пнус | Жр з 

005 [зале ыдай жардырг ыч кии ыч заттарды ө ндү рүү 
006 [ыты чыг аруу [уе камс ыз кылуу 
010 [кайражоку [кайраэритү ү 

012 [сайеве [лгу 

014 каше ашкацпык Кашёепык [2көрүнүшщ 
014 [Се С-4 Сот. ешлык 

017 [в [КУБЫ с4 

017 | [Кеттиби Б 

028 [мононитробенезол [мононитробензол 

0з2 [Антифриз [Антифриз 

032 [Бугу эмес [ОКТУУ эмес 

043 [с-а С4[5көрүнүшщ 

044 [с-а [са [2көрүнүш 

054 [1/4 чай кайык кой [з. 1/4 чай кацык кой 
059 миллитр [миллилитр 

071 Ме°8 коммерция лык [коммерция лык Моё (а) 
074 колдору жок Ко бекем 

075 Боакнтк эмес Аскердик [Уайт эмес аскер 
076 елек: акарцы [ерге акарцы 

077 учкун чыг арбаг ан коо арбоо 

078 [дий ала [ыыы 

081 [хылуулук металл эмес [металл эмес 

083 [ЭЛЕ КТРЭМЕС [электрдик эмес 

084 [Металл эмес [Металл эмес 

085 [Метод1 [Метод1 

086 [электрдик эмес [электрдик эмес 

087 [Металл эмес [Металл эмес 
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092 рлектреев [лесе 7 
092 [жаошндй 7 Демек, 

094 [ехр!озоуе ге- [жарылуучу 
[098 [їпзресї ге- [кайетексшерү ү 
102 ШТ һапа- [кәатекиерү ү 
[з [эът [ у 7 
[109 [сол менен [колу бекем 

113 [бекема-1/2 [дй м] 26-1/2 [с м] [в-1/2 [дкйм] 21-1/2 [с м] (р) 

113 [61дкйм] 20[с м) [6 [дїм] 15[с М (Ь) 
| 120 [сайратекиерү ү [сацратекиерү ү 
124 [очгсе [чене ич 
| 132 [ризһтоа [ризпгоа [2көрүнү ш 
134 [+ түүчү [тү тү ү 
[135 [та кча [үрүү 
Г [+ ртү үчү таяк [кү кү рт кислотасы (с) [3З жолу] 
БЕ [е кү рт кислотасы кү кү рткислотсы Ё кү рт кислотасы (с) 
ГЕ [<\ кү рт кислотасы [+ кү рт кислотасы(с) 
164 [жумуртка [ж муртка с ис темалары 
йй [сис темалары [чжчелекей 
[171 [ йдө -ылдый кү кү рт кислотасы (с) [3З жолу] 
[172 [с кү рт кислотасы [кү кү рт кислотасы (с)[2көрүнүш 
[2% күкүрт кү кү рт (с) [3З жолу] 
в  [юсложыкүкүртэлектрэес [элесиз 
о зым зым 
[210 [тайг әланбоо [шг аланбас 
[217 [гооцедур«с ы5 [кадам5 

220 е оош 7 
225 ПИШШШИШШЕШИЕШЕПИИШШШШЕШЕШЕЕШЕШ 
226 [МєРӘл {мее т 
245 кж [итше _ О |] 
ш [клеткагерманг енаты [германг анат 
к__——— ке ——_—_—— -бө лү м тез 1-тиркеме (ї) 
эз [шы 7 [ышы 

253 [4блүм [мее 
254 жага  [өнңүүтөн 
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255 [ште лицерин тт лицерин (с) [2 жолу] 


(а) Упул эле сө з айкапынын башкакөә рү нү итө рү мененцайкешгикү чүн. 
(б) Бул у2.0 версия сындаАКШнын с алмактарынан жаначен-ө лчө мдө рү нө н метрикаг атак эмес которууну оң дойт 
системасы. 


(с) Эки жазуу тең туураболс ода, ө зг ө ртү ү башпкакө рү нү итө рмененпцайкешкелү ү ү чү нжасалган 
опол эле сөздөн. 


(г) Колдонмонун калг ан бө лү гү нө пайкешкелү ү ү чү нссаббревиатурас ы миллилитрге өзгө ртүлдү. 


(е) Процедура\у2.0 версия сындатуураэмес номерленген. 
(©) \2.0 кайрабас ыпчыг аруунун 13 жана 14 бө лү мдө рү \уЗ.Оверсия сында1 жана2-тиркеме депө зг ө ртү лг ө н. (Жок болг он 
у2.0 верс ия сынын 8ден 12г е чейинкибө лү мдө рү .)у2.0 нын 13 жана14 бө лү мдө рү нү н ирифттери жана макеттери ар кандай болг он. 


китептин калг ан бө лү гү . Бул карама-карипылыктар 13 жана 14-бө лү ктө ра 
бапка булак жана\у2.0 менен байланынпкан. 


Аббре виату ралар \З.0 версия сындакең ейтилген 


1МН у2.0 ориг иналдуу аббревиату ра1МН узЗ.0 "т ейтилг ен аббревиатура 
" (коштырмакч а) дй мже дҥйм | 
[кәл. [калибр 
[км [км 
Ном. [номиналдык 
болжол менен [болж менен 
конц. [концентрация 
{р5 Ё екундас ынафут 
к. [бут же бут 
[е үн 
Огп$ Ё рамм 
[їгп. [дкймже дй м 
унт [т же фунт 
мин. [мү нө тжемү нөт 
[жк. [с аны 
[о2. [унцуя 
р51 ЧҮҮ чү нфунт 
[ас [квт 
[сек. [экинчиже секунд 
[к гр. [в згө чө тартылуу 
кв. [ри ы 

зе 


С.2 Автордук укук жө нү ндө маалымат 


Бул ишкоомдук доменде. Ориг иналдуу эмг ек АКШнын федералдык ө кмө тү тарабынантү зү лгөн 
кызматкерлерөә здө рү нү н кызматтык абалында, Опонду ктан, Америка Кошмо Шаттарынын Кодекс инин 17-башкы 105-бө лү мү нө ылайык, андай эмес 


автордук укуккабайланынгуу. 


Бул электрондук бас ылмафедералдык мыйзамдын автору болг он АКШс енатору Дайан Файнигейнг е карпы арналг ан 
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бул белг илү ү биржаг дайлардаупул сыя ктуу документтерди жарыя лоону мыйзамс ыз кылат. Ас керкызматкерлери 
бул мыйзамг акарипы иммунитетке ээ, бирок жарандар с ө з эркиндиг ин жог отот, бул тү пу нү к Фейншитейнү чүн 
эч нерсе билдирбейт окипойт. (Пёрман Ос тин Фейнигтейндин мыйзамы бокич а камалг ан адамдын мис алы болу пс аналат.) 


Файнигейн жардырг ыч заттартууралуу маалыматтын таркатылыпынан жийиркеничтү ү кө рү нө т, ал айыптаг ан 
маалыматтын тәк тү рү н чыг аруудаамерикалык ас керлердин маанилү ү ролун мокиг аәалбайт. 
Бул колдонмо куралдуу жардырг ыч тү зү лү птө рменен аскеркү чтө рү нү н катыпуусунун тәалайс ыз далили 


болуп с аналат; чындыг ында, колг о жас алг ан ок-дарылар боҥюмч а колдонмо 1970-жылдардан бери ТЭЦ бокич атак маалымат 
болупкелген. 


Файнигейн кандай абс урдду жаратты. Ас керФейнитейндин катаал мыйзамы бокич акууг унтуктоодон корк гос тон 
коомчулук талкуулай әалбаг ан тех нолог ия ны жаратат жана колдонот. 


